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Hook wrenches
Clés & ergot pour écrous a encoches et pour écrous a trous

1 MaRe, Bezeichnung
Die Hakenschliissel brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Male sind einzu-

Mafle in mm

Normenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e, V.
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<1 Bezeichnung eines Hakenschliissels mit Nase (A) fir MutterauBendurchmesser von 25 bis 28 mm:
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5 Schliissel DIN 1810 — A 25 — 28
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2 Werkstoff
Stahli, Sorte nach Wahl des Herstellers

3 Ausfiihrung

Gehartet auf mindestens 35 HRC. Briiniert, vernickelt oder verchromt (nach Wahi des Herstellers), falls vom Besteller
nicht bestimmte Verfahren fir den Korrosionsschutz vorgeschrieben werden.

4 Kennzeichnung

Die Hakenschlissel sind mit den NennmaRen des MutterauBendurchmessers und dem Namen oder Zeichen des Herstellers
dauerhaft zu kennzeichnen. Die DIN-Nummer muB, sofern sie nicht auf dem Hakenschliissel angebracht ist, zumindest
auf der handelsiiblich kleinsten Verpackung angegeben werden.

Erlduterungen

Die Hakenschlissel Form A nach DIN 1810 dienen zum Betatigen von Nutmuttern, z. B.
nach DIN 1804. Die vorliegende Norm enthélt auch Schliissel mit Zapfen (B) zum Betatigen
von Kreuzlochmuttern, z. B. nach DIN 548 und DIN 1816.

Die Durchmesserbereiche und die BaumaRe der Schliissel Form A und Form B sind aus
wirtschaftlichen Griinden so zusammengelegt worden, dall aus einem Rohling sowohl ein
Schlissel mit Nase als auch ein Schliissel mit Zapfen gefertigt werden kann.

Die Norm enthalt nur die funktionswichtigen Mafle.

Konstruktive Einzelheiten bleiben dem Hersteller iiberlassen.
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