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DIN 1692

Friihere Ausgaben: 07.26, 09.43, 01.69

1 Mitgeltende Normen

TemperguB; Begriff, Eigenschaften, Abnahme

2 Male, Bezeichnung
Die Windeisen brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Spannbacken @

Windeisen =
einstellbar 1 81 4
Tap wrenches, jaws movable
Tournes a gauche, réglables
MaRe in mm

DIN 1743 Teil 2 Feinzink-GuBRlegierungen; GuBstiicke aus Druck-, Sand- und Kokillengu3

—
o

Bezeichnung eines Windeisens von GréRBe 4: \windeisen DIN 1814 — 4

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Aufnahmebereich
GroRe a b d h P Iy

bis zul. Abw. zul. Abw. max max. max.
0 2 5 7 10 20 125 56

1 2 6 8 +1 +0,5 180
" 12 24 75

11/27) 25 8 9 200
2 4 9 1 +1 15 +05 32 280 106
3 4,9 12 16 20 45 375 140

+2 +1
- 4 5,5 16 22 26 60 500 180
5 5 7 20 28 30 67 750 200
3 6 9 25 31 +2 33 +1 85 1000 250
7 16 32 34 36 1250 300
*) In der Norm-Bezeichnung ist 1,5 anzugeben

aufgenommen. Werkstoff und Ausfiihrung

Aufnahmebereich, MaBe b und d gedndert, MaRle

hund I,
erweitert. Norm auf Sl-Einheiten umgeste

redaktionell iiberarbeitet, siehe Erlduterungen.

Anderung Februar 1979:

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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3 Werkstoff

3.1 Spannbacken

Stahl nach Wahl des Herstellers mit einer Zugfestigkeit von mindestens 400 N/mm2,

3.2 Korper

Stahl (St), TemperguR (GT) nach DIN 1692 oder, fiir Windeisen bis GroRe 4, Zink-DruckguB {GD-Zn) nach DIN 1743
Teil 2, nach Wah! des Herstellers.

3.3 Griff

Stahl nach Wahl des Herstellers

Wird ein bestimmter Werkstoff verlangt, so ist dies bei Bestellung in der Bezeichnung anzugeben. Die Bezeichnung lautet
dann z. B. fiir ein Windeisen von GréBe 4 aus Stahl (St):

Windeisen DIN 1814 — 4 St

4 Ausfithrung
Spannbacken gehartet, Harte (630 + 30) HV 10

5 Kennzeichnung

Windeisen die dieser Norm entsprechen sind auf dem Kérper oder Griff mit der GroBe, der DIN-Nummer, dem Hersteller-
name oder -zeichen zu kennzeichnen.

Weitere Normen

DIN 10 Teil 1 Werkzeug-Vierkante und Schaftdurchmesser nach ISO fiir rotierende Werkzeuge; Abmessungen
DIN 352 Satzgewindebohrer, Dreiteiliger Satz fiir Metrisches 1SO-Regelgewinde von M 1 bis M 68

Erlduterungen

Windeisen nach DIN 1814 sind in 9 verschiedenen Baugr6Ren festgelegt. Der Aufnahme-
bereich ist so ausgelegt, daB er Werkzeuge mit Vierkant nach DIN 10 Teil 1, Ausgabe
April 1973, Tabelle 1 als auch solche mit Abmessungen nach Tabelle 2 aufnehmen kann.
Durch den einsteltbaren Aufnahmebereich kénnen Gewindebohrer bis M 52 aufgenommen
werden. Bei Gewindebohrern mit BaumaRen nach der internationalenNorm ISO 529 — 1975
koénnen Gewindebohrer bis zu einer GréBe von M 64 aufgenommen werden.
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