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Dispersionsklebstoffe

Materials for ceramic linings by thin mortar bed technique; dispersion adhesives

Matigres pour revétements ceramiques au procédé de collage mince; matieres collantes de dispersion
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1 Geltungsbereich 4 Anforderungen

Diese Norm gilt fiir gebrauchsfertige Dispersionskleb- 4.1 Haftzugfestigkeit im Verbundsystem

stoffe zur Herstellung keramischer Bekleidungen im  Bej der Priifung nach Abschnitt 5.2.1 muR das arithme-

Diinnbettverfahren. tische Mittel der Haftzugfestigkeitswerte mehr als
05 N/mm?2 betragen. Der hdchste und der niedrigste
Wert der jeweiligen 9 Priifwerte bleiben bei der arith-

2 Mitgeltende Normen metischen Mittelwertbildung unberiicksichtigt.

DIN 1045 Beton- und Stahlbetonbau; Bemes-
sung und Ausfiihrung

DIN 1164 Teil 1 Portland-, Eisenportland-, Hochofen-
und TraBzement; Begriffe, Bestand-
teile, Anforderungen, Lieferung

DIN 18 155 Teil 3 (Vornorm) Feinkeramische Fliesen;
Glasierte Fliesen mit hoher Wasser- 43  Aufbruch

?ufnahme, Giiteanforderungen, Pri- Bei der Priifung nach Abschnitt 5.2.3 muR die Kontakt-
ung fliche (Aufbruch) jeder Probe zwischen abgekdmmter

DIN 18 156 Teil 1 Stoffe fiir keramische Bekleidungen  pjspersionsklebstoffschicht und Glasplatte mindestens
im Dinnbettverfahren; Begriffeund  ggo, betragen.

4.2 Hautbildung

Bei der Priifung nach Abschnitt 5.2.2 mul das arith-
metische Mittel der Haftzugfestigkeitswerte der nach
20 min eingelegten Steingutfiiesen mehr als 0,5 N/mm?2
betragen.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Grundlagen
DIN 50 014 Normalklimate; Klimate und ihre 4.4 Abrutschen
technische Anwendung Bei der Priifung nach Abschnitt 5.2.4.darf kein Einzel-
wert groBer als 0,5 mm sein.
3 Bezeichnung 45 Korrigierzeit (Nachrichtezeit)
Bezeichnung von Dispersionsklebstoffen (D), die den e der Priifung nach Abschnitt 6.2.6 muB die Haftzug-
Anforderungen dieser Norm entsprechen: festigkeit jeder der 10 min nach dem Einlegen um 90°
Klebstoff DIN 18 156 — D gedrehten Fliesen mindestens 0,5 N/mm? betragen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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4.6 Verformbarkeit

Bei der Priifung nach Abschnitt5.2.6 oder vergleichbaren
genormten Verfahren 1) mufl das Produkt aus Priifkraft
und Verformung mindestens 1 kN/mm betragen. Dabei
darf die Priifkraft nicht unter 2,3 kN und die Verformung
nicht unter 0,3 mm liegen.

5 Priifung

5.1 Probenahme
Die Proben sind aus handelsiiblichen Originalgebinden zu
entnehmen.

5.2 Durchfiihrung
Soweit nicht anders angegeben, erfolgt die Lagerung und

Priifung der gebrauchsfertigen Dispersionsklebstoffe bei
Normalklima DIN 50 014 — 23/50 — 2.

5.2.1 Haftzugfestigkeit im Verbundsystem

Die Haftzugfestigkeit im Verbundsystem wird nach
Trockenlagerung an 9 einzeln verlegten Steingutfliesen
gepriift.

Anmerkung: ImGegensatz zur Priifung der Haft-
zugfestigkeit im Verbundsystem von hydraulisch erhar-
tenden Diinnbettmdrteln werden Dispersionsklebstoffe
nicht unter NaBlagerung und nicht mit Steinzeugfliesen
gepriift.

52.1.1 Priifstoffe und -gerate

Untergrund 2):

Als Untergrund sind Betonplatten zu verwenden, die fol-
gende Zusammensetzung und Beschaffenheit aufweisen
miissen:

— MaRe: 500 mm x 500 mm x 40 mm

— Bindemittel: Portlandzement PZ 35 F (siehe
DIN 1164 Teil 1)

— Zuschlag: Kiessand Kérnung 0/8 mm, Regelsieblinie
nach DIN 1045, Bereich AB

— Mischungsverhaltnis von Bindemittel und Zuschlag in
Gewichtsteilen: 1: 5

— Mehlkorngehalt je m3 Fertigbeton: 500 kg

— W/Z-Wert: 0,45

— Herstellung: Senkrecht in Holzformen (Spanplatten)

— Verdichtung: 90 s lang auf dem Riitteltisch mit 50 Hz

— Lagerung und Oberflichenbehandlung: Vor dem Aus-
schalen 24 h bei Normalklima DIN 560014 —23/60 —2
lagern, nach dem Ausschalen beidseitig mit zehnpro-
zentiger Salzsaure (10 Gew.-%) abwaschen und mit
Leitungswasser nachspiilen, 6 Tage unter Wasser von
20 OC lagern und anschlieBend 21 Tage einzeln senk-
recht stehend bei Normalklima DIN 50014 — 23/50 -2
lagern

— Oberflachenbeschaffenheit: rauh

— Eigenhaftzugfestigkeit: mindestens 1,5 N/mm?2

Belagstoff 2):

Steingutfliesen nach DIN 18 1565 Teil 3 (Vornorm)

{Wasseraufnahme [156 = 3] Gew.-%), geschnitten auf

50 mm x 50 mm.

1) In Vorbereitung

2) Bezugsquelle fiir Vergleichsuntersuchungen:
Untersuchungsinstitut GroRburgwedel, Postfach 160,
3006 Burgwede! 1

Die Fliesen sind vor Herstellung des Priifbelages mindestens
24 h im Normalklima DIN 50 014 —23/50 — 2 zu lagern.

Priifgerat und Hilfsstoffe:

— geeichtes Gerat zur Priifung der Haftzugfestigkeit

— Zuganker-Stahlplatten 50 mm x 50 mm groR, minde-
stens 5 mm dick

— Klebstoff zum Aufkleben der Zuganker, z. B. Zwei-
komponentenklebstoff

— Kammspachtel 6 mm x 6 mm x 6 mm (Zahntiefe,
Zahnbreite, Zahnabstand)

5.2.1.2 Herstellung des Priifbelages

Der Dispersionskiebstoff wird auf dem Untergrund mit
einer Glattekelle diinn abgezogen. Danach wird eine
ausreichend dicke Klebstoffschicht aufgetragen und mit
der Kammspachtel in einem Winkel von 60° zum Unter-
grund abgekammt. Auf diese Klebstoffschicht werden
innerhalb von 5 min die zugeschnittenen Steingutfliesen
gelegt und jeweils 30 s mit 10 N belastet.

Es ist darauf zu achten, dal der Abstand der Fliesen vom
Rand der Betonplatte mindestens 50 mm und unterein-
ander mindestens 15 mm betragt. Nach der Verlegung
wird der Priifbelag mindestens 24 h waagerecht gelagert.

5.2.1.3 Lagerung des Priifbelages
28 Tage bei Normalklima DIN 50 014 — 23/60 — 2.

5.2.1.4 Durchfiihrung der Priifung

Zur Priifung sind die Zuganker auf die Fliesen so recht-
zeitig aufzukleben, daR der Klebstoff fiir die Zuganker
vor der Priifung mindestens 8 h ausharten kann.

Firr die Prifung ist das Zuggerat auf eine Druckvertei-
lungsplatte zu stellen. Die Zugkraft ist moglichst gleich-
maRig zu steigern.

522 Hautbildung

Der zu priifende Dispersionsklebstoff ist wie in Ab-
schnitt 5.2.1.2 auf den Betonuntergrund nach Abschnitt
5.2.1.1 aufzubringen.

Danach werden 3 Steingutfliesen, 50 mm x 50 mm groR,
20 min nach Auftrag der Klebstoffschicht eingelegt und
jeweils 30 s mit 10 N belastet.

Die Lagerung des Priifbelages erfolgt entsprechend Ab-
schnitt 5.2.1.3, die Priifung entsprechend Abschnitt
5.2.14.

5.2.3 Aufbruch

Der zu priifende Dispersionsklebstoff ist wie in Abschnitt
5.2.1.2 auf den Betonuntergrund nach Abschnitt 5.2.1.1
aufzubringen. Nach 20 min wird eine ebene, fettfreie
Glasplatte, 150 mm x 150 mm x 5 mm groR, aufgelegt,
30 s mit 50 N belastet und die erzielte Kontaktflache
zwischen der abgekdammten Klebstoffschicht und der
Glasplatte in Prozent der Glasplattenfiiche bestimmt,
2. B. durch Planimetrieren. Es ist darauf zu achten, da
die Klebstoffstege parallel zur Kante der Glasplatte ange-
ordnet sind und die von der AuBenkante der Kamm-
spachtel erzeugte Rille im Klebstoffbett mit einer Glas-
plattenkante biindig verlauft.

Die Bestimmung wird an 3 Proben durchgefiihrt.

52.4 Abrutschen

Der zu priifende Dispersionsklebstoff ist wie in Ab-
schnitt 5.2.1.2 auf den Betonuntergrund nach Abschnitt
5.2.1.1 aufzubringen.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 18156-3:1980-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-18156-3-1980-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-18156-3-1980-07

