DK 621.882.365.082.11 : 621.9 DEUTSCHE NORMEN Médérz 1971

DIN
Kreuzlochmuttern —
Metrisches ISO-Feingewinde ] 8] 6

Round nut with set pin holes inside
Mafle in mm

Kanten gebrochen W (VW)
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3 h Kanten gebrochen
-E;: Bezeichnung einer Kreuzlochmutter mit Gewinde d; = M 120 x 2, Ausfihrung gehartet (h):
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Fachnormenausschu3 Werkzeugmaschinen im Deutschen Normenausschufl (DNA)
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Anwendungsbeispiel:

Als Anlagefliche ist stets die abgesetzte Planfléche der Kreuzlochmutter zu verwenden.

Die max. Durchmesser d; fiir Wellen ohne Sicherungsnut sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.
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Gewinde
d ds
max.
Mé6x 075 di—1
M 8x1bisM 75%x15 d,—2
M 80x2 bis M125x 2 dy—3
M 130 x 3 bis M200 x 3 d,—4
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