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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 005-09-80 AA , Abgehadngte Decken (SpA zu CEN/TC 277)“
im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

DIN 18177 besteht unter dem allgemeinen Titel WerksmdifSig im Nassverfahren hergestellte Mineralplatten aus
den folgenden Teilen:

— Teil 1: MafSe, Anforderungen und Prlifung

— Teil 101: Konformitdtsnachweis fiir Mineralplatten nach DIN 18177-1

Anderungen

Gegeniiber DIN 18177:2012-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufteilung in 2 separate Teile;

b) Unterabschnitt 4.1.12, Kontinuierliches Schwelen, hinzugefiigt;

c) Unterabschnitt 4.2.3, Lichtreflexion, erweitert;

d) Unterabschnitt 4.2.4, Freisetzung gefahrlicher Stoffe, an neue Grenzwerte angepasst;

e) Unterabschnitt 5.11, Kontinuierliches Schwelen, hinzugefiigt und nachfolgende Abschnitte neu numme-
riert;

f) Unterabschnitt 5.13, ehemals 5.12, Lichtreflexion, tiberarbeitet;

g) Abschnitt 6, Konformitatsbewertung, geloscht und in extra Teil verschoben;
h) redaktionelle Uberarbeitung.

Friihere Ausgaben

DIN 18177:2012-02,2012-11
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Einleitung

Mineralplatten sind werksmaf3ig im Nassverfahren (wet-felt) hergestellte feste Platten (Rohplatten oder ver-
edelte Platten).

Auf Grund Ihrer Eigenschaften sind Mineralplatten besonders zur Verwendung bei Brandschutz-, Schallschutz-
und Warmeschutzmafinahmen geeignet. Wet-felt-Mineralplatten kdnnen mit verschiedenen Verfahren befes-
tigt werden, z. B. durch Tackern, Nageln, Schrauben, Kleben, lose in Konstruktion.

Ublicherweise wird die Mineralplatte verwendet als Schallschutzplatte, Brandschutzplatte, Einlage oder

Bekleidung fiir abgehdngte Deckenkonstruktionen, Tiireneinlage, Bekleidung von Baukonstruktionen,
Wand- und Deckenelemente usw. Die Mineralplatten sind nicht geeignet fiir direkten Wasserkontakt.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokumentlegt die Werkstoffeigenschaften und Priifverfahren von im Nassverfahren hergestellten Mine-
ralplatten fest. Es legt keine Anforderungsniveaus fiir eine vorgegebene Eigenschaft fest, die ein Produkt errei-
chen muss, um fiir einen bestimmten Anwendungsfall tauglich zu sein. Die Anwendungen und ihre Anforde-
rungen sind in den entsprechenden Produkt- und Anwendungsnormen festgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN CEN/TS 15447, Einbau und Befestigung bei Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten, die unter
die Bauproduktenrichtlinie fallen

DIN EN 410, Glas im Bauwesen — Bestimmung der lichttechnischen und strahlungsphysikalischen Kenngrdf3en
von Verglasungen

DIN EN 826:2013-05, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei
Druckbeanspruchung; Deutsche Fassung EN 826:2013

DIN EN 1604:2013-05, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung der Dimensionsstabilitdt bei
definierten Temperatur- und Feuchtebedingungen; Deutsche Fassung EN 1604:2013

DIN EN 12089:2013-06, Widrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens bei
Biegebeanspruchung; Deutsche Fassung EN 12089:2013

DIN EN 12114, Wdrmetechnisches Verhalten von Gebduden — Luftdurchldssigkeit von Bauteilen —
Laborpriifverfahren

DIN EN 12430, Wdrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Verhaltens unter Punktlast
DIN EN 12667, Wirmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des
Wiédrmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem
Wirmestrommessplatten-Gerdt — Produkte mit hohem und mittlerem Wdrmedurchlasswiderstand
DIN EN 12939, Wiirmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten — Bestimmung des
Wiéirmedurchlasswiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerdt und dem

Wirmestrommessplatten-Gerdt — Dicke Produkte mit hohem und mittlerem Wédrmedurchlasswiderstand

DIN EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1:
Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

DIN EN 13820:2003-12, Widrmeddmmstoffe fiir das Bauwesen — Bestimmung des Gehalts an organischen
Bestandeteilen; Deutsche Fassung EN 13820:2003

DIN EN 13823:2010-12, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Thermische Beanspruchung
durch einen einzelnen brennenden Gegenstand fiir Bauprodukte mit Ausnahme von Bodenbeldgen; Deutsche
Fassung EN 13823:2010

DIN EN 13964, Unterdecken — Anforderungen und Priifverfahren

DIN EN 14500, Abschliisse — Thermischer und visueller Komfort — Priif- und Berechnungsverfahren
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DIN EN 16733, Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten — Bestimmung der Neigung eines
Bauprodukts zum kontinuierlichen Schwelen

DIN EN ISO 9053-1, Akustik — Bestimmung des Strémungswiderstandes — Teil 1: Verfahren mit statischer
Luftstromung (1S0 9053-1)

DIN EN ISO 354, Akustik — Messung der Schallabsorption in Hallrdumen (1SO 354)

DIN EN ISO 717-1, Akustik — Bewertung der Schallddimmung in Gebduden und von Bauteilen — Teil 1:
Luftschallddmmung (1SO 717-1)

DIN EN ISO 717-2, Akustik — Bewertung der Schallddmmung in Gebduden und von Bauteilen — Teil 2:
Trittschallddmmung (I1SO 717-2)

DIN EN ISO 10140-1, Akustik — Messung der Schallddmmung von Bauteilen im Priifstand — Teil 1:
Anwendungsregeln fiir bestimmte Produkte (1SO 10140-1)

DIN EN ISO 10140-2, Akustik — Messung der Schallddmmung von Bauteilen im Priifstand — Teil 2: Messung der
Luftschalldimmung (1SO 10140-2)

DIN EN ISO 10140-3, Akustik — Messung der Schallddmmung von Bauteilen im Priifstand — Teil 3: Messung der
Trittschallddmmung (1SO 10140-3 + Amd. 1)

DIN EN ISO 10848 (alle Teile), Akustik — Messung der Flankeniibertragung von Luftschall, Trittschall und Schall
von gebdudetechnischen Anlagen zwischen benachbarten Rdumen im Priifstand und am Bau

DIN EN ISO 11654, Akustik — Schallabsorber fiir die Anwendung in Gebduden — Bewertung der
Schallabsorption (ISO 11654)

DIN EN ISO 12085, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit:
Tastschnittverfahren — Motifkenngréfsen (ISO 12085)

DIN EN ISO 16000-9, Innenraumluftverunreinigungen — Teil 9: Bestimmung der Emission von fliichtigen
organischen Verbindungen aus Bauprodukten und Einrichtungsgegenstinden —
Emissionspriifkammer-Verfahren (1SO 16000-9)

DIN ENISO 16000-11, Innenraumluftverunreinigungen — Teil 11: Bestimmung der Emission von fliichtigen
organischen Verbindungen aus Bauprodukten und Einrichtungsgegenstinden — Probenahme, Lagerung der
Proben und Vorbereitung der Priifstiicke (1SO 16000-11)

DIN EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
(ISO/IEC17025)

DIN ISO 16000-3, Innenraumluftverunreinigungen — Teil 3: Messen von Formaldehyd und anderen
Carbonylverbindungen in der Innenraumluft und in Priifkammern — Probenahme mit einer Pumpe
(150 16000-3)

DIN ISO 16000-6, Innenraumluftverunreinigungen — Teil 6: Bestimmung von VOC in der Innenraumluft und in
Priifkammern, Probenahme auf Tenax TA®, thermische Desorption und Gaschromatographie mit MS oder

MS-FID (1SO 16000-6)

CIE 130:19981, Practical methods for the measurement of reflectance and transmittance

1 Zubeziehen bei: www.beuth.de
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3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/
— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

3.11

Mineralplatte

iiblicherweise ebene, rechteckige Platte, die aus einem Geflige von Mineralwolle, anorganischen Fiillstoffen
und organischen Bindemitteln besteht

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Oberfldche kann in Abhangigkeit vom Verwendungszweck der jeweiligen Plattenart vari-
ieren, und der Kern kann Zusatze enthalten, die der Platte zusétzliche Eigenschaften verleihen.

3.1.2
Sichtseite
in der Endanwendung sichtbare Plattenoberflache

3.1.3
Riickseite
Plattenoberfldache gegentiberliegend der Sichtseite

3.1.4

Nassverfahren

Verfahren, in dem Mineralwolle(n), Fiillstoffe, Binder usw., unter Einsatz von Wasser (Hilfsmittel) zur Herstel-
lung eines Breis gemischt, anschliefiend als Matte zu einer Mineralplatte geformt und dann getrocknet werden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Beispiel in Bild 1.

BEISPIEL
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Legende

1 Mischung aus Stdrke, Perlite, Wasser, Ton und Mineralwolle
2 Maschenmatte

3 Formung

4 Wasser

5 Kontrolle

6 Zuschnitt

Bild 1 — Schema zur Herstellung von im Nassverfahren hergestellten Mineralplatten

3.15
Mineralwolle
Werkstoff mit wolliger Beschaffenheit, zum Beispiel aus geschmolzenem Stein, Schlacke oder Glas

3.1.6

Platte

Produkt von iiblicherweise rechtwinkliger Form und rechteckigem Querschnitt, dessen Dicke deutlich geringer
ist als die anderen Mafie

3.1.7
Langfeldplatte
iiblicherweise rechteckige Platte mit einem Verhéltnis Lange zu Breite im Bereich von I/w > 2

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 2.

3.1.8

Lange

1

langere Seite der Platte

Anmerkung 1 zum Begriff:  Lange der Platte (siehe Bild 2), zum Beispiel 1996 mm, die mit dem Grenzabmafd nach
Tabelle 2 beaufschlagt ist.

3.1.9

Modullinge

Im

Achsabstand der kurzen parallelen Seiten des Rasters, in das die Platte eingelegt werden soll

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Zum Beispiel 2000 mm.
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3.1.10

Breite

w

kiirzere Seite der Platte

Anmerkung 1 zum Begriff:  Breite der Platte (siehe Bild 2), zum Beispiel 795 mm, die mit dem Grenzabmaf nach
Tabelle 2 beaufschlagt ist.

3.1.11

Modulbreite

wM

Achsabstand der langen parallelen Seiten des Rasters, in das die Platte eingelegt werden soll

Legende

I _ Modullange Iy und Modulbreite wy (liblicherweise gegeben durch den Anwendungsfall)
Lange [ und Breite w

Bild 2 — Lange (/) und Breite (w), Modulldange (/;), Modulbreite (wy)

3.1.12

Dicke

t

Abstand zwischen der Sichtseite und der Riickseite

Anmerkung 1 zum Begriff:  Vom Hersteller angegebene Dicke (nominal) der Platte, zum Beispiel 15 mm, die mit dem
Grenzabmaf$ nach Tabelle 2 beaufschlagt ist.

3.1.13
Rohplatte
unbeschichtete Mineralplatte

3.1.14
Grundierung
liblicherweise erste Beschichtung (pigmentiert oder nicht pigmentiert) auf einer Rohplatte

3.1.15
Oberflichenfarbe
Farbbeschichtung auf der Sichtseite der Mineralplatte

3.1.16
Riickseitenfarbe
Farbbeschichtung auf der Riickseite der Mineralplatte

3.1.17
Kante

Randausbildung der Mineralplatte
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