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Zubehor DIN
fur die Verarbeitung von Gipskartonplatten 1 8_1 82
Négel Teil 4
Accessories for use with gypsum plasterboards; nails
Accessoires pour I'emploi des plaques de parement en platre; clous
MaBe in mm
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% 1 Anwendungsbereich D D
> Diese Norm gilt flir Nagel fiir die Befestigung von Gipskarton-
> platten nach DIN 18 180 an Unterkonstruktionen aus Holz und |
3| anderen nagelbaren Werkstoffen. . us
(z: 1 dn dn
5
Z
2| 2 Begriff -
§ Ein Nagel fiir die Verarbeitung von Gipskartonplatten ist ein S=1
] Drahtstift aus Stahl mit abgestimmter Formgebung von ! -
3 Spitze, Schaft und Kopf, der mit tragbaren Eintreibgeraten = =~
21 verarbeitet wird. iEEE
8 =~ S
| =
£1 3 MaBe, Bezeichnung 1334
§ Die MaBe sind in Tabelle 1 festgelegt. Die Schaftausbildung .
O] zeigt Bild 1. .
£ Die Nagel werden mit der Benennung, der DIN-Haupt- N Rillung t > 8 x dn
3_ nummer, dem Nagel-Kurzzeichen nach Tabelle 1 der Lénge AuBendurchmesser
o und der Schaftausbildung bezeichnet. der Rillung d, > dp
[l
S Bezeichnung eines Nagels mit dem Schaftdurchmesser
g 2,5 mm (25) der Nagellange 35 mm, Schaft gerillt (R):
g (25) getiang gerilit (R) glatt (G) gerillt (R)
s Nagel DIN 18 182-25-35 R Bild 1. Schaftausbildung
— Q
a| Tabelle 1. MaBe
b=
§, Spalte 1 2 3 4 5
E Nagelschaft- Nagelkopf- s
° Nagel- Schaft- 2 Nagellange
2 Zeile Kurzzeichen durch‘linesser ausbildung1) durchrr;esser ) l
> n
5 +0,1 min. +3
©
< 1 R 28 bis 50
8 22 2,2 50 -
s 2 G 37 bis 50
3 R 30 bis 70
25 25 55 -
4 G 40 bis 70
5 R 41 bis 70
28 28 6,0 -
6 G 52 bis 70
1) G Schaft glatt, R Schaft gerillt.
2) Die Nagelkdpfe sind nach Wahl des Herstellers flach oder mit einer kugelférmigen Vertiefung versehen.
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4 Anforderungen
4.1 Formen

Die Kopfform muB in Abhzngigkeit vom Eintreibgerét so
gestaltet sein, daB die Gipskartonplatte nicht beschadigt
wird. Die Schaftausbildung R muB entsprechend DIN 1052
Teil 2 (z.Z. Entwurf) so beschaffen sein, daB der Nagel
mindestens der Tragfahigkeitsklasse II zugeordnet werden
kann.

4.2 Werkstoff

Stahl nach Wahl des Herstellers mit einer Zugfestigkeit von
mindestens 600 N/mm?.

Zitierte Normen

4.3 Korrosionsschutz

Die N&gel miissen ausreichend gegen Korrosion geschiitzt
sein, z. B. durch einen Zinkiiberzug mit einer Schichtdicke von
mindestens 5 um (35 g/m?).

Eine beeintrachtigungsfreie Verarbeitung der Gipskarton-
platten einschlieBlich Spachtelung muB mdéglich sein.

4.4 Beharzung
Négel dirfen beharzt sein.

5 Kennzeichnung

Die Verpackung der Nagel ist neben dem Herstellerzeichen
mit der Bezeichnung nach Abschnitt 3 zu kennzeichnen.

DIN 1052 Teil 2 (z.Z. Entwurf) Holzbauwerke; Mechanische Verbindungen
DIN 18 180 Gipskartonplatten; Arten, Anforderungen, Priifung

Weitere Normen

DIN 18 181 (z.Z. Entwurf) Gipskartonplatten im Hochbau; Grundlagen fiir die Verarbeitung
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