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Einstellbares, nicht tragendes Federband
for Feuerschutztiren
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Adjustable spring hinge for fire potecting steel doors

Das einstellbare Federband nach dieser Norm ist geeignet fir einfliigelige feuerbestdndige und feverhemmende Stahl-

tiiren nach DIN 18 081 und DIN 18 082.

MaBle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdahlen.

1. Begriff

Das einstellbare, nicht tragende Federband schliefit die
Tir mit Hilfe der Energie, die beim Offnen der Tir in einer
gewundenen Biegefeder gespeichert wird. Das Federband
nach dieser Norm hat nicht die Aufgabe, das Gewicht der
Tir mit zv tragen. Die Federbandlappen sind entweder
an der Zarge und am Tirblatt angeschweiflt, oder das
Lappen-Unterteil ist an der Zarge angeschweifit, wihrend
das Lappen-Oberteil am Tirblatt nur aufliegt.

2. MaBe, Bezeichnung und Werkstoff
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3. Anforderungen

Die Federbdnder missen den Angaben der Zeichnung ent-
sprechen.

Fiir das Federband miissen die in der Stickliste angegebe-
nen Werkstoffe verwendet werden.

Das Federband muBl ein selbstiatiges SchlieBen der Tir
aus einem Offnungswinkel von 45° sicherstellen. Dies gilt
als gewdhrleistet, wenn die Forderung des Abschnittes 4.3
erfillt wird.

4. Prifbestimmungen

4.1. Die in der Zeichnung angegebenen Mafle miissen
geprift werden.

4.2. Die verwendeten Werkstoffe kénnen stichproben-
weise geprift werden.

4.3. Das Federband mufl bei 360° Vorspannung und 90°
Verdrehungswinkel 200000 Bewegungsspiele ohne sicht-
bare Anrisse vertragen. Unter einem Bewegungsspiel ist
das Spannen der Feder von der Vorspannung auf 90°
Verdrehungswinkel und wieder zuriick auf die Vorspan-
nung zu verstehen. Dieses Bewegungsspiel soll in 3 bis
10 Sekunden ablaufen. Nach jeweils 50000 Bewegungs-
spielen ist das Federband zvu Slen.

Nach dieser Prifung muBl das Federband eine mit einem
Dreifallenverschlul nach DIN 18081 Blatt 1 versehene
Priftir (Rohbaurichimaf3 1000 x 2000, Gewicht 80 kg) noch
aus einem Winkel von 15° schlieflen.

5. Gitesicherung

Zur Gitesicherung haben die Hersteller die Giite ihrer
Erzeugnisse selbsténdig zu Uberwachen und zu priifen
(Eigeniberwachung). Sie haben sich ferner einer Fremd-
Uberwachung zu unterziehen.

5.1. Eigeniuberwachung

Im Rahmen der Giitesicherung ist aus der laufenden Pro-
duktion jeden Monat ein einsiellbares Federband fir
Feuerschutztiiren zu eninehmen und den unter Abschnitt 4
angefihrien Prisfungen zu unterziehen. Die Prifungsergeb-
nisse sind schriftlich niederzulegen. Zweitschrifien der Pri-
fungsprotokolle sind vierteljGhrlich unavfgefordert der die
Fremdiiberwachung durchfihrenden Stelle vorzulegen.

5.2, FremdiUberwachung

Zum Nachweis einer Fremdiberwachung ist ein Uberwa-
chungsvertrag mit einer anerkannten Giteschutzgemein-
schaft oder einer anerkannten Materialpriifstelle abzu-
schliefien.

Die normgerechte Ausfiihrung der Federbénder ist min-
destens halbjéhrlich durch Fremdiiberwachung zu Uber-
prifen. Dazu sind der laufenden Produktion oder dem
Lager mindestens 3 Federbénder zu entnehmen.

6. Kennzeichnung

Jedes Federband nach dieser Norm muf3 das Kennzeichen
des Herstellers und ,,DIN 18 262" auch nach dem Anbringen
des Federbandes deutlich sichtbar erkennen lassen. Feder-
bédnder dirfen nur so gekennzeichnet werden, wenn sie
einer gitegesicherten Fertigung entstammen.
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Fachnormenausschuf3 Bauwesen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Eisen-, Blech- und Metallwaren im DNA
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2. MaBe, Bezeichnung und Werkstoff

Form A
Federbandlappen-Oberieil auf Tirblatt aufliegend (dargestellt ist ein Federband links nach DIN 107, das Spiegelbild ergibt
ein Federband rechts)
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Form B
Federbandlappen-Oberteil zum Anschweiffen an Tirblatt
20 bis 50—~ Bezeichnung eines einstellbaren, nicht tragenden Federbandes
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