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Toleranzen

Schneidrader fur Stirnrader
Zulassige Abweichungen

DIN
1829

Teil 2

1 Schneidrad-Korper

Die Form- und Lagetoleranzen des Schneidrad-Kdrpers nach Tabelle 1 sollen die zentrische Aufnahme des Schneidrades
auf der StoRspindel, die Toleranzen fiir die Schneidengeometrie nach Tabelle 2 den wirksamen Eingriffswinkel des
Schneidrades gewahrleisten, siehe auch DIN 1829 Teil 1.

Pinion-type cutters for cylindrical gears; tolerances

Tabelle 1. Form- und Lagetoleranzen des Schneidrad-Korpers

Die in dieser Norm angegebenen Toleranzen und zuldssige Abweichungen gelten fiir gerad- und schragverzahnte Schneid-
rader mit Modu! m von 0,5 bis 25 mm und Teilkreisdurchmesser bis 400 mm, sowie fiir alle Eingriffswinkel.

Schneidrader werden in den drei Giiteklassen AA, A und B hergestellt, wobei AA die feinste und B die grobste ist.

Mit DIN 1829 Teil 1
Ersatz fur DIN 1829

Friihere Ausgaben: DIN 1829: 02.41
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Normenausschul Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Erlauterungen Seite 7
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Seite 2 DIN 1829 Teil 2

Tabelle 2. Toleranzen der Schneidengeometrie

Toleranzen bzw.
zul. Abw. in um
Lfd. .. Kurz- .
Nr Mef3groRe zeichen Giiteklasse Zeichnungsangabe
AAund A B
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Anmerkung: Wegen der Verwechslungsgefahr mit den Kurzzeichen der Verzahnungsgeometrie sind fiir die
Schneidengeometrie der Schneidrdder in DIN 1829 Teil 2 andere Kurzzeichen als in DIN 6581 gewéhit worden,
siehe auch DIN 1829 Teil 1.

2 Toleranzen der Schneidrad-Verzahnung

2.1 Die Verzahnungs-Toleranzen beziehen sich auf die Form-, Lage und MaRabweichungen der wirklichen Schneidrad-

Verzahnung. Benennungen und Definitionen siehe DIN 3960, Kurzzeichen siehe DIN 3999.

2.2 Teilungs-,
messen.

Die Schragungswinkel-Abweichungen der Flanken werden im allgemeinen durch Priifung des Flanken-Freiwinkels gemessen
(Toleranz des Flanken-Fieiwinkels siehe Tabelle 2, Ifd. Nr. 6). Der Schragungswinkel der wirksamen Schneidrad-Verzahnung

Rundlauf und Zahnformabweichungen werden in achsnormaler MeRebene in mittlerer Nutzungshdhe ge-

ist von der durch die Schraubenfiihrung der StoRmaschine bedingten Schraubbewegung abhangig.

Anmerkung: Das wirksame Profil der Schneidrad-Verzatinung kann unmittelbar gemessen werden. Hierzu wird ein
Evolventenpriifgerdt auf den wirksamen Schneidrad-Soll-Grundkreisdurchmesser eingestellt. Die Schneiden werden so-
dann mit einem schneidenférmigen Taster abgefahren, dessen MeSschneide um den wirksamen Grundkreis-Schragungs-

winkel By, zur Schneidradachse geschwenkt ist.
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2.3 Diein den Tabellen 3 bis 10 angegebenen Toleranzen (in mm} sind nach Giiteklassen gestuft:

Giiteklasse AA Erhohte Genauigkeit

Giliteklasse A Normale Genauigkeit

Giiteklasse B Erweiterte Toleranzen fiir Vorschneidrader
Anmerkung: Die Toleranzen der Giiteklasse AA, A und B entsprechen den Qualititen 3, 4 und 5 im Norm-Entwurf
DIN 3962 Teil 1 bis Teil 3, Ausgabe November 1974, mit Ausnahme der Werte fiir F,. Diesen liegen Mittelwerte zugrunde,

die aus den neuen F\,-Toleranzen (Stand Januar 1977) und den alten Toleranzen nach der Norm DIN 3962, Ausgabe
November 1952, gebildet wurden.

Die verwendeten Kurzzeichen bedeuten:

ft = Profil-Formabweichung

fuo = Profil-Winkelabweichung

F¢ = Profil-Gesamtabweichung

fo = Teilungs-Einzelabweichung

fpe = Eingriffsteilungs-Abweichung

fu = Teilungssprung

F, = Teilungs-Gesamtabweichung

F, = Rundlaufabweichung am Teilkreis
Fia = Rundlaufabweichung am Kopfkreis
R¢ = Zahndickenschwankung

dy = Teilkreisdurchmesser

Tabelle 3. Modul m unter 1

Teilkreisdurchmesser dg in mm
Kurz- 10 bis 50 iber 50 bis 125 tiber 125 bis 280

zeichen Giiteklasse Giiteklasse Giiteklasse

AA A B AA A B AA A B
fi 2 2,5 3,5 2 2,5 3,5 2 2,5 3,5
faa 2 2,5 3,5 2 25 35 2 2,5 3,5
F; 2,5 3,5 5 2,5 3,5 5 2,5 3,5 5
fo Foe 2,5 35 5 2,5 35 5 3 4 5,5
fu 3 4,5 6 3,5 45 6,5 35 5 7
Fy 6,5 9 13 9 12 16 10 14 19
F, Fp, 6 9 1" 7 10 12 8 10 14
R, 2,5 4 5 3,6 4,5 6 4,5 6 9

Tabelle 4. Modul m 1 bis 2

Teilkreisdurchmesser dg in mm
Kurz- 10 bis 50 liber 50 bis 125 liber 125 bis 280

zeichen Giiteklasse Giiteklasse Giiteklasse

AA A B AA A B AA A B
fs 2 3 45 2 3 45 2 3 4,5
fHo 2 3 2 3 2 3
Fy 3 4 6 3 4 3 4
fp Fpe 25 3,6 5 25 4 5 3 4 5,5
fu 3 45 3 5 35 5
F, 7 10 14 9 14 18 11 16 20
F, Fp, 7 10 12 8 10 14 9 11 16
R, 3 4.5 6 3,5 5 7 45 6 8
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