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DEUTSCHE NORMEN

Juni 1974

Frasmesserkopfe mit eingesetzten Messern
fiir Innenzentrierung zur Aufnahme auf Frasspindelkopfen

nach DIN 2079

DIN
1830

Blatt 1

einzuhalten.

Form PB Planmesserkopf

Inserted blade face milling cutters for internal aligment on spindle-noses according to DIN 2079
Fraises i surfacer a lames amovibles, pour centrage interieur, pour montage sur nez de broches selon DIN 2079

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internatio-
nalen Norm ISO 2940/11-1974, siehe Erlauterungen.

Mafde in mm

Die Friasmesserkopfe brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Maf3e sind

Berlin 30, gestattet.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenaussc

Form EB Eckmesserkopf

iibrige Mafe und Angaben
wie bei Form PB

Fortsetzung Seite 2 und 3

1), 2) und 3) siehe Seite 2 Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschu3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 1830 Blatt 1

Bezeichnung eines Planmesserkopfes fiir Innenzentrierung (PB) von Nenndurchmesser d, = 250 mm, zur Aufnahme auf
Frasspindelkopf mit Steilkegel 50, mit Frismessern der Ausfiihrung P, mit Schneidplatten aus Hartmetall der Zerspanungs-

Anwendungsgruppe M 20:
Messerkopf PB 250 X 50 —P DIN 1830—M 20
Fiir Fras- .

Nenn- spindel- Anzahl | Zugehorige
durch- Kkobf mit b d d d der Befestigungs-
messer | 0P M1 a dy 3| da| ds 6 7| h2 | | )t - schraube

0" | steilkegel Locher| npiN912.10.9

1 Nr g‘l H12 | He H13| H13 | min. | £1 | min. :

®1603) 40 9 | 16,1 40! 46| 90| 66,7| 14 | 20 | 46 | 32 |105| 0,3 4 M12 x 50
® 200 40 9 | 16,1 40| 46| 90| 66,7 14 | 20 | 46 | 32 |105| 0,3 4 M12x 50
® 200 50 14 | 25,7 60| 721130(101,6| 18 | 26 | 52 | 32 |155} 0,4 4 M16 x 55
® 250 50 14 | 25,7 60| 721301016 18 | 26 | 52 | 32 |155| 0,4 4 M16 x 55
® 315 50 14 | 25,7 60| 72(130|101,6| 18 | 26 | 52 | 32 |155| 0,4 4 M16 x 55
e 315 60 14 | 25,7 60 {110 (2251177,8| 22 | 33 | 60 | 32 |245) 0,4 4 M20 x 60
® 400 50 14 | 25,7 60| 721130{1016| 18 | 26 | 52 | 32 |155| 0,4 4 M16 x 55
® 400 60 14 | 25,7 60 (1102251177,81 22 | 33 | 60 | 32 {245 | 0,4 4 M20 x 60
¢ 500 50 14 | 25,7 60| 721130101,6| 18 | 26 | 52 | 32 |1556 | 0,4 4 M16 x 55
e 500 60 14 | 25,7 60 | 110 1 225{177,8} 22 | 33 | 60 | 32 |245| 0,4 4 M20 x 60

500 70 22 | 32,4 {100 | 168 | 340{265,0| 26 | 40 } 80 | 42 |355| 0,5 6 M24 x 85
® 630 60 14 | 25,7 60 | 110 | 225(177,81 22 | 33 | 60 | 32 |245| 0,4 4 M20 x 60

630 70 22 | 32,4 [100 | 168 | 340 | 265,0| 26 | 40 | 80 | 42 |355 | 0,56 6 M24 x 85

® Die Friasmesserkopfe sind in ISO 2940/11-1974 enthalten.

Werkstoff:
Friasmesser:
Ausfithrung V und S: Frismesser bzw. Schneidteil aus Schnellarbeitsstahl nach Wahl des Herstellers oder nach

Vereinbarung.
Ausfithrung P: Schneidplatten aus Hartmetall, Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990.
Ausfiihrung H: Wendeschneidplatten aus Hartmetall, Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990.
Tragkorper:

Ausfiihrung V, S, P und H: Stahl von 700 bis 850 N/mm?2 Zugfestigkeit.
Anmerkung: InSonderfillen, z. B. bei hohen Drehzahlen oder fiir Vielzahnfrismesserkdpfe wird Stahl

von hoherer Zugfestigkeit verwendet.

Ausfiihrung:
V: Frismesserkopf mit vollstindig aus Schneid-Werkstoff bestehenden Frasmessern
Frismesserkopf mit Frismessern mit stumpf angeschwei3tem oder angelotetem Schneidteil

S:

P: Friasmesserkopf mit Frasmessern mit aufgeloteter Platie aus Schneid-Werkstoff
H: Fridsmesserkopf mit eingesetzten Haltern mit Wendeschneidplatten
Anzahl der Friasmesser nach Wahl des Herstellers.

Wird eine bestimmte Anzahl von Frismessern gewiinscht, dann lautet die Bezeichnung z. B. fiir einen Planmesserkopf
(PB), von Nenndurchmesser d; = 250 mm, zur Aufnahme auf Fréasspindelkopf mit Steilkegel 50, mit 26 Frasmessern
der Ausfiihrung P (26 P), mit Schneidplatten aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe M 20:

Messerkopf PB 250 x 50 —26 P DIN 1830 —-M 20

Regelausfiihrung rechtsschneidend.

Wird ein linksschneidender Frismesserkopf gewiinscht, dann lautet die Bezeichnung z. B. fiir einen Eckmesserkopf
(EB), von Nenndurchmesser d; = 250 mm, zur Aufnahme auf Fréisspindelkopf mit Steilkegel 50, mit Fridsmessern
der Ausfiihrung P, linksschneidend (L), mit Schneidplatten aus Hartmetall der Zerspanungs- Anwendungsgruppe M 20:

Messerkopf EB 250 x 50 —P L DIN 1830 —M 20

Tragkorper mit Priifbund.
Aufnahmebohrung und Anlagefliche gehirtet auf 58 bis 60 HRC.

1) Das MaB h, richtet sich nach der Befestigungsart der Messer; es ist dem Hersteller freigestellt, falls vom Besteller

keine besonderen Angaben gemacht werden.

2) Eckendurchmesser d, im Bedarfsfall vereinbaren. Der Eckendurchmesser ist immer kleiner als der Nenndurchmesser d,

3) Der Frasmesserkopf mit d; = 160 mm kann sowohl auf Frisspindelkopfe nach DIN 2079, als auch auf Aufsteck-
fraserdorne nach DIN 6361 und DIN 6362 aufgenommen werden.
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