Juni 1974
FrasmesserkOpfe mit eingesetzten Messern DIN

zur Aufnahme auf Aufsteckfraserdornen 1830
nach DIN 6361 und DIN 6362 Blatt 3

DK 621.914.2 DEUTSCHE NORMEN

Inserted blade face milling cutters for milling machine arbors according Ersatz fir DIN 1830
to DIN 6361 and DIN 6362

Fraises a surfacer & lames amovibles, pour montage sur arbres porte-fraises selon
DIN 6361 et DIN 6362

Maf3e in mm

Die Friasmesserkopfe brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Male sind
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Ubrige Mafe und
Angaben wie bei
| d, -l Form PC

Bezeichnung eines Planmesserkopfes zur Aufnahme auf Aufsteckfrdserdorne nach DIN 6361 und DIN 6362 (PC) von
Nenndurchmesser d; = 125 mm, mit Frasmessern der Ausfiihrung P, mit Schneidplatten aus Hartmetall der
Zerspanungs-Anwendungsgruppe M 20:

Messerkopf PC 125—P DIN 1830—M 20

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Nenndurch-
messer dy ds dy ho 1 t
dq H7 min min,
63 22 41 30 33 20 8
80 27 49 37 39 22 9
100 32 59 44 42 25 10
125 40 71 54 47 28 11
160 siehe Messerkopf PB bzw. EB 160 x 40 nach DIN 1830 Bl. 1 3)

1) Das Maf h, richtet sich nach der Befestigungsart der Messer; es ist dem Hersteller freigestellt, falls vom Besteller
keine besonderen Angaben gemacht werden.

2) Eckendurchmesser d, im Bedarfsfall vereinbaren. Der Eckendurchmesser ist immer kleiner als der Nenndurch-
messer d .

3) Der Frasmesserkopf 160 x 40 nach DIN 1830 Blatt 1 kann sowohl auf Friasspindelkopfe nach DIN 2079 als auch
auf Aufsteckfriserdorne nach DIN 6361 und DIN 6362 aufgenommen werden.
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in DIN 1830 Blatt 3. Norm vollstindig iiberarbeitet.

Norm DIN 1830, Ausgabe Dezember 1943, geindert
Siehe auch Erlduterungen.

Gegeniiber der im Jahre 1957 zuriickgezogenen

Anderung Juni 1974:

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen Normenausschufd (DNA)
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Seite 2 DIN 1830 Blatt 3

Werkstoff:
Frasmesser:
Ausfiihrung V und S: Frismesser bzw. Schneidteil aus Schnellarbeitsstahl, nach Wahl des Herstellers oder nach
Vereinbarung.
Ausflihrung P: Schneidplatten aus Hartmetall, Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990
Ausfiihrung H: Wendeschneidplatten aus Hartmetall, Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990

Tragkorper:
Ausfiihrung V, S, Pund H: Stahl von 700 bis 850 N/mm?2 Zugfestigkeit.

Anme

rk ung: In Sonderfillen, z. B. bei hohen Drehzahlen oder fiir Vielzahnfrdsmesserkdpfe wird Stahl

von hoherer Zugfestigkeit verwendet.

Ausfiihrung:
V: Frismesserkopf mit vollstindig aus Schneid-Werkstoff bestehenden Friasmessern
S: Frismesserkopf mit Friasmessern mit stumpf angeschweifftem oder angelotetem Schneidteil
P: Friasmesserkopf mit Frasmesser mit aufgeloteter Platte aus Schneid-Werkstoff
H: Friasmesserkopf mit eingesetzten Haltern mit Wendeschneidplatten
Anzahl der Friasmesser nach Wahl des Herstellers.

Wird eine bestimmte Anzahl von Frismessern gewiinscht, dann lautet die Bezeichnung z. B. fiir einen Planmesserkopf
(PC), von Nenndurchmesser d; = 125 mm, mit 11 Frasmessern der Ausfiihrung P (11P), mit Schneidplatten aus Hart-
metall der Zerspanungs- Anwendungsgruppe M 20:

Messerkopf PC 125— 11 P DIN 1830 —M 20

Regelausfiihrung rechtsschneidend.

Wird ein linksschneidender Frismesserkopf gewiinscht, dann lautet die Bezeichnung z. B. fiir einen Eckmesserkopf
(EC) von Nenndurchmesser d; = 125 mm, mit Friasmessern der Ausfiihrung P, linksschneidend (L), mit Schneid-
platten aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe M 20:

Messerkopf EC 125—PL DIN 1830—M 20

Tragkorper mit Priifbund.
Aufnahmebohrung und Anlagefldche gehirtet auf 58 bis 60 HRC.

Kennzeichnung:
Frismesserkopfe, die dieser Norm entsprechen, sind wie folgt zu kennzeichnen:

Tragkorper:
Formbuchstaben PE bzw. PC, Nenndurchmesser d,, Ausfiihrung V, S, P oder H, sowie Name oder Zeichen des
Herstellers

Messer:

Typbezeichnung, Schneid-Werkstoff und Name oder Zeichen des Herstellers. Die Kennzeichnung ist auf jedem
Messer moglichst an einer im Einbauzustand sichtbaren Stelle anzubringen.

Hinweise
DIN 138

DIN 1830
DIN 1830

DIN 1880
DIN 4968
DIN 4990

DIN 6361

auf weitere Normen

Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer Bohrung und kegeliger Bohrung mit
Kegel 1: 30

Blatt 1  Frismesserkopfe mit eingesetzten Messern mit Innenzentrierung zur Aufnahme auf Frisspindel-
kopfen nach DIN 2079

Blatt 4 Frismesserkopfe mit eingesetzten Messern fiir Innenzentrierung, mit zwei Lochkreisen, zur
Aufnahme auf Frisspindelkopfen mit Steilkegel Nr 50 und 60 nach DIN 2079

Walzenstirnfriser mit Quernut (Folgeausgabe, z. Z. noch Entwurf)
Blatt 3 (Vornorm) Wendeschneidplatten aus Hartmetall zum Frésen
Zerspanungs-Anwendungsgruppen fiir Hartmetalle

Aufsteckfriaserdorne mit Steilkegel fiir Friser mit Quernut
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