DK 621.914.2 : 62-229.2 DEUTSCHE NORMEN Juni 1974
Frasmesserkopfe mit eingesetzten Messern IN
fiir Innenzentrierung, mit zwei Lochkreisen, py
zur Aufnahme auf Frasspindelkopfen 1830

mit Steilkegel Nr 50 und 60 nach DIN 2079 Blatt 4

=

Inserted blade face milling cutters for internal alignment, for combined mounting on spindle-noses
No. 50 and 60 according to DIN 2079

Fraises a surfacer a lames amovibles, pour centrage intérieur, pour montage combiné sur nez de
broches No. 50 et 60 selon DIN 2079

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
Internationalen Norm ISO 2940/11-1974, siehe Erlauterungen.

Mafde in mm
Die Frasmesserkopfe brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Maf3e sind
einzuhalten.

Form PD Planmesserkopf fiir Nenndurchmesser d; = 315; 400 und 500 mm

-} 225
4L ocher

245 min

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

257H72

Zugehorige Befestigungsschrauben: 4 Schrauben M16 x 55 DIN 912 —10.9
4 Schrauben M 20 x 60 DIN 91‘2— 10.9 Fortsetzung Seite 2 und 3

1) und 2) siehe Seite 2 Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 1830 Blatt 4

Form ED Eckmesserkopf fiir Nenndurchmesser d; = 315; 400 und 500 mm

librige Mal3e
und Angaben
wie bei Form PD

4

d1 . —an—

Bezeichnung eines Planmesserkopfes filir Innenzentrierung, mit zwei Lochkreisen (PD), von Nenndurchmesser
d; =400 mm, mit Frismessern der Ausfiilhrung P, mit Schneidplatten aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungs-

gruppe M 20: Messerkopf PD 400 P DIN 1830 — M 20

Werkstoff:
Friasmesser:
Ausfiihrung V und S: Friasmesser bzw. Schneidteil aus Schnellarbeitsstahl nach Wahl des Herstellers oder nach

Vereinbarung.

Ausfiihrung P: Schneidplatten aus Hartmetall, Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990.
Ausfithrung H: Wendeschneidplatten aus Hartmetall, Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990
Tragkorper:

Ausfithrung V, S, Pund H: Stahl von 700 bis 850 N/mm?2 Zugfestigkeit.
Anmerkung: InSonderfillen, z. B. bei hohen Drehzahlen oder fiir Vielzahnfrdsmesserképfe wird Stahl
von hoherer Zugfestigkeit verwendet.

Ausfiihrung:
V: Frasmesserkopf mit vollstindig aus Schneid-Werkstoff bestehenden Friasmessern
S: Friasmesserkopf mit Frasmessern mit stumpf angeschweifitem oder angelotetem Schneidteil
P: Fridsmesserkopf mit Friasmessern mit aufgeloteter Platte aus Schneid-Werkstoff
H: Friasmesserkopf mit eingesetzten Haltern mit Wendeschneidplatten
Anzahl der Frasmesser nach Wahl des Herstellers.
Wird eine bestimmte Anzahl von Fréasmessern gewiinscht, dann lautet die Bezeichnung z. B. fiir einen Planmesserkopf
(PD), von Nenndurchmesser d; = 400 mm, mit 26 Frasmessern der Ausfiihrung P (26 P), mit Schneidplatten aus Hart-
metall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe M 20:

Messerkopf PD 400 — 26 P DIN 1830—M 20

Regelausfiihrung rechtsschneidend.

Wird ein linksschneidender Frismesserkopf gewiinscht, dann lautet die Bezeichnung z. B. fiir einen Eckmesserkopf
(ED), von Nenndurchmesser d; = 400 mm, mit Frasmessern der Ausfiihrung P, linksschneidend (L), mit Schneid-
platten aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe M 20:

Messerkopf ED 400 —P L DIN 1830 —M 20

Tragkorper mit Priifbund.
Aufnahmebohrung und Anlagefliche gehirtet auf 58 bis 60 HRC.

Kennzeichnung:
Friasmesserkopfe, die dieser Norm entsprechen, sind wie folgt zu kennzeichnen:

Tragkorper:

Formbuchstaben PD bzw. ED, Ausfiihrung V, S, P oder H, Nenndurchmesser d, sowie Namen oder Zeichen des
Herstellers

Messer:
Typbezeichnung, Schneid-Werkstoff sowie Name oder Zeichen des Herstellers. Die Kennzeichnung ist auf jedem
Messer moglichst an einer im Einbauzustand sichtbaren Stelle anzubringen.

1) Das MaB h, richtet sich nach der Befestigungsart der Messer; es ist dem Hersteller freigestellt, falls vom Besteller
keine besonderen Angaben gemacht werden.
2) Eckendurchmesser d,, im Bedarfsfall vereinbaren. Der Eckendurchmesser ist immer kleiner als der Nenn-

durchmesser d . Documents
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