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Schmale Scheibenfraser

Technische Lieferbedingungen 1§:|324
ei
Narrow side-and-face milling cutters; Technical delivery conditions Ersatz fir Ausgabe 01.86

Fraises étroites trois tailles; Spécifications techniques

MaBe in mm

%

z] 1 Anwendungsbereich — Liegendes Kreuz

Z Die in dieser Norm festgelegten Technischen Lieferbedingun- — Breite b in mm

H gen gelten fiir schmale Scheibenfraser nach DIN 1834 Teil . — Mittestrich

:.» Fir nicht genormte, z. B. zeichnungsgebundene Scheibenfrd- — Kennbuchstabe ,Z“ — und Anzahl der Schneiden mit
¢ ser, kdnnen diese Technischen Lieferbedingungen zwischen nachfolgendem Mittestrich —nur wenn eine bestimmte
§’ Besteller und Lieferer vereinbart werden. Schneidenzahl bestelit wird, siehe Abschnitt 6.4

g — Kurzzeichen ,HSS“ oder ,HSS-E“ fir die Legierungs-
z . ruppe des Werkstoffes

5 2 Kurzzeichen, MaBbuchstaben anipe

Z| b Breite des Schneidenteiles Beispiel 1:

% dy AuBendurchmesser Fraser DIN 1834 — A 80 x 2,5 — HSS
e d,, Durchmesser des Prifkreises filir den Planlauf der . T T 1
3 Anlageflachen Becr;ennung JFraser

3 t, Planlauftoleranz der Nebenschneiden un

- . DIN-Hauptnummer

3 t, Rundlauftoleranz der Hauptschneiden F

3 z  Anzahl der Schneiden orm

2 a, Orthogonalfreiwinkel der Nebenschneide Dur.chmesser d

2] a, Ruckireiwinkel der Hauptschneide Breite b

5 yp Riickspanwinkel der Hauptschneide Legierungsgruppe des Schneilarbeitsstahles

& As Drallwinkel der Hauptschneide Beispiel 2:

E Anmerkung: Der Drallyvmkel /1.5 der Hauptschneide ent- Fraser DIN 1834 — A 80 x 2,5 — Z12 — HSS
2 spricht dem Neigungswinkel nach DIN 6581. - 1
8 Benennung ,Fraser*

H 3 Bezeich und

§ ezeichnung DIN-Hauptnummer

§ Die Bezeichnung der genormten schmalen Scheibenfraser Form

© ist aus folgenden Angaben, deren Reihenfolge einzuhaiten

5 ist, aufgebaut: Durchmesser d

© i Breite b

= - Benennung ,Fraser” (Kurzform) und DIN-Hauptnummer

3 DIN 1834 Anzahl der Schneiden

E — Mittestrich Legierungsgruppe des Schnellarbeitsstahles

z — Kennbuchstabe fir die Form des Scheibenfrasers Anmerkung: Sachmerkmal-Leiste nach DIN 4000 Teil 22,
> — Durchmesser dyin mm Sachmerkmal-Leiste Nr 4.

[

°

3

o

o

2

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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Seite 2 DIN 1834 Teil 2

4 MaBe und Toleranzen )
4.1 MaBtoleranzen : b
MaBe entsprechend den in DIN 1834 Teil 1 und DIN 138 fest- ‘T‘E

7

gelegten Werten.

4.2 Lagetoleranzen

4.2.1 Priifwerte

Priifwerte der Lagetoleranzen entsprechend Bild 1 und
Tabelle 1.

Die Planlauftoleranz 1, der Nebenschneiden gilt auf einem
Kreis mit Durchmesser d1— (4 bis 6) mm.

Die Rundlauftoleranz ¢, der Hauptschneiden gilt in der Mit-

|
telebene des Schneidteiles. t.’i
Die Planlauftoleranz der axialen Anlageflachen an beiden L
Seiten des Frasers gilt auf einem Kreis mit Durchmesserd,,,. Ef 10008 I A 1 0008
Anmerkung: Definition der Toleranzzonen fiir die Plan- und
Rundlauftoleranz nach DIN iSO 1101. @
m
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Tabelle 1. Lagetoleranzen (siehe Bild 1)
dm dim
d b 1 L3 £:2),3) d b 1 "9 t: 2,9
0 0
1,6 0,060 2 0,095
2 0,050 2,5 0,085
63 25 0,040
2,5 0,045 3 0,075
3 0,040 160 4 46 0,060 0,050
1,6 0,070 5
2 0,060 6 0,050
80 2,5 32 0,050 0,040 8
3 0,045 2 0,110
4 0,040 25 0,095
1,6 0,080 3 0,085
2 0,070 4 0,070
200 46 0,060
2,5 0,060 5
100 40 0,045
3 0,055 6
0,060
4 8
0,045
5 10
1,6 0,090 2 0,130
2 0,080 2,5 0,110
2,5 0,070 3 0,100
125 3 40 0,063 0,050 4 0,080
4 250 5 46 0,070 0,060
5 0,050 6
6 8
- vy o 0,060
1) t, entspricht ungefahr 5.1073. (—1> , jedoch nicht 12
weniger als 1,25 IT 7 von d,
2) t, entspricht ungefahr 1,25 IT 7 von d4
3) Fiir zwei aufeinanderfolgende Schneiden gelten die eingeengte Rundlauftoleranz ¢,, = 0,33 ¢, und die eingeengte Plan-
lauftoleranz ¢, = 0,33 ¢,
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