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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-01-15 AA ,Fraswerkzeuge“ im DIN-Normenausschuss
Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN 1835, Zylinderschdfte aus Stahl fiir Bearbeitungswerkzeuge, besteht aus den folgenden Teilen:
— Teil 1: Mafse
— Teil 2: AnschlussmafSe fiir Werkzeugaufnahmen, Zubehor

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 1835-2:2000-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Haupttitel geandert (frither: Zylinderschafte fiir Fraser);

b) Erganzung von Werkzeugaufnahmen fiir Zylinderschéafte der Formen HB und HE nach DIN 6535;
c) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 1835-2:1978-08, 1986-12, 2000-11
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