DK 621.934

DEUTSCHE NORMEN August 1970

Metallkreisségeblétter DIN
feingezahnt ]837

DIN 1837: 3. 51, 2. 60

Frithere Ausgaben: DIN 135: 11. 24, 7. 43

Metall slitting saws; fine pitch
Fraises-scies a denture fine

Zusammenhang mit den Arbeitsergebnissen des ISO/TC 29, siehe Erlduterungen.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdhlen.

Mafle in mm
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'_' Bezeichnung eines feingezahnten Metallkreissdigeblattes von Durchmesser d, = 125 mm, Breite b = 1,2 mm, Zahnform A
3 nach DIN 1840, Werkzeugtyp N, aus Schnellarbeitsstahl (SS):
8 Kreisségeblatt 125X 1,2 AN DIN 1837- SS
—— o Tabellel
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g 0,2 108 (80 1 |80 1 (100 1 [128]1,25(128
E 0,25 T (64| 1 80| 1 |100J1,25/100(1,25128]1,25 140
H 0,3 1 164{ 1 |80}(1,25/80|1,25/100{1,25/128|1,6 |128|1,6 |160
LEg g < 04 1 |64|1,25|64|1,25/80(1,25/100{1,6 |100|1,6 [128/1,6 |10
Q%Eg’ § 0,5 1,25/48{1,25/64(1,25,8011,6 |80(1,6 [100{1,6 |128] 2 [128] 2 [160
Teo § 0,6 |1,25/48(1,2564{1,6 | 64|16 |80|1,6 |100| 2 |100| 2 |128] 2 {160|2,5 160
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gﬁéiﬁg 3 2 32125 132|125 {4012,5 | 483,15/ 48(3,15/64315/80| 4 80| 4 |100| 4 |128] 5 (128} 5 |160| 5 {200
4 Q
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Seite 2 DIN 1837

Werkstoff:
Schnellarbeitsstahl (SS) oder Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl (HSS)

Ausfihrung:
Regelausfilhrung: Werkzeugtyp N nach DIN 1836 und Zahnform A nach DIN 1840
Sonderausfihrung: Werkzeugtyp H bzw. W
Zahnform Aw
B (jedoch nur beit = 3,15)
Bw (jedoch nur beif= 3,15 und b = 2mm) ( "ach DIN1840
C (jedoch nur beit = 3,15 und b = 2 mm)
Seitlicher Freischliff und Herstellungsgenauigkeit nach DIN 1840
Die Metallkreisséigeblatter bis 160 mm AuBlendurchmesser dirfen nach Wahl des Herstellers mit oder ohne Bund
geliefert werden.
Metallkreissdgeblétter mit AuBBendurchmesser 200, 250 und 315 mm werden als SonderausfGhrung auch mit Mit-
nahmel6cher (M) fir Kaltkreisségemaschinen nach DIN 55084 Blait 1 geliefert. Die Bezeichnung lautet dann z. B.:
Kreissaigeblait 250 x 3 ANM DIN 1837 — SS

f Tabelle 2
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Kennzeichnung:
Metallkreisséigeblétter, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d,, der Breite b,
der Zahnform, dem Werkzeugtyp, der Zéhnezahl z, dem Werkstoff und dem Namen oder Zeichen des Herstellers,

z. B.: 125 x 1,2 AN 128 SS, Herstellerzeichen

Hinweise auf weitere Normen

DIN 1836 Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, H und W

DIN 1838 Metallkreisséigebldtier, grobgezahnt

DIN 1840 —, Zahnformen, Seitlicher Freischliff, Herstellungsgenauigkeit
DiN 55084 Blatt 1 Kaltkreisségemaschinen, Haupt- und AnschluBmafie

Erlduterungen

In der vorliegenden Neufassung von DIN 1837 ist der Ségeblattdurchmesser 30 mm in
32 mm gedndert worden und fiir die gleichen S&geblattdurchmesser die Teilung 3 mm in
3,15 mm. Diese Anderungen entsprechen den Arbeitsergebnissen des 1ISO/TC 29 fiir eine
spdtere 1SO-Empfehlung. Es ist zu erwarten, daf} in der kinftigen 1SO-Empfehlung fol-
gende Kreissdgeblatter nicht enthalten sind

20 %25 bis 20 % 6 80 x 0,3 und 80 x 04
25%x3 bis 25x6 100 x 0,5

32x4 bis 32x6 125 x 0,6

40x5 und 40x6é 160 % 1

50 % 0,2 und 50 x é 200 x 1 wund 200 x 1,2
63 % 0,25 250 x 1,6

Neben der Regelausfihrung mit Zahnform A sind als Sonderausfihrung die Zahnformen
Aw, B, Bw und C nach DIN 1840 aufgenommen worden. Die Bezeichnung ist um den Kenn-
buchstaben fir die Anwendungsgruppe erweitert worden.
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