Frithere Ausgaben: DIN 136: 11. 24

Anderung August 1970:

DK 621.934 DEUTSCHE NORMEN August 1970

Metallkreissdgeblatter DIN
grobgezahnt ] 83 8

Metdall slitting saws; coarse pitch
Fraises-scies a grosse denture

Zusammenhang mit den Arbeitsergebnissen des 1SO[TC 29, siche ErlGuterungen.
Mafle in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wdéhlen.
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Bezeichnung eines grobgezahnten Metallkreisségeblattes von Durchmesser d; = 160 mm, Breite b = 3 mm, Zahnform B
nach DIN 1840, Werkzeugtyp N, aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl (HSS):
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Seite 2 DIN 1838

Werkstoff:
Schnellarbeitsstahl (SS) oder Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl (HSS)

Ausfihrung:
Regelausfihrung: Werkzeugtyp N nach DIN 1836 und Zahnform B nach DIN 1840
Sonderausfihrung: Werkzeugtyp H bzw. W
Zahnformen Bw und C (jedoch nur bei 4 = 2 mm) nach DIN 1840
Seitlicher Freischliff und Herstellungsgenavigkeit nach DIN 1840

Die Metallkreisséigeblétter bis 160 mm Aufendurchmesser dirfen nach Wahl des Herstellers mit oder ohne Bund ge-

liefert werden.

Metallkreisséigeblatter mit AuBendurchmesser 200, 250 und 315mm werden als Sonderausfihrung auch mit Mit-

nahmeldcher (M) fir Kaltkreissigemaschinen nach DIN 55084 Blatt 1 geliefert. Die Bezeichnung lautet dann z. B.:
Kreissdigeblait 250 x 3 BNM DIN 1838 — HSS
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Kennzeichnung:
Metallkreisségeblétter, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d,, der Breite b,
der Zahnform, dem Werkzeugtyp, der Zéhnezahl z, dem Werkstoff und dem Namen oder Zeichen des Herstellers,
z. B.: 160 x 3 BN 64 HSS, Herstellerzeichen

Hinweise auf weitere Normen

DIN 1836 Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, H und W

DIN 1837 Metallkreisséigeblétter, feingezahnt

DIN 1840 —, Zahnformen, Seitlicher Freischliff, Herstellungsgenauigkeit
DIN 55084 Blatt1 Kaltkreisségemaschinen, Haupt- und Anschlufimafie

Erliuterungen

In der vorliegenden Neufassung von DIN 1838 ist die zweite Zdhnezahl je Ségeblait-
grofe weggefallen. Der Bedarf der in der Norm gestrichenen Kreiss@gebldtter ist laufend
so weit zurickgegangen, daf3 eine Normung nicht mehr gerechifertigt erscheint. Bei
einigen KreisséigeblattgréBen sind die Zdhnezahlen entsprechend den Arbeitsergebnissen
des ISOJ/TC 29 fir eine spdtere ISO-Empfehlung eine Stufe verschoben worden. Das Ver-
héltnis der Z&hnezahlen zwischen den feingezahnten KreissGgebldttern nach DIN 1837
und den grobgezahnten Kreisstigeblattern nach DIN 1838 betragt jetzt fir alle Sageblati-
gréBen 1:2. Die kinftige 1SO-Empfehlung wird voraussichtlich Gber DIN 1838 hinaus fol-
gende grobgezahnte Kreissdgebléatter enthalten:

32%x03 bis 32x3 50 x 0,3 und 50 x 0,4
40 % 0,3 bis 40 x 4 63 x 0,3 und 63 x 0,4

Andererseits werden die folgenden Kreisséigebldtter voraussichtlich in der kiinftigen 1SO-
Empfehlung nicht enthalten sein:

100 x 0,6 200 % 1,2
125 % 0,8 250 x 1,6
160 x 1

Neben der Regelausfihrung mit Zahnform B sind als Sonderausfihrung fir Kreisséige-
blatter mit 2 mm Dicke und darUber auch Kreisséigebldtter mit Zahnform Bw und C nach
DIN 1840 aufgenommen worden. Die Bezeichnung ist um den Kennbuchstaben fiir die
Anwendungsgruppe erweitert worden.
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