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Metallkreissdgeblatter —
Zahnformen Seitlicher Freischliff Herstellungsgenauigkeit ]840

Metall slitting saws, tooth form, concavity, tolerances
Fraises-scies, forme de denture, concavité, tolérances
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Fachnormenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschufs (DNA)
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Seitlicher Freischliff
Richtwerte fir Metallkreisségeblétter von 50 bis 315 mm Auflendurchmesser

Regelausfiihrung Sonderausfihrung
fur verstérkten Freischliff
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Die Sonderausfihrung fir verstérkien Freischnitt soll mdglichst vermieden werden.

Werden in Ausnahmefdllen solche Metallkreissdigeblatter bendtigt, so sollen sie nach den Richtwerten dieser Norm aus-
gefihrt werden; siche Werte fir a und s. Zur Vereinfachung des Bestellvorganges kdnnen Metallkreisséigeblétter ent-
sprechend den in DIN 1837 und DIN 1838 festgelegten Bezeichnungsbeispielen mit dem Zusatz ,jedoch fiir verstdrkten
Freischnitt” bestellt werden.
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Beim Messen ist das Metallkreisséigeblatt auf einem innerhalb 10 pm rundlauvfenden Dorn aufzunehmen.
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