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Betonwerkstein
Begriffe, Anforderungen, Priifung, Uberwachung

DIN
18500

Cast stones; terminology, requirements, testing, inspection
Pierres de béton; terminologie, exigences, essais, contrdle

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flir vorgefertigte Bauteile aus Beton mit
werksteinmaBig bearbeiteter oder besonders gestalteter
Oberflache.

2 Begriffe
2.1 Betonwerkstein

Betonwerkstein ist der Sammelbegriff flir Bauteile (Werk-
stlicke) aus bewehrtem oder unbewehrtem Beton, die vor-
gefertigt werden und deren Oberflachen werksteinmé&Big
bearbeitet oder besonders gestaltet sind. Der Beton wird
unter Verwendung von Zement und mineralischen
Zuschldagen hergestelit.

2.2 Bearbeitungsart')

Die unter den Abschnitten 2.2.1 bis 2.2.14 aufgeflihrten
Bearbeitungsarten kénnen auch kombiniert angewendet
werden.

221 Geschliffen

Geschliffen ist die Benennung flr eine Oberflache, die
durch einmaliges Schieifen ohne Spachteln bearbeitet
wurde. Schleifspuren (Rillen) und Poren dirfen noch
sichtbar sein.

2.2.2 Feingeschliffen

Feingeschliffen ist die Benennung fir eine Oberflache,
die durch Schleifen, anschlieBendes Spachtein, falls
erforderlich, und Feinschleifen bearbeitet wurde.

2.23 Poliert (Naturpolitur)

Poliert ist die Benennung flr eine Oberflache, die durch
Schleifen und Feinschleifen mit feinstem Schieifmittel bis
zum Glanz bearbeitet wurde.

224 Gesagt

Gesagt ist die Benennung fur eine sagerauhe Oberflache
ohne weitere Bearbeitung.

2.25 Ausgewaschen

Ausgewaschen ist die Benennung flr eine Oberflache,
von der die oberste Feinmdrtelschicht in einer Tiefe von
mehr als 2 mm durch Auswaschen entfernt wurde.

22.6 Feingewaschen

Feingewaschen ist die Benennung fir eine Oberflache,
von der die oberste Feinmdrtelschicht in einer Tiefe von
hochstens 2 mm durch Auswaschen entfernt wurde.
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227 Gestrahlt

Gestrahlt ist die Benennung flr eine Oberflache, von der
die oberste Feinmorielschicht durch Strahlen, z.B. mit
Sand, Korund, oder Wasser-Sandgemisch, entfernt wurde.

2.2.8 Flammgestrahit

Flammgestrahlt ist die Benennung flir eine Oberfidche,
von der die urspringliche Oberfldche durch hochgradiges
Beflammen entfernt wurde.

2.29 Abgesauert

Abgesduert ist die Benennung fir eine Oberflache, von
der die oberste Feinmértelschicht durch Behandlung mit
Séaure entfernt wurde.

2.2.10 Gespalten

Gespalten ist die Benennung fir eine bruchrauhe Ober-
flache ohne zusatzliche Bearbeitung.

2.2.11 Bossiert

Bossiert ist die Benennung fir eine Oberfliche, die mit
dem Bossierhammer oder dem Setzeisen bearbeitet
wurde.

2212 Gespitzt

Gespitzt ist die Benennung flr eine Oberflache, die mit
dem Spitzeisen bearbeitet wurde.

2213 Gestockt

Gestockt ist die Benennung fiir eine Oberflache, die mit
dem Stockhammer bearbeitet wurde.

2.214 Scharriert

Scharriert ist die Benennung fiir eine Oberflache, die mit
dem Scharriereisen bearbeitet wurde.

2.3 Besonders gestaltete Oberflache

Besonders gestaltete Oberflache ist die Oberflache von
Betonwerkstein, der in entsprechend ausgebildeter Form
oder Schalung hergestellt wurde.

2.4 Oberflachenbehandlung

Oberflachenbehandlung ist das Auftragen von
— Polierwachs,

— Versiegelungsmasse oder
— Fluat.

') Die Behandlung der frischen Betonoberfldche, z.B.
durch Besenstrich oder Walzen, gilt ebenfalls als Bear-
beitungsart des Betonwerksteins.
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Seite 2 DIN 18500

Tabelle 1. GrenzabmaBe und Ebenheitstoleranzen

Erzeugnisgruppe GrenzabmaBe flir Ebenheitstoleranz?)
groBte Seitenldnge Lange, Breite Dicke StichmaB, bezogen
Art auf die groBte
(NennmabB) Seitenldnge
mm mm mm %
Bodenplatten bis 400 *1 2 03
tuber 400 bis 800 125 +3 03
Stufen und Sufenbeldge') bis 1500 +£3 +2 0,3
uber 1500 +8 +2 03
Fassadenplatten, bis 1000 +3 e it
Fassadenelemente tber 1000 bis 2500 +4 +3 nach
Uber 2500 bis 4000 +5 +5 DIN 18202
tber 4000 nach DIN 18203 Teil 1
Sonstige Werkstlicke bis 1000 +2 +3 03
Uber 1000 bis 2500 +4 +3 03
Uber 2500 +5 +3 03

2) Nur anzuwenden auf glatte Oberflachen.

1) AneinanderstoBende Bauteile diirfen in Lange, Breite und Dicke nicht mehr als 2 mm voneinander abweichen.

3 Anforderungen

3.1 Aligemeines

Betonwerkstein muB mit Zement nach DIN 1164 Teil 1
oder Teil 100 hergestellt sein.

Fiir Betonwerkstein, der in durchfeuchtetem Zustand hau-
figen Frost-Tau-Wechseln ausgesetzt wird, dirfen nur
Zuschlage verwendet werden, die einen ausreichenden
Widerstand gegen Frost bei starker Durchfeuchtung des
Betons nach DIN 4226 Teil 1 aufweisen.

Fur die Verwendung von Betonzusatzmitteln und -zusatz-
stoffen gilt DIN 1045.

Bauteile aus Betonwerkstein miissen die in den Abschnit-
ten 3.2 bis 3.5 angegebenen Anforderungen bei der Aus-
lieferung, spéatestens jedoch 28 Tage nach der Herstel-
lung aufweisen.

Fur tragende und aussteifende Bauteile aus Betonwerk-
stein gilt zusatzlich DIN 1045.

3.2 Beschaffenheit und MaBe

3.2.1 Die Bauteile dirfen keine Beschadigungen oder
Fehler aufweisen, die ihren Gebrauchswert mindern oder
ihr Aussehen wesentlich beeintrachtigen. Ausbesserun-
gen von Bauteilen sind zuldssig, soweit das Einhalten der
Anforderungen dieser Norm sichergestellt bleibt.

3.25 Bei Oberflachen, die ausgewaschen werden, sol-
len die Zuschldge mit mehr als der Hélfte des kleinsten,
dafiir maBgebenden Korndurchmessers eingebunden
sein.

3.26 Fir die Betondeckung von Bewehrungen gilt
DIN 1045. Als MaB fir die Betondeckung giit der gering-
ste Abstand der Bewehrungsoberfliche von der fertig
bearbeiteten bzw. gestalteten Bauteiloberflache, z.B. bei
ausgewaschenem Beton die tiefste ausgewaschene
Stelle.

3.3 Wasseraufnahme

Die Wasseraufnahme von Betonwerkstein, der im Freien
verwendet wird, darf einen Volumenanteil von 15% nicht
Uberschreiten.

3.4 VerschleiB durch schleifende
Beanspruchung (SchleifverschleiB)

Bauteile aus Betonwerkstein, die einer schleifenden
Beanspruchung ausgesetzt sind, miissen der Harte-
klasse II nach Tabelle 2 entsprechen. Fir Bauteile mit
besonders starker Beanspruchung gilt Harteklasse I nach
besonderer Vereinbarung.

Tabelle 2. SchleifverschleiB

3.2.2 Bei mehrschichtiger Ausfihrung sind Vorsatz- 3
beton und Kernbeton hinsichtlich Zusammensetzung und Volumenverlust Dickenverlust
Verarbeitung aufeinander abzustimmen. Der Vorsatz- bei Prifung nach DIN 52108 in
beton muB mit dem Kernbeton untrennbar verbunden 5 .
sein. Harteklasse cm:/50.cm it
Mittel- Einzel- | Mittel- | Einzel-
3.2.3 Flr die GrenzabmaBe und Ebenheitsioleranzen wert wert wert wert
der Bauteile gilt Tabelle 1. miax; max. miax. max.
3.24 Die Dicke von Vorsatzbeton muB mindestens 1 15 18 3 3,6
8 mm), bei Stufen und Stufenbeldgen mindestens 15 mm 1 26 30 52 6
betragen. <
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