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1 Anwendungsbereich Zu diesem Zeitpunkt soll die Morteldruckfestigkeit

,BD'mb den Werten in Tabelle 1, Spalte 3, entsprechen.
AuBerdem sind stets Rohdichte und Druckfestigkeit im
Alter von 28 Tagen zu prifen.

Diese Norm gilt fiir die Bestimmung der Druckfestigkeit
und des Elastizitatsmoduls von Mauerwerk bei zentri-
scher Belastung.

2 Priifung der Ausgangsstoffe Tabelle 1. Morteldruckfestigkeit Sp m; zum Zeitpunkt
2.1 Mauersteine der Mauerwerkpriifung
Die Mauersteine sind nach der entsprechenden Norm iiber Mértelgruppe Mittlere Mérteldruck-
Steine auf MaRe, Rohdichte und Druckfestigkeit zu pri- nach Mindestdruck- festigkeit zum
fen. Die Druckfestigkeitsprifung muB zum Zeitpunkt DIN 1053 Teil 1 festigkeit Zeitpunkt der
der Mauerwerkpriifung erfolgen. AuBerdem sind zu er- des Mértels Mauerwerk-
mitteln: priifung
) — Steinquerschnitt (Lange x Breite), min Bp.ms Bo.ms

— Lochanteil in %, N/mm?2 N/mm?2
— Dicke der Stege und Wandungen,
— Lochbild. I - -

11 2,5 1,8 bis 3,8
2.2 Mauermortel

Ila 5,0 39bis 75

Der Mauermortel ist auf verarbeitungsgerechte Konsistenz
einzustellen. Aus dem fir das Errichten der Mauerwerk- III 10,0 7,6 bis 15,0
rifk6rper hergestellten Mortel sind Proben nach B

DIN 18 555 Teil 1 fir die Bestimmung von Rohdichte 1I1a2) 20,0 15,1 bis 30,0
(nach Luftlagerung ps und gegebenenfalls nach dem
Trocknen py) und Druckfestigkeit zu entnehmen. Das
Herstellen und Lagern der Probekorper sowie die Pri-
fung erfolgen nach DIN 18 555 Teil 3. Gepriift wird in
verschiedenem Alter (Ausnahme Maortelgruppe I, siehe
Tabelle 1), so daRl anhand der Prifergebnisse der Zeit-
punkt der Mauerwerkprifung bestimmt werden kann.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

1) Bei Mortel der Gruppe I werden Mortel und Mau-
erwerk stets im Alter von 28 Tagen gepriift.

2) Die Mortelgruppe Illa ist in DIN 1053 Teil 1/11.74
nicht enthalten. Es ist jedoch vorgesehen, diese
Mértelgruppe in DIN 1053 Teil 1, die z. Z. iber-
arbeitet wird, aufzunehmen.
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3 Priifung des Mauerwerks
3.1 Priifkorper
3.1.1 MaRe

Der Priifkorper muR den Angaben in Tabelle 2 und in
Bild 1 entsprechen. Die erforderlichen halben Steine sind

durch Schneiden, Sdgen oder Spalten mit einer geeigne-

ten Spaltvorrichtung herzustellen.

Tabelle 2. Priifkorper

Breite b Dicked Hohe h
h/d 232)
2 Steinlangen 1 Steinbreite?) h/b 21
h 25 Stein-
schichten

1) Abweichend hiervon darf auch in anderen Dicken
und Verbanden und mit anderen Fugenausfiihrun-
gen geprift werden.

2) h/d sollte méglichst nicht groRer als 5 sein.
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Die Angaben in Klammern () beziehen sich auf die riick-
seitigen MeRBstrecken.

Bild 1. Prifkorper

3.1.2 Anazahl
Die Priifk6rperanzahl betragt mindestens 3.

3.1.3 Herstellen und Lagern

Die Priifk6rper sind auf einer Stahlplatte mit eben bear-
beiteter Unterseite oder auf einem biegesteifen Lastver-
teilungsbalken zu errichten. Auf die obere Druckflache
des Priifkorpers ist eine ausreichend biegesteife Stahl-
platte mit eben bearbeiteter Oberseite oder ein entspre-
chender Lastverteilungsbalken aufzumorteln, sofern
nicht die obere Druckplatte der Priifmaschine diese An-
forderungen erfillt (siehe Abschnitt 3.2.1).

Wird die Stahlplatte oder der Lastverteilungsbalken nicht
in einem Zuge mit dem Mauern des Priifk 6rpers, sondern
spater, z. B. erst beim Einbau in die Prifmaschine aufge-

setzt, so ist hierfir ein Mortel zu verwenden, der zum
Zeitpunkt der Mauerwerkprifung mindestens die gleiche
Festigkeit erreicht wie der Mortel des Mauerwerks.

Die Lastverteilungsflachen sollen zueinander parallel sein
und rechtwinklig zur Hauptachse des Priifkorpers verlau-
fen.

Die Mauersteine sollen im lufttrockenen Zustand ver-
mauert werden.

Die Priifkorper sind in einem geschlossenen Raum bei ei-
ner Temperatur von etwa 15 bis 25 °C und einer relati-
ven Luftfeuchte von 40 bis 70% zu errichten und zu
lagern.

3.1.4 Priifalter

Die Priifung erfolgt, wenn die nach Abschnitt 2.2 be-
stimmte Druckfestigkeit des Mauermortels im Bereich
der Werte nach Tabelle 1 liegt. Das Priifalter muRl jedoch
mindestens 7 Tage betragen und soll 28 Tage nicht iber-
schreiten.

3.2 Gerate
3.2.1 Priifmaschine

Die Prifung ist mit einer Druckprifmaschine nach
DIN 51 223 durchzufiihren, die mindestens der Klasse 2
nach DIN 51 220 entsprechen muR.

Die Priifmaschine muB mit steifen Lastverteilungsbalken
ausgestattet sein, wenn nicht schon die Prifkorper mit
diesen versehen sind (siehe Abschnitt 3.1.3). In jedem
Fall mu die Steifigkeit der Lastverteilungsbalken eine
moglichst gleichmaRige Kraftverteilung tber den Quer-
schnitt des Priifkorpers sicherstellen. Diese Anforderung
gilt als erfiillt, wenn eine Kraftverteilung von der Druck-
platte der Prifmaschine bis zum Prifkorper unter einem

Offnungswinkel von héchstens 90° méglich ist (siehe
Bild 2).

obere Druckplatte
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Bild 2. Lasteinleitung

3.2.2 MeReinrichtung zur Bestimmung der
Langenanderung

Soll der Elastizititsmodul E ermittelt werden, so sind
MeRstrecken Lq bis Lg nach Bild 1 vorzusehen. Die Be-
stimmung der Langenanderung darf mittels MeRuhren
nach DIN 878 oder anderer geeigneter LangenmeRgerate
erfolgen. Die Empfindlichkeit der MefRgerate (siehe
DIN 1319 Teil 2) muR mindestens 1 mm/0,01 mm sein.
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