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Prufung von Morteln DIN
mit mineralischen Bindemitteln =1
Frischmortel mit dichten Zuschlagen 18 555
Bestimmung der Konsistenz, der Rohdichte und des Luﬂg_;ehalts Teil 2

Testing of mortars with mineral binders; fresh mortars containing aggregates with com- Mit DIN 18 555 T 1/09.82
pact structures; determination of consistency, density and air content und DIN 18 5655 T 3/09.82

Essais de mortier de liants minérales; mortier frais composé d’aggrégats compacts; déter- Ersatz fir DIN 18 555/01.72
mination de la consistence, densite et teneur en air

DIN 18 555 gliedert sich in folgende Teile:
DIN 18 555 Teil 1 Priifung von Mérteln mit mineralischen Bindemittein; Aligemeines, Probenahme, Prifmortel

DIN 18 555 Teil 2 Priifung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln; Frischmértel mit dichten Zuschlagen; Be-
stimmung der Konsistenz, der Rohdichte und des Luftgehalts

DIN 18 555 Teil 3 Priifung von Mdrteln mit mineralischen Bindemitteln; Festmortel; Bestimmung der Biegezug-

f: festigkeit, Druckfestigkeit und Rohdichte
31 Weitere Teile von DIN 18 555 fir zusatzliche Verfahren zur Mortelpriifung sind in Vorbereitung.
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2 1 Anwendungsbereich und Zweck Tabelie 1. Konsistenzbereiche von Frischmorteln
§ Diese Norm gilt fiir die Bestimmung der Konsistenz, der -
3| Rohdichte und des Luftgehalts von Frischmérteln mit Konsistenzbereich Ausbreitmal ')
- 5 | mineralischen Bindemitteln'und Zuschlagen mit dichtem cm
3| Gefiige nach DIN 4226 Teil 1.
g Ky 1 steif <14
$] 2 Begriffe Ky 2 plastisch 14 bis 20
2] 2.1 Konsistenz
2] Die Konsistenz eines Frischmértels ist ein MaR fir seine Km 3 weich >20
Verformbarkeit unter bestimmter Beanspruchung. Ta-
belle 1 unterscheidet in Abhangigkeit vom Ausbreitmaf 1) Priifverfahren nach Abschnitt 3.2.1
drei Konsistenzbereiche:

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschu8 Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschufl Materialprifung (NMP) im DIN

(A)geisnzverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 18 5655 Tmcumtg
k Vertr.-Nr. 0004
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Seite 2 DIN 18 555 Teil 2

2.2 Rohdichte

Die Rohdichte @ (in kg/dm3) eines Frischmortels ist
der Quotient aus seiner Masse m (in kg) und dem Volu-
men V (in dm3), das der Mortel einnimmt, wenn er in
bestimmter Weise in ein MeBgefal vorgegebenen Inhalts
eingefillt oder eingefiillt und verdichtet wird.

m
Q= v (1)

2.3 Luftgehalt

Als Luftgehalt des Frischmortels wird das im Frischmortel
vorhandene Luftvolumen definiert.

3 Bestimmung der Konsistenz
3.1 Proben

Die Proben sind nach DIN 18555 Teil 1 in ausreichender
Menge (mindestens dreifache Menge des MeRBgerat-Inhalts)
zu entnehmen. Der Mortel darf vor der Prifung nicht
mehr maschinell nachgemischt werden. Es sind minde-
stens zwei Proben nach einem der in Abschnitt 3.2 be-
schriebenen Verfahren zu prifen.

3.2 Versuchsdurchfiihrung

Fir die Ermittlung der Konsistenz des Frischmortels ist
das Prifverfahren nach Abschnitt 3.2.1 anzuwenden.
Andere, einschlieBlich der in den Abschnitten 3.2.2 bis
3.2.4 beschriebenen Prifverfahren konnen angewendet
werden, wenn sie hinreichend genaue und mit den Ergeb-
nissen des Priifverfahrens nach Abschnitt 3.2.1 vergleich-
bare Ergebnisse aufweisen. MalRgebend ist im Streitfall
das in Abschnitt 3.2.1 beschriebene Priifverfahren (Refe-
renzverfahren). Das in Abschnitt 3.2.3 beschriebene Ver-
fahren ist vorwiegend fiir Mortel steifer Konsistenz vor-
gesehen.

3.2.1 Versuch mit Ausbreittisch
nach DIN 1060 Teil 3 *)

3211 Gerédte

— Ausbreittisch nach DIN 1060 Teil 3 *) mit Setztrichter
und Stampfer,

— Abstreichlineal.

3.21.2 Versuchsdurchfihrung

Der Ausbreittisch ist waagerecht auf einer unnachgiebigen
Unterlage, z. B. auf einem Betonsockel, zu lagern. Vor
Beginn eines jeden Versuches sind Glasplatte und Innen-
flache des Setztrichters feucht abzuwischen.

Zur Bestimmung des AusbreitmaRles ist der Setztrichter
mittig auf die Glasplatte des Ausbreittisches zu stellen
und der Mortel in zwei Schichten einzufiillen und jede
Schicht durch einige kurze St6Re mit dem Stampfer zu
verdichten. Wahrend des Einfiillens ist der Setztrichter
mit einer Hand auf die Glasplatte zu dricken.

Der iberstehende Mortel ist abzustreichen und die freie
Flache der Glasplatte zu reinigen. Nach 30 Sekunden ist
der Setztrichter langsam senkrecht nach oben abzuziehen
und der Mortel auf der Glasplatte mit 15 Hubschlagen
auszubreiten (1 Hubschlag je Sekunde).

Der Durchmesser des ausgebreiteten Mortels ist in zwei
rechtwinklig zueinander stehenden Richtungen zu mes-
sen. Das Ergebnis ist in cm auf 0,1 cm als Einzelwerte
und als arithmetisches Mittel anzugeben.

¥y Z. Z. Entwurf

3.2.2 Versuch mit Ausbreittisch nach DIN 1048 Teil 1
3.22.1 Gerate

— Ausbreittisch nach DIN 1048 Teil 1 mit Einfiillform
und Holzstampfer,

— Abstreichlineal.

3.222 Versuchsdurchfihrung

Der Ausbreittisch ist waagerecht und auf einer unnach-
giebigen Unterlage zu lagern. Vor Beginn jedes Versuches
sind Tischplatte und Innenflache der Form feucht abzu-
wischen.

In die mittig auf die Tischplatte gestellte Form wird der
Frischmortel in zwei etwa gleich hohe Schichten eingefiillt
und jede Schicht mit dem Holzstampfer durch 10 StoRe
leicht bearbeitet. Dabei steht der Prifer auf den beiden
Trittblechen der Form. Nach dem Fiillen der Form istder
Mortel mit dem Abstreichlineal biindig mit dem oberen
Rand der Form abzustreichen. Sodann ist die freie Flache
der Tischplatte wieder feucht zu reinigen.

30 Sekunden nach dem Abstreichen des Mortels wird die
Form an den Handgriffen langsam lotrecht hochgezogen
und beiseite gestellt. Hierauf wird die Tischplatte am
Handgriff in etwa 15 Sekunden 15mal bis zum Anschlag,
ohne jedoch kraftig daran anzustoRen, angehoben und
frei fallengelassen.

Der Durchmesser des ausgebreiteten Mortels ist 2mal zu
messen, und zwar jeweils parallel zu den Tischkanten. Das
Ergebnis ist in cm auf 0,56 cm als Einzelwerte und als
arithmetisches Mittel anzugeben.

3.2.3 Verdichtungsversuch
3.23.1 Gerate

— 200 mm hoher, oben offener, steifer Blechkasten mit
einer Grundflache von 100 mm x 100 mm,

— 60 bis 90 mm lange und an der Spitze etwa 60 mm
breite, trapezformige Kelle,

— Abstreichlineal,
— Vibrationstisch.

3.23.2 Versuchsdurchfihrung

In den feucht ausgewischten oder leicht eingediten Be-
halter wird der Frischmortel lose eingefilllt. Dazu wird
der Mortel mit der Kelle reihum von den einzelnen Be-
halterkanten aus Uber eine Langskante der Kelle in den
Behalter gekippt, bis dieser gehauft gefiillt ist. Danach
wird der lberstehende Mortel ohne Verdichtungsein-
wirkung abgestrichen und der Mortel im Behalter auf
dem Vibrationstisch so lange verdichtet, bis er nicht mehr
weiter zusammensackt. Beim Verdichten darf kein Mortel
durch Herausspritzen oder Auslaufen verlorengehen.
Entsteht beim Verdichten eine gewdlbte Oberflache, so
ist sie durch leichtes Stampfen zu ebnen. Nach dem
Verdichten wird der Abstand der Oberflache der auf die
Hohe h verdichteten Fillung vom Behalterrand in den
4 Ecken des Behalters in mm gemessen und die MeR-
ergebnisse gemittelt (mittlerer Abstand s).

Die Konsistenz ergibt sich als Verdichtungsmal v aus
dem Quotienten von Behaiterhohe und Hohe h der ver-
dichteten Filiung.
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