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strength, compressive strength and density

Essais de mortier de liants minérales; mortiers durcis; détermination de la résistance a

la traction-flexion, résistance a la compression et densité

DIN 18 555 gliedert sich in folgende Teile:
DIN 18 555 Teil 1
DIN 18 555 Teil 2

und DIN 18 555 T 2/09.82
Ersatz fir DIN 18 555/01.72

Priifung von Mértein mit mineralischen Bindemitteln; Allgemeines, Probenahme, Priifmortel
Priifung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln; Frischmortel mit dichten Zuschlagen; Be-

stimmung der Konsistenz, der Rohdichte und des Luftgehalts

DIN 18 555 Teil 3

Prifung von Mérteln mit mineralischen Bindemittein; Festmortel; Bestimmung der Biegezug-

festigkeit, Druckfestigkeit und Rohdichte
Weitere Teile von DIN 18 555 fiir zusatzliche Verfahren zur Mortelprifung sind in Vorbereitung.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir die Bestimmung der Biegezugfestig-
keit, Druckfestigkeit und Rohdichte von Festmorteln
(erhiarteten Morteln) mit mineralischen Bindemitteln an
in Formen hergestellten Probekérpern.

2 Probemenge und Priifmortel

Die Proben sind nach DIN 18 5655 Teil 1 in einer Menge
von mindestens 5000 g zu entnehmen.

Fir die Herstellung der Probekorper ist grundsatzlich
Frischmortel zu verwenden. Dieser Frischmortel soll in
weitgehend anwendungsgerechter Konsistenz vorliegen.
Wird er aus den Ausgangsstoffen, aus Werk-Trocken-
mortel oder aus Werk-Vormortel hergestellt, so sind die
Mischvorschriften und sonstige Angaben der Hersteller
in jedem Falle zu beriicksichtigen. Sind keine Angaben
zur Konsistenz gemacht worden, ist fir Mauer- und Putz-
mortel ein Ausbreitmaf von 17 cm und fiir Estrichmortel
ein Ausbreitmal} von 13 cm einzustellen.

3 Herstellung der Probekoérper

3.1 Formen

Zur Herstellung der Probekdrper werden entsprechend
vorbereitete Formen wie in DIN 1164 Teil 7 verwendet.
Es sind auch andere geeignete Werkstoffe fiir die Formen
zulassig.

3.2 Verdichtung

3.2.1 Allgemeines

Die Verdichtung der Mortel erfolgt nach dem Schock-

verfahren nach Abschnitt 3.2.3, sofern keine andere Ver-

dichtungsart vorgeschrieben ist.

Anmerkung: Bei steifen Morteln kann auch die Ver-
dichtung durch Stampfen (siehe Abschnitt 3.2.5)
zweckmagig sein.

Estrichmortel sind in Abhéngigkeit von der Konsi-

stenz, FlieBRmorte!l nach dem Einfillverfahren nach Ab-

schnitt 3.2.2 zu verdichten.
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3.2.2 Einfiillverfahren

Der Mértel wird mit einem Loffel gleichmaBig in die
Form eingefiillt; hierbei soll der Einschlu von Luftblasen
vermieden werden. Nach dem Einfillen iberstehender
Méortel wird mit dem Abstreichlineal biindig abgestrichen.

3.2.3 Schockverfahren

Der Mortel wird mit einem Loffel etwa bis zur halben
Hohe in die Form eingefiillt. Zur Verdichtungdes Mortels
wird die Form auf einer festen und unnachgiebigen Unter-
lage wechselseitig insgesamt 10mal um etwa 3 cm ange-
hoben und fallengelassen. Danach wird weiterer Mértel
bis zum oberen Rand der Form eingefiillt und in gleicher
Weise verdichtet. Dabei wird soviel Mortel nachgefiillt, daR
sich ein abziehfihiger Uberstand bildet. Dieser wird an-
schlieBend mit dem Abstreichlineal biindig abgestrichen
(sieche auch DIN 18 555 Teil 2, Ausgabe 09.82).

3.2.4 Vibrationsverfahren
3.24.1 Vibrationstisch

Der Vibrationstisch muR ebenflachig sein. Er darf nur
einachsige, lotrechte Schwingungen ausfiihren. Die
Schwingungszahl muB 3000 je Minute (= 50 Hz) und die
Schwingbreite (0,75 + 0,10) mm bei aufgesetzter leerer
Form betragen. Der Tisch muR mit einer Aufspannvor-
richtung fiir die Form versehen sein.

3.24.2 Versuchsdurchfiihrung

Die Form ist fest auf den Vibrationstisch aufzuspannen.
Nach Einschalten des Vibrators werden die Facher der
Form innerhalb von hochstens 45 Sekunden in zwei
Lagen mit Mortel wie folgt gefiilit.

Mit der ersten Lage Mortel werden die Facher der Form
mit einem Loffel innerhalb 15 Sekunden bis ungefahr zur
Halfte gefiillt; nach einer Einfiillpause von 15 Sekunden
wird innerhalb der nachsten 15 Sekunden die zweite
Lage eingebracht und die Form bis etwas iiber den Rand
gefillt. Nach insgesamt 120 Sekunden wird der Vibrator
abgeschaltet.

Danach wird die Form vom Vibrationstisch genommen.
Der uberschiissige Mortel wird mit einer metallenen Glatt-
kelle abgestrichen, die fast senkrecht gehalten und lang-
sam mit einer querlaufenden, sagenden Bewegung in
Langsrichtung der Form bewegt wird. Die Oberseite soll
dann mit der nunmehr flach zu haltenden Kelle geglattet
werden.

3.2.5 Verdichtung durch Stampfen

Fir dieses Verdichtungsverfahren ist eine Form mit Auf-
satzrahmen zu verwenden. Dieser soll mit den Auflage-
flachen satt auf der Form aufliegen. Er wird durch An-
schldge ausgerichtet und darf nicht mehr als 4 mm iiber
die Innenkanten der Form vorstehen.

Der Mortel wird mit einem Lo6ffel in zwei Schichten
von etwa 25 mm Hoéhe eingefiillt. Jede Schicht ist durch
20 StampfstoBe mit einem Stampfer zu verdichten. Der
Stampfer besteht aus Holz und tragt am unteren Ende
einen Blechschuh (siehe Bild 1). Es konnen auch Stampfer
aus Leichtmetall verwendet werden. Das Gewicht des
Stampfers soll 675 bis 720 g betragen.
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Bild 1. Stampfer

Der iiberschissige Mortel wird mit einer metallenen Glatt-
kelle abgestrichen, die fast senkrecht gehalten und lang-
sam mit einer querlaufenden, sdgenden Bewegung in
Langsrichtung der Form bewegt wird. Die Oberseite soll
dann mit der nunmehr flach zu haitenden Kelle geglattet
werden.

4 Lagerung der Probekorper

Die Formen werden unmittelbar nach der Herstellung
der Proben mit leicht eingedlten Platten (z. B. aus Glas,
Stahl) abgedeckt und nach Tabelle 1 gelagert. Nach dem
dort angegebenen Zeitraum fiir die Lagerung in der Form
sind die Probekorper vorsichtig zu entschalen und zu
kennzeichnen. Die weitere Lagerung erfolgt auf einem
Rost aus Dreikantleisten unter den in der Tabelle 1 ange-
gebenen Bedingungen.

Tabelle 1. Lagerungsbedingungen fiir Probekorper

Lagerungsdauer in Tagen im Klima
1 .
Mértelart 20/95 1) Normal
klima
in der ent- DIN50014 —
Form schalt 20/65

Baukalkmortel

Zementmortel

Andere Mortel 22) 5 2

mit hydraulischen

Bindemitteln

gipshaltige

Mortel

orte ' . 2 _ 26
anhydrithaltige

Mbértel

Magnesiamortel - — 28 3)

1) Lagerungstemperatur: (20 * 1) °C und relative Luft-
feuchte von mindestens 95%.

2) Bei Morteln mit Verzogerern darf die angegebene
Lagerungsdauer in der Form angemessen lber-
schritten werden, die gesamte Lagerungsdauer be-
tragt stets 28 Tage.

3) Die Probekorper werden nach 24 Stunden entschalt.
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