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Priifung von Mdrteln mit mineralischen Bindemitteln DIN
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Bestimmung der Haftscherfestigkeit von Mauermdrtein 18Tei5|55 5

Testing of mortars with mineral binders; hardened mortars; determination of the bond shear strength of mortars for bricklaying

Essais de mortier de liants minérales; mortiers durcis; d étermination de 'adhérence sous I'effet du cisaillement des mortiers
destinés a la maconnerie

Die Reihe der Normen DIN 18 555 gliedert sich in folgende Teile:

DIN 18 555 Teil 1 Priifung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln; Allgemeines, Probenahme, Prifmortel

DIN 18 555 Teil 2 Prifung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln; Frischmértel mit dichten Zuschlagen, Bestimmung
der Konsistenz, der Rohdichte und des Luftgehalts

DIN 18 555 Teil 3 Priifung von Mérteln mit mineralischen Bindemitteln; Festmdrtel; Bestimmung der Biegezugfestigkeit,
Druckfestigkeit und Rohdichte

DIN 18 555 Teil 4 Priifung von Mdrteln mit mineralischen Bindemitteln; Festmortel; Bestimmung der L&ngs- und Quer-
dehnung sowie von VerformungskenngréBen von Mauermdrteln im statischen Druckversuch

DIN 18 555 Teil 5 Priifung von Mdrteln mit mineralischen Bindemitteln; Festmortel; Bestimmung der Haftscherfestigkeit
von Mauermorteln

Weitere Teile von DIN 18 555 fiir zusatzliche Verfahren zur Mdrtelpriifung sind in Vorbereitung.
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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir die Bestimmung der Haftscherfestigkeit von Festmorteln mit mineralischen Bindemitteln an Priifkdrpern,
die aus 2 miteinander vermortelten Mauersteinen bestehen.

2 Begriff
Haftscherfestigkeit von Mauermérteln

Die Haftscherfestigkeit von Mauermorteln ist die paralle! zur Haftfliche wirkende Kraft je Flacheneinheit, die aufgewendet
werden muB, um den Verbund zweier miteinander vermortelter Mauersteine durch Scherbelastung zu zerstoren.

3 Gerate und Zubehor
3.1 Priifgerét

Die Priifung ist mit einer Druckpriifmaschine nach DIN 51 223 oder einer Biegepriifmaschine nach DIN 51 227 mindestens der
Kiasse 2 nach DIN 51 220 mit einer Kraft im Bereich von 5 bis 200 kN, je nach Haftscherfestigkeit der Priifkdrper, durchzu-
fuhren.

3.2 Vorrichtung
In das Priifgerat wird eine Vorrichtung nach Bild 1 zur Bestimmung der Haftscherfestigkeit eingesetzt.

Der in Bild 1 eingezeichnete Gegenkorper muB die gleichen MaBe haben wie der Priifkérper. Er kann aus dem gleichen Material
oder aus Beton der Festigkeitsklasse B 25 bestehen.

Die Distanzschrauben an den Kopfplatten dienen zum Ausgleich der Schwankungen der Dicken von Mortelfuge und Steinen.

Das Bild 1 zeigt die Vorrichtung fiir Steine mit Normalformat (NF). Bei anderen Steinformaten sind Kopf- und FuBplatte dem
Format der Probesteine in den MaBen anzupassen und die Krafteinleitungspunkte entsprechend zu verschieben.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN
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Bild 1.

4 Probematerial und Priifkérper

4.1 Mauersteine

Fir die Priifung sind alle Steine der Formate DF 1), NF und 2DF
geeignet. Zur Prifung werden bendtigt:

- 5 Steine zur Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes
- 20 Steine je Priiftermin fur die Herstellung der Priifkérper.

4.2 Mobrtel

Fir die Herstellung der Prifkorper ist Frischmortel nach
DIN 18 555 Teil 1/09.82, Abschnitt 4, zu verwenden.

4.3 Priifkorper

Die Priifkorper bestehen aus jeweils 2 Steinen, die an ihren
Lagerflachen miteinander vermortelt werden. Im Regelfall
sind 10 Prufkdrper zu prifen.

5 Herstellung und Lagerung der Priifkorper

5.1 Vorbehandlung der Steine

Die fir die Krafteinleitung vorgesehenen Stirnflichen der
Steine (siehe Bild 1) miissen eben und rechtwinklig zur Lager-
flache sein. Erforderlichenfalls sind sie abzuschleifen oder
abzugleichen. Soll der Feuchtigkeitsgehalt der Steine fiir die
Haftscherfestigkeitspriifung beim Vermdrteln in einem
bestimmten Bereich liegen, so ist dazu gegebenenfalls eine
entsprechende Vorlagerung der Steine (Luft- oder Feucht-
raumlagerung) erforderlich. Wahrend der Vorlagerung sind
die Steine mit allseitig ausreichendem Luftzwischenraum zu
lagern. Bei Feuchtraumlagerung verbleiben die Steine bis
zum Erreichen der oberen Grenzfeuchte im Feuchtraum und
anschlieBend bis zum Vermorteln etwa 1 Tag an Raumluft.

In jedem Fall ist am Tag der Vermdrtelung der Feuchtigkeits-
gehalt an 5 Steinen zu ermitteln.

.
g 8b~
2
\‘1 1 Grundplatte 295mm x 120mm x 22mm
/ Abstand der Rollen 169 mm
% 10 % 2 Rolle, Durchmesser 16 mm, Lange 120 mm
12 3 FuBplatte fur Prifkorper und Gegenkdrper
B 7 . 81mm x 120mm x 28 mm
N 4 Prifkérper
—//L" 5 Gegenkorper (240mm x 154 mm x 115mm)
6  Einspannvorrichtung fir Versuchsaufbau
‘ 7 Kopfplatte 90mm x 120mm x 28 mm mit
~L S Distanzschrauben
= 8a Kugelkalotte mit Pfanne, Kalottenradius R
N 58 mm, Bauhohe 56 mm
oder
8b alternativ Kugellager mit Kugeldurchmesser
20 mm; Bauhthe 56 mm
9 Lastverteilungstrager IPBv 100, Lange 600 mm

10  Stirnflache (siehe Abschnitt 5.1)

Versuchsanordnung zur Haftscherfestigkeitspriifung (Beispiel fir Steine mit Normalformat (NF))

5.2 Herstellung der Priifkorper

Die Lagerflachen der Steine sind, z.B. durch leichtes Ab-
birsten, von anhaftendem Staub zu befreien. Der untere
Stein wird auf eine horizontale Flache gelegt. Danach wird ein
vorher mit Schaldl behandelter Rahmen, der aliseitig etwa
5mm groBer ist als die zu vermorteinde Steinflache, so {iber
den Stein gesetzt, daB durch Ausfillen des Rahmens mit M&r-
tel eine Schichtdicke von (15 + 1) mm entsteht. Der Mortel
wird dann in die Mitte der Lagerflache eingebracht und
jeweils zur Seite hin gleichmaBig so verteilt, daB sich eine
hohistellenfreie Lagerfuge ergibt. Der {iber den Rahmen
lberstehende Mortel wird mit einem Metallineal abgezogen.
AnschlieBend wird der Rahmen vorsichtig entfernt und der
obere Stein biindig zum unteren Stein auf das Mortelbett auf-
gesetzt. Durch Aufklopfen auf den oberen Stein mit der Kelle
wird die Lagerfugendicke auf (12 + 1) mm gebracht. Dabei ist
der obere Stein mittels Anschlagwinkel und Maschinenlibelle
parallel, lot- und fluchtgerecht zum unteren Stein auszu-
richten. Uberstehender Mortel wird sofort mit der Kelle ab-
gestrichen.

5.3 Lagerung

Die Prufkdrper werden bei einer Temperatur von 15 bis 22 °C
und einer relativen Luftfeuchte von 50 bis 70 % gegen Zugiuft
geschiitzt (z. B. mit einer Folie) bis zur Priifung gelagert. Eine
Erschitterung der Priifkdrper vor allem innerhalb der ersten
3 Tage ist zu vermeiden.

6 Durchfiihrung
Die Prifkorper sind im Regelfall 28 Tage nach ihrer Her-

stellung zu priifen.

1) Dinnformat
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