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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Priifungen von Beschichtungsstoffen
fir die Herstellung von Kunstharzputzen -- im weiteren
nur noch als Beschichtungsstoffe bezeichnet — und von
Kunstharzputzen nach DIN 18558 an gesondert herge-
steliten Proben.

2 Probenahme und Probenvorbereitung

Fiir die Priifung der Beschichtungsstoffe werden im Regel-
fall Originalgebinde entnommen. Die Probemenge soll
mindestens 5 kg betragen.

Laboratoriumsproben werden frilhestens 24 Stunden
nach der Herstellung des Beschichtungsstoffes ent-
nommen. Dazu ist der Beschichtungsstoff durch Riihren
zu homogenisieren; die Proben sind mit einem geeigneten
Gerat liber die gesamte Tiefe des Gebindes zu entnehmen.
Alle Proben sind bis zur Priifung in luftdicht verschlos-
senen Behaltern aufzubewahren.

3 Probekorper

Als Untergrund fiir die Priifungen dienen Faserzement-

platten 1) mit den MaRen 150 mm X 300 mm X 4 mm,

nachfolgend als Priifplatten bezeichnet. Die Priifflache ist

jeweils die glatte Seite. Die Priifplatten sind mindestens

6 Wochen bei Raumkiima?2) einzeln vorzulagern und vor

Verwendung trocken zu saubern.

Sofern in den nachfolgenden Abschnitten nichts anderes

bestimmt ist, gelten folgende Bedingungen:

— Die Priifplatten, die erforderlichen Prif- und Appli-
kationsgerate und der zu priifende Beschichtungsstoff
sind mindestens 24 Stunden bei Raumklima 2) vorzu-
lagern.

— Auf die Priifplatten wird systemgerecht der jeweils
vorgeschriebene Grundanstrich auf die Priifflache auf-

getragen. Der Grundanstrich ist mindestens 24 Stunden
bei Raumklima 2) zu trocknen.

— Der zu priifende Beschichtungsstoff wird in praxis-
gerechter Schichtdicke und Struktur aufgebracht.
Dabei sind die Verarbeitungsvorschriften des Her-
stellers zu beachten.

— Sofern eine Nachlagerung erforderlich ist, ist diese fiir
28 Tage bei Raumklima 2) durchzufiihren.

4 Priifungen des Beschichtungsstoffes

4.1 Bindemittelgehalt

Der Bindemittelgehalt ist der nichtfliichtige organische
Massenanteil des Beschichtungsstoffes einschlieBlich
eventueller Anteile an Weichmachern und anderen Hilfs-
stoffen mit nichtfliichtigen Anteilen 3).

Der Bindemittelgehalt wird durch Veraschung ermittelt
und in Prozent, bezogen auf den Festkorper des Be-
schichtungsstoffes, angegeben.

Bei Beschichtungsstoffen mit organischen Zuschlagen
(z.B. geschdumte und ungeschaumte Granulate) oder
organischen Zusatzstoffen kénnen diese den Bindemittel-
gehalt verfalschen. Liegen organische Zuschlége vor, sind
diese vor der Bestimmung des Bindemitteigehalts abzu-
trennen (z.B. durch Zentrifugieren). Organische Faser-
zusatze konnen hierbei vernachlassigt werden.

Von einer nach Abschnitt 2 entnommenen Laborato-
riumsprobe werden bei Beschichtungsstoffen mit Zu-
schlagen bis 1 mm KorngroRe etwa 5 bis 10 g eingewogen,
bei Beschichtungsstoffen mit Zuschlagen iber 1 mm

1) Z. Z. Asbestzementplatten nach DIN 274 Teil 4

2) Unter Raumklima werden im Laborraum iibliche
Temperaturen (von etwa 18 bis 23°C) und relative
Luftfeuchten (von etwa 50 bis 70 %) verstanden.

3) Siehe DIN 55945
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KorngroRe etwa 20 bis 25g. Es werden mindestens
2 Bestimmungen nebeneinander durchgefihrt.
Die Proben werden auf einer sauberen Aluminiumfolie
(mindestens 120 mm X 60 mm X 0,1 mm) gleichmaRig
verteilt, bei (1256%5)°C bis zur Gewichtskonstanz
getrocknet, danach im Exsikkator auf Raumtemperatur
abgekiihlt und auf 0,01 g gewogen.
Zur Veraschung des organischen Bindemittels werden
die Proben 2 Stunden in einen auf 450°C erhitzten
Muffelofen gestellt, danach im Exsikkator auf Raum-
temperatur abgekihit und auf 0,01 g gewogen.
Der Bindemittelgehalt wird als Massenanteil w in Prozent
wie folgt ermittelt:

E—-A

=== 100
E

Hierin bedeuten:

E Einwaage vor der Veraschung in g

A Auswaage nach der Veraschung in g

Der Bindemittelgehalt ist der Mittelwert aus den gleich-
falls anzugebenden Einzelwerten der beiden Bestim-
mungen; er ist auf 0,1 % (absolut) anzugeben.

Weichen die Ergebnisse der beiden Bestimmungen um
mehr als 10% (relativ) voneinander ab, so ist die Prufung
zu wiederholen.

4.2 RiBfreiheit

Mit dieser Priifung wird festgestellt, ob der Beschichtungs-
stoff riRfrei auftrocknet.

Der nach Abschnitt 3 hergestellte Probekorper wird
48 Stunden bei Raumklima2) gelagert und anschlieBend
die aufgebrachte Probe nach Augenschein auf Rif¥freiheit
geprift.

Die Priifung gilt als bestanden, wenn keine Risse auf-
getreten sind, ausgenommen vereinzelt auftretende Risse
in einer bis zu 15 mm breiten Randzone.

4.3 Untere Verarbeitungstemperatur

Mit dieser Prifung wird festgestellt, ob der Beschichtungs-
stoff bei der unteren Verarbeitungstemperatur von 5°C
storungsfrei auftrocknet.

Hierzu werden die nach Abschnitt 2 entnommenen
Laboratoriumsproben und die nach Abschnitt 3 vorbe-
handelten Priifplatten sowie die erforderlichen Prif- und
Applikationsgerate auf (5 + 1) °C abgekiihit. Der gekiihite
Beschichtungsstoff wird dann sofort in praxisgerechter
Schichtdicke und Struktur nach den Verarbeitungsvor-
schriften des Herstellers bei Raumtemperatur auf die
gekiihlte Priifplatte (mit Grundanstrich) aufgebracht.
AnschlieBend wird der Probekorper 48 Stunden bei
(5+1)°C und einer relativen Luftfeuchte von hoch-
stens 50% (im Klimaraum bzw. -schrank) und an-
schlieBend 24 Stunden bei Raumtemperatur gelagert;
danach muR die Oberflache der riRfreien Probe durch-
getrocknet sein und sich bei mechanischer Beanspruchung,
2. B. durch Kratzen mit einem Schraubendreher, genauso
wie eine bei Raumtemperatur hergestellte und gelagerte
Vergleichsprobe (siehe Abschnitt 4.2) verhalten.

2) Siehe Seite 1

4) 7y beziehen beim Fraunhofer-Institut fir Bauphysik,
AuRenstelle Holzkirchen, Postfach 1180, 8150 Holz-
kirchen.

4.4 Lagerstabilitat

Mit dieser Priifung wird die zu erwartende Lagerstabilitat
des Beschichtungsstoffes ermittelt.

Die Priifung wird durch Wérmelagerung einer héchstens
3 Monate alten Probe des Beschichtungsstoffes und
durch anschlieBende Beurteilung der Homogenitat,
einer eventuellen Koagulatbildung der Probe sowie ihrer
Verarbeitungsfahigkeit im Vergleich zu einer bei Raum-
temperatur gelagerten Vergleichsprobe durchgefihrt.
Hierzu wird eine innen lackierte 1-Liter-Dose zu 3/4 ihres
Volumens mit dem zu prifenden Beschichtungsstoff
gefiillt, luftdicht verschlossen und 5 Tage bei (50 * 1)°C
gelagert. AnschlieBend wird die Probe auf Raumtempe-
ratur abgekiihlt. Die warmegelagerte Probe mull nach
dem Umrithren von Hand der bei Raumtemperatur ge-
lagerten Vergleichsprobe entsprechen. Nach dem Um-
riihren dirfen sich keine bleibenden Entmischungen,
Sedimentbildungen oder Koagulate zeigen; geringfiigige
K onsistenzabweichungen sind zulassig. Beim Auftrag der
warmegelagerten Probe nach den Angaben des Herstellers
auf eine ungrundierte Faserzementplatte mit einer
Flache von mindestens 0,25 m2 diirfen im Vergleich zu
der Originalprobe keine Unterschiede hinsichtlich der
Verarbeitungseigenschaften und der Struktur feststellbar
sein.

5 Priifungen am Kunstharzputz

5.1 Regenschutz

Die Beurteilung des Regenschutzes erfolgt auf Grund
von MeRwerten der diffusionsaquivalenten Luftschicht-
dicke sq und des Wasseraufnahmekoeffizienten w.

Fiir die Durchfiihrung der Priifungen sind als Untergrund
Gasbetonscheiben von etwa 200 mm Durchmesser und
einer Dicke von etwa 25 mm zu verwenden 4).

Auf jeweils eine Fliche der staubfreien Scheiben wird
der Beschichtungsstoff mit Grundanstrich nach den Ver-
arbeitungsvorschriften des Herstellers aufgebracht.

Vor der Priifung sind die Proben jeweils durch Lagerung
bei Normalklima DIN 50014 — 23/50-1, sowie durch
zeitweiliges Wassern und Trocknen nach DIN 52617
(z. Z. Entwurf) vorzubehandeln.

5.1.1 Wasserdampfdurchlassigkeit

Die Prifung wird im Feuchtbereichverfahren nach
DIN 52615 Teil 1 durchgefilhrt. Zuerst wird die diffu-
sionsaquivalente Luftschichtdicke an nach Abschnitt 5.1
vorbereiteten Gasbetonscheiben bestimmt; im Anschiul
daran werden die Gasbetonscheiben beschichtet.

Nach der Vorbehandlung wird die diffusionsaquivalente
Luftschichtdicke der beschichteten Gasbetonscheiben
bestimmt.

Die diffusionsiquivalente Luftschichtdicke des Kunst-
harzputzes ergibt sich als Differenz der MeQBwerte mit
und ohne Beschichtung.

Die Wasserdampfdurchlassigkeit wird im Regelfall als
Mittelwert aus finf Einzelmessungen angegeben.

5.1.2 Kapillare Wasseraufnahme

Die kapillare Wasseraufnahme wird nach DIN 52617
(z. Z. Entwurf) bestimmt und wird im Regelfall als Mittel-
wert aus fiinf Einzelmessungen angegeben.
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