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Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Bauwesen (NABau), Fachbereich 06 “Mauerwerksbau”, ArbeitsausschuB 06.18.00
“Werkmértel”, erarbeitet. Die in E DIN 18557/A1 : 1996-06 vorgesehenen Anderungen zur Ausgabe 1982-05 sind eingearbeitet
worden und sind bedingt durch die Aufnahme von Estrichmérteln in die Norm.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Mai 1982 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 1 redaktionell tiberarbeitet und Text des bisherigen Abschnitts 2 mit in Abschnitt 1 aufgenommen.
b) Text der FuBnote ') zu Abschnitt 1 geéindert und FuBnote 2) gestrichen.

¢) FuBnote 3) zu Abschnitt 3 gestrichen.

d) 3.5 und in 4.2 “Mehrkammer-Silomortel” erganzt.
e) Aufzéhlung b) in 4.7.1 redaktionell (iberarbeitet.
f) FuBnote zu 5.3.3.4 gestrichen.

g) Uberschrift von Tabelle 1 und Text unter der Uberschrift neu gefaBt sowie FuBnote 2) gestrichen.

h) FuBnoten '), ®) und %) von Tabelle 2 gestrichen.

i) Tabelle 3 erwsitert und FuBnoten 2), %) und #) gestrichen.

j) Erganzende FuBnote zu Tabelle 4 aufgenommen.

k) “Zitierte Normen” durch “Normative Verweisungen” ersetzt und Verweisungen aktualisiert.

Frilhere Ausgaben
DIN 18557: 1982-05

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die werkmaBige Herstellung von Mauer-,
Putz- und Estrichmérteln sowie deren Uberwachung und
Lieferung. Sie enthalt keine Anforderungen an die Eigen-
schaften der Mortel; hierflir gelten die jeweiligen
Anwendungsnormen, wie z. B. DIN 1053-1, DIN 18550 und
DIN 18560").

Diese Norm gilt nicht fiir Fertigputzgips, Haftputzgips und
Maschinenputzgips (Baugipse mit werkseitig beigegebenen
Zusatzen) nach DIN 1168-1 sowie nicht fir Kunstharzputze
und GuBasphaltestrich.

Diese Norm beschreibt die Voraussetzungen fir die Her-
stellung und das Verfahren fiir die Uberwachung und
Lieferung von Werkmérteln; sie legt die Begriffe fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spitere Ande-
rungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung
eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 272
Priifung von Magnesiaestrich

DIN 273-1
Ausgangsstoffe fir Magnesiaestriche — Kaustische
Magnesia

DIN 273-2
Ausgangsstoffe fir Magnesiaestriche — Magnesium-
chlorid

DIN 1053-1
Mauerwerk — Teil 1: Berechnung und Ausfiihrung

DIN 1060-1 .
Baukalk — Teil 1: Definitionen, Anforderungen, Uberwa-
chung

DIN 1164-1
Zement — Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen

DIN 1168-1
Baugipse — Begriffe, Sorten und Verwendung, Liefe-
rung und Kennzeichnung

DIN 4208
Anhydritbinder

DIN 4211 )
Putz- und Mauerbinder — Anforderungen, Uberwa-
chung

DIN 4226-1
Zuschlag flir Beton — Zuschlag mit dichtem Geflge,
Begriffe, Bezeichnung und Anforderungen

DIN 4226-2
Zuschlag fur Beton — Zuschlag mit porigem Geflige
(Leichtzuschlag), Begriffe, Bezeichnung und Anforde-
rungen

DIN 4226-3
Zuschlag fur Beton — Prifung von Zuschlag mit dich-
tem oder porigem Geflige

DIN 18200
Uberwachung (Giiteliberwachung) von Baustoffen, Bau-
teilen und Bauarten — Allgemeine Grundsatze

DIN 18550-1
Putz — Begriffe und Anforderungen

DIN 18550-2
Putz — Putze aus Morteln mit mineralischen Bindemit-
teln, Ausfilhrung

DIN 18550-3
Putz — Warmedammputzsysteme aus Mérteln mit mi-
neralischen Bindemitteln und expandiertem Polystyrol
(EPS) als Zuschlag

DIN 18550-4
Putz — Leichtputze — Ausfihrung

) Fir Estrichmértel mit nicht genormten Ausgangsstoffen

gilt die Norm sinngemaB. Die Eignung dieser Ausgangs-
stoffe ist vom Hersteller nachzuweisen.
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DIN 18555-2
Prifung von Mbérteln mit mineralischen Binde-
mitteln — Frischmortel mit dichten Zuschlagen, Bestim-
mung der Konsistenz, der Rohdichte und des Luftge-
halts

DIN 18555-3
Prifung von Moérteln mit mineralischen Binde-
mitteln — Festmortel, Bestimmung der Biegezugfestig-
keit, Druckfestigkeit und Rohdichte

DIN 18560-1
Estriche im Bauwesen — Begriffe, Allgemeine Anforde-
rungen, Prifung

DIN 18560-2
Estriche im Bauwesen — Estriche und Heizestriche auf
Dammschichten (schwimmende Estriche)

DIN 18560-3

Estriche im Bauwesen — Verbundestriche
DIN 18560-4

Estriche im Bauwesen — Estriche auf Trennschicht
DIN 18560-7

Estriche im Bauwesen — Hochbeanspruchbare Estri-
che (Industrieestriche)

DIN 52108
Priifung anorganischer nichtmetallischer Werkstoffe —
VerschleiBprifung mit der Schleifscheibe nach Béhme,
Schleifscheiben — Verfahren

DIN 52449-2
Bestimmung des Mischungsverhaltnisses von kalkhal-
tigem Mortel im unverarbeiteten Zustand — Mértel aus
Luft- und Wasserkalken, Direkttitration

DIN 52449-3
Bestimmung des Mischungsverhaltnisses von kalkhal-
tigem Morteln im unverarbeiteten Zustand — Mortel aus
Luft- und Wasserkalken — Rucktitration

DIN 52615
Warmeschutztechnische Priifungen — Bestimmung der
Wasserdampfdurchlassigkeit von Bau- und Damm-
stoffen

DIN 52617
Bestimmung des Wasseraufnahmekoeffizienten von
Baustoffen

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Begriffe:

31 Werkmortel: Werkmortel ist der in einem Werk aus
Ausgangsstoffen zusammengesetzte und gemischte Mértel,
der — gegebenenfalls nach weiterer Bearbeitung — die
Anforderungen der jeweiligen Anwendungsnorm erflllen
muB.

ANMERKUNG: Es werden die Lieferformen nach 3.2
bis 3.5 unterschieden.

3.2 Werk-Trockenmortel: Gemisch der Ausgangsstoffe,
das auf der Baustelle durch ausschlieBliche Zugabe einer
vom Hersteller anzugebenden Menge Wasser und durch
Mischen verarbeitbar gemacht wird.

3.3 Werk-Vormortel: Gemisch aus Zuschlagen und Luft-
und Wasserkalken als Bindemittel sowie gegebenenfalls
Zusatzen, das auf der Baustelle nach Zugabe von Wasser
und gegebenenfalls zusatzlichem Bindemittel seine end-
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glltige Zusammensetzung erhélt und durch Mischen verar-
beitbar gemacht wird.

3.4 Werk-Frischmértel: Gebrauchsfertiger Mortel in ver-
arbeitbarer Konsistenz.

3.5 Mehrkammer-Silomortel: Mortel, der dadurch ent-
steht, daB die in einem werkmaBig befillten Silo in
getrennten Kammern enthaltenen Ausgangsstoffe in einem
vom Werk fest eingestellten Mischungsverhaltnis dosiert
und unter ausschlieBlicher Zugabe einer vom Hersteller
anzugebenden Menge Wasser gemischt werden.

4 Herstellung

41 Personelle Voraussetzungen

Der Hersteller muB fur jedes Werk eine besondere Fachkraft
bestimmen, die fiir die Einhaltung der Bestimmungen zur
Herstellung von Mérteln im Werk verantwortlich ist, insbe-
sondere fir:

a) die Einhaltung der Anforderungen nach 4.2 bis 4.7,
b) die Verwendung der in der Mischanweisung fest-
gelegten Ausgangsstoffe,

¢) die Einhaltung der dort festgelegten Mischungsan-
teile,

d) die Durchfiihrung der Eigeniiberwachung und deren
Auswertung?),

e) die ordnungsgemaBe Kennzeichnung der Lieferun-
gen nach 6.2 und 6.4.

4.2 Maschinelle Ausstattung

Es missen Einrichtungen, Anlagen und Maschinen im Werk
(bei Mehrkammer-Silomortel am Silo) vorhanden sein, die
angepaBt an die Arten der Ausgangsstoffe und das Her-
stellverfahren imstande sind, die festgelegten Eigenschaften
der Erzeugnisse in der erforderlichen GleichmaBigkeit
sicherzustellen.

Hierzu gehdren u. a.,, soweit erforderlich:
— Einrichtungen fir die geschiitzte und saubere
Lagerung der Ausgangsstoffe,
— Anlagen zur Trocknung und Aufbereitung der Zu-
schlage,
— Anlagen zur Aufbereitung von Kalk,
— Dosiereinrichtungen fiir Bindemittel, Zuschlége, Zu-
sétze und gegebenenfalls Wasser, deren Genauigkeit
die Einhaltung der angestrebten Eigenschaften des
Mértels sicher ermdglicht.
Das kann im allgemeinen als erfillt angesehen werden,
wenn eine Genauigkeit der Dosierung von + 5% Mas-
senanteil, bezogen auf jede Komponente, undvon + 3%
Massenanteil, bezogen auf die Gesamtmenge, erreicht
wird. Bei volumetrischer Dosierung von Kalkteig und
Leichtzuschlag gilt eine Genauigkeit von + 5 % Volumen-
anteil, bezogen auf die Gesamtmenge, als ausreichend.
— Mischmaschinen mit einer dem Verfahren angepaB-
ten ausreichenden Mischwirkung,
— Abpackmaschinen fiir das Fillen der Gebinde ohne
wesentliche Entmischung bei Trockenmdrtel,
— Einrichtungen flr die witterungsgeschitzte Lage-
rung der fertigen Erzeugnisse.

%) Mit der Probenahme, Versuchsdurchfiihrung und Aus-
wertung der Prufungen im Rahmen der Eigenuber-
wachung nach 6.2 kann eine Fachkraft beauftragt werden.
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Fir die Durchfiilhrung der Eigenlberwachung (siehe 5.2)
mussen dem Werk Priifgeréte im erforderlichen Umfang zur
Verfligung stehen.

4.3 Ausgangsstoffe

Fir die Wahl der Ausgangsstoffe sind die Bestimmungen
der Anwendungsnormen maBgebend; im Ubrigen sind die
Ausgangsstoffe vom Werk so auszuwahlen, daB die fur die
jeweilige Mértel-Anwendung erforderlichen Eigenschaften
gesichert sind.

Bei Wechsel der Lieferwerke ist sicherzustellen, daB gege-
benenfalls abweichende Eigenschaften der Ausgangsstoffe
bei der Mischungszusammensetzung beriicksichtigt wer-
den.

Werden Werk-Trockenmortel hergestellt, missen die Zu-
schldge bei der Zugabe so trocken sein, daB keine
schadlichen Auswirkungen auf den Mértel, z. B. durch die
Restfeuchte auf die verwendeten Bindemittel und Zusétze,
eintreten kdnnen.

4.4 Zusammensetzung

Der Moértel muB so zusammengesetzt sein, daB bei fach-
kundiger Verarbeitung die Anforderungen fiir den jeweiligen
Verwendungszweck im Verarbeitungs- und Endzustand
erfillt werden. Grundlagen fiir die Auswahl der Ausgangs-
stoffe und deren Mischungsanteile sind die Anforderungen
der Anwendungsnorm bzw. die geforderten oder angestreb-
ten Eigenschaften der Mértel.

4.5 Eignungspriifung

Die Zusammensetzung des Mértels ist aufgrund einer
Eignungspriifung festzulegen. Ohne Eignungspriifung diir-
fen nur Mortel geliefert werden, die in Stoffart und -anteilen
der jeweiligen Anwendungsnorm gentigen.

Die Eignungsprifung dient dazu, vor Herstellung des
Mobrtels festzustellen, welche Zusammensetzung unter Be-
ricksichtigung der Eigenschaften der in Aussicht genom-
menen Ausgangsstoffe und der Anwendung der Mortel
haben muB, damit er unter Voraussetzung fachkundiger
Verarbeitung die in den Anwendungsnormen geforderten
Eigenschaften im Verarbeitungs- und Endzustand aufweist.

Sind fiir die Erreichung der geforderten Morteleigenschaften
Regeln fur die Verarbeitung und Grenzen fiir die Anwen-
dungsbereiche zu beachten, so sind diese bei der Eig-
nungspriifung festzulegen. Eignungspriifungen sind zu wie-
derholen, wenn sich die Eigenschaften der Ausgangsstoffe
wesentlich éndern, z. B. bei Wechsel eines Lieferwerkes. Auf
Eignungspriifungen kann verzichtet werden, wenn aufgrund
laufender Giitepriifungen ausreichend Erfahrungen iber
das Verhalten der Ausgangsstoffe oder iber die Auswir-
kungen von Anderungen der Mischungsanteile vorliegen.

Die bei der Eignungspriifung ermittelten Werte mdiissen
sicherstellen, daB bei spaterer Herstellung des Mértels die
geforderten Mdrteleigenschaften erreicht werden. Das hier-
fur erforderliche VorhaltemaB ist, soweit in den Anwen-
dungsnormen nichts anderes festgelegt ist, von dem Her-
steller entsprechend der Auswertung der Eigeniiber-
wachungsergebnisse zu wahlen. MaBgebend ist, daB bei
der Guteprifung die Anforderungen erfiillt werden. Priifbe-
richte und Priifergebnisse der Eignungsprifungen sind in
Ubersichtlicher Form zusammenzustellen.

4.6 Mischanweisung

Bei der Herstellung der Mortel muB bei der Dosier- und
Mischanlage eine Mischanweisung vorliegen, die es der
Bedienungsperson ermdglicht, die Mobrtelzusammenset-
zung ordnungsgemaB zu erzielen. Die Mischanweisung
sollte z. B. folgende Angaben enthalten:

a) Bezeichnung des Mortels, gegebenenfalls unter
Bezug auf die Anwendungsnorm,
b) Sortennummer des Mértels (siehe 4.7),
¢) Dosiergewichte bzw. -volumen fiir die Ausgangs-
stoffe unter Beriicksichtigung der Kapazitit wvon
Dosieranlage und Mischer.
Abweichungen von diesen Mischanweisungen sind nur mit
ausdricklicher Zustimmung der fir die Herstellung ver-
antwortlichen Fachkraft (sieshe 4.1) unter Beriicksichtigung
der Ergebnisse der Eigeniiberwachungspriifungen gestat-
tet.
Die Mischzeit ist der Art des Mischers und der Mischungs-
zusammensetzung anzupassen, falls erforderlich, ist bei der
Zugabe der Mischungsbestandteile in den Mischer eine
festzulegende Reihenfolge einzuhalten.

4.7 Aufzeichnungen
4.71 Sortenverzeichnis

In einem Sortenverzeichnis sind die zur Herstellung und
Lieferung vorgesehenen Mértelmischungen zu erfassen;
hierbei ist anzugeben:

a) Sortennummer,

b) die Zuordnung zu einer Mbrtelgruppe nach
DIN 1053-1 und DIN 18550 oder entsprechender
Anwendungsnormen,

¢) Art des Bindemittels,

d) Art der Zuschlage,

e) Art der Zusatzstoffe,

f) Wirkungsart der Zusatzmittel,

g) zusétzliche Mérteleigenschaften nach den Anforde-
rungen der Anwendungsnorm, z. B. wasserhemmend,
wasserabweisend.

4.72 Werktagebuch
Uber alle wesentlichen Herstellungs- und Priifvorgénge sind
in Ubersichtlicher Form, z. B. in Art eines Werktagebuches,
Aufzeichnungen zu machen. Der Inhalt hat folgenden
Mindestanforderungen zu entsprechen:
a) Herstelltag,
b) hergestelite Mértelsorten unter Angabe der jeweili-
gen Menge,
¢) durchgefiihrte
nach 5.2,
d) gegebenenfalls bei der Herstellung erforderlich ge-
wordene Anpassungen der Zusammensetzung.

Die Aufzeichnungen sind drei Jahre aufzubewahren.

Probenahmen und Prifungen

5 Uberwachung
51 Aligemeines

Die Uberwachung besteht aus Eigen- und Fremdiiberwa-
chung und erfolgt auf der Grundlage von DIN 18200.
Grundsatzlich sind die in den Anwendungsnormen ange-
gebenen Priifverfahren anzuwenden. Andere Priifverfahren
kénnen im Rahmen der Eigenliberwachung in Abstimmung
zwischen Hersteller und Fremdiberwacher angewendet
werden, wenn die Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit
ausreichend gesichert ist.

Zusétzliche Prifverfahren, soweit sie fir gegebenenfalls
zusatzliche Mérteleigenschaften erforderlich sind, sind zwi-
schen Hersteller und Fremdiberwacher zu vereinbaren.

Im Rahmen der Uberwachung werden die vom Herstellwerk
im Sortenverzeichnis (siehe 4.7.1) aufgefiihrten Werkmortel
mit gleichartigen Eigenschaften und ahnlicher Zusammen-
setzung zusammengefaBt, z. B. mehrere Sorten einer Mor-
telgruppe nach DIN 1053-1 oder DIN 18550.
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