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Spiralbohrer fir

Waagerecht-Koordinaten-Bohrmaschinen
(Lehrenbohrwerke)
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Twist drills for jig boring machines
Mafie in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Form und Malle des

Einstichs freigestellt Morsekegel A {;ach DIN 226
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&l Bezeichnung eines Spiralbohrers fir Waagerechi-Koordinaten-Bohrmaschinen, mit Durchmesser d = 16,5 mm und Morse-
a1 kegel 3, aus Schnellarbeitsstahl 1):
E Spiralbohrer 16,5—3 DIN 1861 —.....
3
§ Spiralbohrer mit Morsekegel 1 (mit Anzugsgewinde M 6)
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e 57 1,5
B 6,7 130 55 73 12,5
5 77
g Spiralbohrer mit Morsekegel 2 (mit Anzugsgewinde M 10)
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3 57 18,5
§ 6,7 142 55 73 19,5
3 77 20,5
8 87 21,5
z 14
9,5 225 183 90 114
10,5 147 60 78 23,5
1,5 24,5
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165 28,5 198 105 129
17,5 29,5
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Seite 2 DIN 1861

Spiralbohrer mit Morsekegel 3 (mit Anzugsgewinde M12)

a%) l d*) b
h8 h b ~ h8 h b =~
57 18,5
6,7 160 55 74 19,5
7.7 20,5
87 2 200 %0 114
9,5 23,5

10,5 165 60 79 24,5

11,5 25,5

12,5 26,5

13,5 27,5 25 105 129

28,5

14,5 29’5

15,5 175 70 89 !

16,5 31

17'5 32 235 125 149

Spiralbohrer mit Morsekegel 4 (mit Anzugsgewinde M 16)
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11,5 21,5

12,5 195 60 86 22,5

23,5 225 90 116

13,5 24,5

14,5 25,5

15,5 205 70 96 26,5

16,5 275

17,5 285 240 105 131

18,5 29,5

19,5 225 90 116 31

20,5 32 260 125 151

*) Spiralbohrer mit Zwischendurchmessern sind Sonderwerkzeuge. Sie werden mit den Abmessungen des néchstgréfieren
Spiralbohrers hergestellt und kdnnen, um den Bestellverkehr zu vereinfachen, nach dieser Norm bestellt werden. Die
Bezeichnung lautet dann z.B. fir einen Spiralbohrer mit Zwischendurchmesser d = 16,3 mm und Morsekegel 3, aus

Schnellarbeitsstahl 1) :
Spiralbohrer 16,3—3 entsprechend DIN 1861—.....

1) Werkstoff:
Schneidteil: Schnellarbeitsstah! (Legierungsgruppe bei Bestellung angeben)
Schaft: Stahl von mindestens 70 kp/mm2 Zugfestigkeit

Ausfihrung:
rechisschneidend, Werkzeugtyp N nach DIN 1836
Zuldssige Rundlavfabweichung 0,05 mm
Der Schaft darf angeschweif3t sein.
Sonstige Einzelheiten nach DIN 1414

Kennzeichnung:
Spiralbohrer, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d, dem Werkstoff und dem

Namen oder Zeichen des Herstellers.
Beschriftungsverfahren fir die Kennzeichnung nach DIN 1414,

Hinweis auf andere Normen:

Spiralbohrer, Begriffe, siche DIN 1412
Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl, Richtlinien fir Ausfihrung und Anwendung, siehe DIN 1414

Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, H und W siehe DIN 1836
Spiralsenker fir Waagerecht-Koordinaten-Bohrmaschinen (Lehrenbohrwerke) siehe DIN 1862
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