DK 621.951.47 DEUTSCHE NORMEN Januar 1962
DIN
1863

Countersinks for countersunk head rivets . Zugleich Ersatz fur DIN 381

Senker fur Senkniete

Senker nach dieser Norm sind fir die Herstellung von Senkungen fiir Senkniete nach DIN 302 bestimmt.

Der Senker erzeugt durch die AuBermittigkeit der Schneide eine Senkung mit gewdlbter Fianke. Um eine genave gerad-
flankige Aussenkung zu erhalten, muf3 die Schneide entsprechend korrigiert werden.

Mafle in mm
Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBle sind einzuhalten.

Morsekegel B nach DIN 228
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g Bezeichnung eines Senkers fiir Senkniete nach DIN 302, mit Senkwinkel 60° und Durchmesser d; = 31,5 mm, aus Schnell-
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Z1 1) Werkstoff:
Schneidteil: Schnellarbeitsstahl (Legierungsgruppe bei Bestellung angeben)
Schaft: Stahl von mindestens 70 kp/mm2 Zugfestigkeit
Ausfihrung:

rechtsschneidend, mit Rechtsdrall, Spiralwinkel = 20° bis 25°
Der Schaft darf angeschweiflt sein.

Kennzeichnung:
Senker, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d), dem Werkstoff und dem Namen
oder Zeichen des Herstellers.
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Inhalt vollstandig iberarbeitet. Siehe ouch Erlaute-

Senker mit Senkwinkel 60° und 45° avfgenommen.
rungen.

Anderung gegeniber DIN 381 :

Fachnormenausschuf Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deutschen Normenausschufi (DNA)
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Seite 2 DIN 1863

Erlduterungen

Die in dieser Norm festgelegten Senker sind zum Herstellen der Locher fiir Senk-
niete nach DIN 302 bestimmit. Aus diesem Grunde konnten die Durchmesser d,
nicht nach den sonst bei der Werkzeugnormung iiblichen Normzahlreihen aus-
gefiihrt werden, sondern sie muBlten sich nach den Kopfdurchmessern der Senk-
niete richten. Die Durchmesser d, der Senker sind jeweils um eine Stufe kleiner
als das dazugehorige Loch fiir den Senkniet, womit ein Anliegen des Senknietes
im Nietloch gewihrleistet ist. Da der Winkel « sich nach den Senkungen fiir die
Niete richten muBte, wurden fiir die Senker die Winkel 75°, 60° und 45° fest-
gelegt.

Gleichzeitig mit dem Erscheinen dieser Norm wird die Norm DIN 381, 75°-Spitz-
senker, Ausgabe Mai 1943, zuriickgezogen, da an Stelle der in DIN 381 festgelegten
Spitzsenker die Senker nach DIN 1863 verwendet werden kénnen und die Nor-
mung zwei verschiedener Senkerarten mit dem Senkwinkel 75° unwirtschaftlich
wiire.
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