DK 621.951.4-034.14.018.252.3 DEUTSCHE NORM Oktober 1981

Lange Aufbohrer mit Morsekegelschaft DIN
zum Aufbohren durch Bohrbuchsen 1864
Core drills with Morse taper shank, long series, for the use in jig bushes Ersatz fiir Ausgabe 08.71

Forets-aléseurs & queue cone Morse, série longue, pour le forage a I’aide de guides de pergage

Mafe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir lange Aufbohrer mit Morsekegelschaft aus Schnellarbeitsstahl, zum Aufbohren durch Bohrbuchsen.

2 Malde, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

% Grenzabweichungen siehe DIN 2155 Teil 1 (z. Z. Entwurf).
H Morsekegelschaft B
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5 l2 Einstich freigestellt
<1 Bezeichnung eines langen Aufbohrers mit Morsekegelschaft, von Durchmesser d, = 20 mm, aus Schnellarbeitsstahl der
£] Legierungsgruppe HSS: Aufbohrer DIN 1864 — 20 — HSS
H Tabelle 1.
Z
a d, Durchmesser
g h8 Morsekegel- des
=4 Durchmesser- 1 1 schaft vorgebohrten
g” bereich 1) % ! 2 Loches
s iber | bis max. ~ GroRe min,
s 9 | 85 | 95 | 58 | 188 | 107 6,3
: 10 95 |106 65 | 197 | 116 1 7
2 11106 [11.72 | 71 | 206 | 125 7.7
2 12 7.8 8,4
Z’, 13 11,72) | 13,2 8.4 215 134 1 9.1
S 14 13,2 14 9,1 223 142 9,8
a 15 (14 15 9,7 | 245 | 147 10,5
E 16 15 16 10,4 251 153 2 11,2
¥ 17 16 17 11 257 159 11,9
}E:,' 18 17 18 11,7 263 165 12,6
§ 19 18 19 12,3 269 171 2 13,3
20 19 20 13 275 177 14
21 20 21,2 13,6 282 184 14,6
22 21,2 22,4 14,3 289 191 2 15,3
23 22,4 23,6 15 296 198 16
1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Aufbohrer mit Zwi-
schendurchmessern festgelegt.
2) In Abweichung von den fiir Spiralbohrer und Reibahlen geltenden Durch-
messerbereichen. Damit ist der Aufbohrer von Durchmesserd; = 11,75 mm
fiir nachfolgendes Reiben im gleichen Durchmesserbereich wie d; = 12 mm

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Tabelle 1. (Fortsetzung)

d4 Durchmesser
h8 Morsekegel- des
Durchmesser- d, L I, schaft vorgebohrten
bereich 1) Loches

uber bis max. R GroRe min,

24 15,6 16,6
23,6 25 327 206 3

25 16,3 17,3

26 25 26,5 17 335 214 18

27 17,6 3 18,6
26,5 28 343 222

28 18,3 19,3

29 19 20
28 30 351 230

30 19,6 3 205

31 30 31,5 20 360 239 21

1) Siehe Seite 1

Die Aufbohrer-Durchmesser d, fiir nachfolgendes Reiben werden nach Tabelle 2 aus dem Durchmesser d der geriebenen
Bohrung und dem AufmaR fiir das nachfolgende Reiben errechnet.

Tabelle 2. Berechnung des Aufbohrer-Durchmessers d fiir
nachfolgendes Reiben

Durchmesser
der geriebenen Bohrung Aufbohrer-Durchmesser
d d,
iber bis h8
85 10 d-0,2
10 18 d- 0,25
18 30 d-0,3
30 50 d-04
3 Werkstoff
4 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2155 Teil 1 (z. Z. Entwurf)

5 Kennzeichnung
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