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Uberlange Spiralbohrer mit Zylinderschaft
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Extra long twist drills with parallel shanks
Forets & queue cylindrique; série extra longue

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 3292 — 1975 siehe Erlauterungen.

Mafie in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 1414 Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl; Technische Lieferbedingungen
DIN 1809 Mitnehmer an Werkzeugen mit Zylinderschaft

2 Malie, Bezeichnung

Die Spiralbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaRe sind einzuhalten,
sieche auch DIN 1414,
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Bezeichnung eines iiberlangen Spiralbohrers mit Zylinderschaft, von Durchmesser d = 6 mm, Lange {3 = 205 mm
{(Reihe 1), Werkzeugtyp N, aus Schnellarbeitsstaht der Legierungsgruppe HSS:

Bohrer DIN 1869 — 6 X 205 — HSS

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet

Tabelle 1.
d Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3
h8
Durchmesser- h Iy h Iy h l2 I
bereich 1)
Uber bis min. min. min.
2 1,9 2,12 125 85 24
2,12 2,36 135 90 — — — — 25
25 2,36 2,65 140 95 26
3 2,65 3 150 100 190 130 _ 28
3 3,35 1565 105 200 135 - 29
3,5 3,35 3,75 165 1156 210 145 265 180 30
4 3,75 4,25 175 120 220 150 280 190 32
8¢ 45 4,25 4,75 185 125 2356 160 295 200 33
oE g, 5 4,75 5,3 195 135 245 170 3156 210 34
20 55
%? S 6' 5,3 6 205 140 260 180 330 225 36
D [ =4 ':)
N %;E 6,5 6 6,7 215 150 275 190 350 235 38
[a1] g) 7
s g,{;; 55 6,7 75 225 155 290 200 370 250 39
SE® :
c®o 8
g 3 5 85 7,5 8,5 240 165 305 210 390 265 41
Se :
.. Eo & 9
g 3 g o 95 8,5 9,6 250 175 320 220 410 280 43
o -3 ’
: <Z‘5 %g 10 9,5 10,6 265 185 340 235 430 295 45
:a - pad 8
%,"f:'; 1) Durch die Durchmesserbereiche sind die Langen I; und I, fiir Bohrer mit Zwischendurchmessern festgelegt, die
5 g - nach dieser Norm bestelit werden kénnen.
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NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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3 Werkstoff
Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1414

4 Ausfithrung

Uberlange Spiralbohrer iiber 3 mm Durchmesser werden auch mit Mitnehmer (ML) nach DIN 1809 ausgefiihrt. Die Be-

zeichnung lautet dann z. B.:

Bohrer DIN 1869 — 6 X 205 ML — HSS

Sonstige Ausfiihrung nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1414

5 Kennzeichnung
Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1414

Weitere Normen
DIN 338 Kurze Spiralbohrer mit Zylinderschaft

DIN 399 Spiralbohrer mit Zylinderschaft zum Bohren durch Bohrbuchsen

DIN 340 Lange Spiralbohrer mit Zylinderschaft

DIN 341 Lange Spiralbohrer mit Morsekegeischaft zum Bohren durch Bohrbuchsen

DIN 345 Spiralbohrer mit Morsekegelschaft
DIN 346 Spiralbohrer mit groBerem Morsekegelschaft
DIN 1412 Spiralbohrer; Begriffe

DIN 1836 Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, H und W

DIN 1870 Uberlange Spiralbohrer mit Morsekegelschaft
DIN 1897 Extra kurze Spiralbohrer mit Zylinderschaft

DIN 6581 Begriffe der Zerspantechnik; Geometrie am Schneidkeil des Werkzeuges
DIN 8037 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf) Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall fiir groBe Schnittkrafte,

mit Zylinderschaft

DIN 8038 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf) Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall fir kleine Schnittkrafte,

mit Zylinderschaft

DIN 8041 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf) Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall fiir groRe Schnittkrafte,

mit Morsekegelschaft

Erlduterungen

Die vorliegende Norm stimmt mit der von der Internatio-
nal Organization for Standardization (1SO) herausgege-
benen Internationalen Norm

ISO 3292 — 1975 ¥)

E: Extra long parallel shank twist drills

F: Forets extra-longs & queue cylindrique

D: Uberlange Spiralbohrer mit Zylinderschaft

nicht iberein.

Wegen des geringen Bedarfes an {iberlangen Spiralboh-

rern erschien es als wirtschaftlich nicht sinnvoll, die
Baumale grundsatzlich zu andern.

In 1SO 3292 — 1975 sind die liberlangen Spiralbohrer mit
Zylinderschaft anders gestuft, siehe Tabelle 2.
Tabelle 2.

Durchmesserbereich

) Iy ly
iber bis

1,99 2,65 125 80
1,99 4,75 160 100
2,65 7,5 200 125
3,35 14 250 160
3,75 14 315 200
4,75 14 400 250

Gegeniiber DIN 1869, Ausgabe Dezember 1970, wurde
die Vornorm in eine endgiiltige Norm umgewandelt. Da-
neben wurde die Reihenfolge in der Bezeichnung ent-
sprechend DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976,
umgestellt und im Bezeichnungsbeispiel nach den Fest-
legungen in DIN 1414 das Kurzzeichen fiir den Werk-
stoff erganzt.

Die in DIN 1869, Ausgabe Dezember 1970, enthaltenen
Tabellenwerte wurden unverdndert iibernommen.

Bei den Abschnitten Werkstoff, Ausfithrung und Kenn-
zeichnung sind die bisherigen detaillierten Angaben
durch den Hinweis auf DIN 1414 ersetzt worden. Da-
mit wurde gleichzeitig die gesetzlich vorgeschriebene
Umstellung auf die SI-Einheiten erreicht.

Im iibrigen wurde die Norm redaktionell {iberarbeitet.

*) 1SO-Normen sind in englischer und franzosischer Fas-
sung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraRe 4-10,
1000 Berlin 30
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