DK 621.882.213.3 DEUTSCHE NORM Januar 1987

Hammerschrauben DIN
mit Nase 188

T-head bolts with double nib Ersatz fur Ausgabe 01.71
Vis a téte rectangulaire a angles abattus a deux ergots

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Festlegungen Uber Hammerschrauben mit Nase, mit Gewinde M 8 bis M 80 x 6 fir die Befestigung von
Bauteilen mit Hilfe von T-Nuten, z. B. nach DIN 849, auf Fundamenten oder anderen Konstruktionen, bei denen Hammer-
schrauben als zweckmaBiges losbares Verbindungselement gelten.
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nach Wahl des Herstellers

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 188

Gewinde d M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 24 M 30
P 1) 1,25 1.5 1,75 2 25 3 356
b 2) 22 26 30 38 46 54 66
HilfsmaB 3) - - - 44 52 60 72
4) _ _ — _ — _ -
NennmaB 8 10 12 16 20 24 30
ds max. 8,68 10,58 12,7 16,7 20,84 24,84 30,84
min. 7,42 9,42 113 153 19,16 23,16 29,16
ed min. 9,24 11,81 1417 19,32 24,33 2948 37,2
NennmaB 55 7 8 10,5 13 15 19
k max. 59 7,45 8,75 11,4 13,9 159 20
min. 5,1 6,55 7,25 9,6 121 14,1 18
NennmaB 8 10 12 16 20 24 30
n max. 8,75 10,75 129 16,9 21 25 31
min. 7,25 9,25 111 151 19 23 29
NennmaB 18 21 26 30 36 43 54
m max. 18,9 22 27 31 37,25 44,25 55,5
min. 17,1 20 25 29 34,75 41,75 525
T ~ 0,5 0,5 1 1 1 1,6 1,6
1y ©) max. 1,2 1,5 1,8 2,4 3 3,6 4,5
Schaftidngen [ und [,
Nenn- | A A O e e S A A A A
maB max. min. min. max. min. max. min. max. min. max. min, max. min. max. min. max.

30 | 2895| 31,05 375 10 75 | 15
(35) | 33,75| 36,25 3,75| 10 75 | 15
40 | 3875| 41,25| 375| 10 75| 15 {1025 19
(45) | 43,75| 46,25[1675| 23 75 | 15 [1025| 19
50 | 4875| 5125/21,75| 28 171857 24 | 1025| 19 15 | 25
(55) | 535 | 565 |26,75| 33 | 215 | 29 [1625| 25 7| 15 25
60 | 585 | 615 |31,75] 38 | 265 | 34 [21,25| 30
(65) | 635 | 665 |3675| 43 | 31,5 | 39 |2625| 35 .
70 | 685 | 715 |4175 48 | 365 | 44 [3125| 40 | 227 32) 185| 3t 22 | 37
(75) | 735 | 765 [4675| 53 | 415 | 49 |3625| 45 27 | 371 185 3t 22 | 37
80 785 | 815 |51,75] 58 | 465 | 54 [4125| 50 32 | 42 [T205| 3470 22 | 37
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90 | 8825| 91,75 565 | 64 [5125| 60 42 | 52 | 315| 44 22 | 37 | 255 43
100 | 98,25(101,75 665 | 74 |61,25] 70 52 | 62 | 415| 54| 22| 37 | 255, 43
(110) [108,25( 111,75 7125 | 80 62 72 | 515 64 | 41 [ 56 | 255| 43
120 |118,25|121,75 81,25 90 72 82 | 615| 74 51 66 | 365 54 |
(130) [128 [132 76 | 86 | 655| 78 | 55 | 70 | 405| 58
140 138 |142 86 | 96 | 755| 88 | 65 | 80 | 505| 68
(150) [148 |152 96 | 106 | 855| 98 | 75 | 90 | 605| 78
160 |[156 |164 106 | 116 | 955| 108 | 85 | 100 | 70,5| 88
(170) [166 |174 1055| 118 | 95 | 110 | 805| 98
180 [176 |184 1155| 128 | 105 | 120 | 90,5 108
(190) 1854 [194,6 1255| 138 | 115 | 130 [ 1005 | 118
200 (1954 |204,6 1355 | 148 | 125 | 140 | 1105 128

Langen tiber 400 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen.
Eingeklammerte Langen sind mdglichst zu vermeiden.

Ublicherweise werden die Schrauben in den durch die Angabe von Schaftlingen gekennzeichneten GréBen hergestellt. Bei
Schrauben unter der — — — - Stufenlinie ist lg max. = [ (Nennldnge) - b (HilfsmaB); s min. = [, max. - 5 P.

1y P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Fir Langen [ bis 120 mm

3) Fur Langen [ Giber 120 bis 200 mm

4) Fur Langen [ Uber 200 mm

5) e min. = n min. x 1,41 - 0,82 x r, max.
6) r, max.=0,15-d
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