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Shell end mills with tenon and parallel key drive; Dimensions
Fraises cylindriques 2 tailles a entrainement par tenons et

MaBe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Bohrung mit

Quernut und
Langsnut nach

DIN 138

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 2586 : 1985 siehe Erlduterungen.

Bezeichnung eines Walzenstirnfrdsers mit Quernut und Langsnut mit Durchmesser d; = 63 mm, Werkzeug-Anwen-
dungsgruppe N, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Fraser DIN 1880 — 63 N — HSS

js16 ke | 9 H7 | min. | min. | max.
40 32 19 16 23
50 36 21 22 30 — —
63 40 23 27 38
80 45 23 27 38 49
100 50 | 26 | 32 | 45 | 59
05
125 56 29 40 56 71
160 63 32 50 67 91
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2 Werkstoff
3 Ausfithrung
4 Kennzeichnung

Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1880 Teil 2
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Seite 2 DIN 1880 Teil 1

Zitierte Normen

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer flr Werkzeuge mit zylindrischer
Bohrung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1: 30

DiN 1880 Teil 2 Walzenstirnfraser mit Quernut; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen

DIN 884 Teil 1 Walzenfraser; MaBe

DIN 885 Teil 1 Scheibenfraser; MaBe

DIN1890 Teil1  Nutenfraser, geradeverzahnt, hinterdreht; MaBe

DIN 1891 Teil 1 Nutenfraser, gekuppelt und verstelibar; MaBe

DiN 1892 Teil 1 Walzenfraser, gekuppelt, zweiteilig; MaBe

DIN 6358 Aufsteckfraserdorne mit Steilkegelschaft fiir Frédser mit Langs- oder Quernut

Frilhere Ausgaben
DIN 883: 07.43

DIN 1880: 08.55, 08.76
DIN 1880 Teil 1: 06.81

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Juni 1981 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Walzenstirnfradser wurden zusétzlich mit einer Langsnut ausgefihrt.
b) Die Norm wurde redaktionell Giberarbeitet.

Erlauterungen

Die in dieser Norm enthaltenen MaBe fiir Walzenstirnfraser stimmen mit denen in der von der International Organization
for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm

I1ISO 2586 : 1985 *)

en: Shell end mills with plain bore and tenon drive — Metric series

fr:  Fraises cylindriques 2 tailles, a alésage lisse a entrainement par tenons — série métrique

de: Walzenstirnfraser mit zylindrischer Bohrung und Quernut; Metrische Reihe

Uberein.

Die in dieser Norm enthaltene Langsnut am Walzenstirnfraser ist in 1SO 2586 : 1985 nicht enthalten.

*) ISO-Normen sind in englischer und franzésischer Fassung beziehbar durch:

Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenverkauf), 10772 Berlin DO cuments
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