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Trapezprofile im Hochbau D I N
Stahltrapezprofile —
Allgemeine Anforderungen, Ermittlung der Tragfdhigkeitswerte 18 807
durch Berechnung Teil 1

Trapezoidal sheeting in buildings; steel trapezoidal sheeting; general requirements; determination of the bearing strength
by calculation

Plaques nervurées pour le batiment; plaques nervurées en tdle d’'acier; exigences générales; characteristiques de la sec-
tion d’apres calcul

Zu den Normen der Reihe DIN 18 807 gehoren:

DIN 18807 Teil 1 Trapezprofile im Hochbau; Stahitrapezprofile; Aligemeine Anforderungen, Ermittlung der Tragfahig-
keitswerte durch Berechnung

DIN 18807 Teil 2 Trapezprofile im Hochbau; Stahltrapezprofile; Durchfiihrung und Auswertung von Tragfahigkeits-
versuchen

DIN 18807 Teil 3 Trapezprofile im Hochbau; Stahltrapezprofile; Festigkeitsnachweis und konstruktive Ausbildung
Folgeteile in Vorbereitung

zur Ermittlung derTragféhigkeit herangezogen wird,werden  pyofilnéhe &
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von dieser Norm nicht erfaBt.

sen von Oberkante Untergurt bis Ober-
kante Obergurt

8

s

g

£

ki Inhalt

@

E Seite Seite

§’ 1 Anwendungsbereich ............................ 1 4 Ermittlung der Bemessungswerte ............... 7

‘ZE 2 Begriffe, Formelzeichen ......................... 1 4 Ermittlur)g der Tragfl‘a‘higkeitS\q/_erten e 7

3 3 Anforderungen ................................. 4 4.2 Rechnerische Ermittlung der Tragféhigkeitswerte 7

z 3.1 Bautechnische Vorlagen ....................... 4 5 Schubfeld .............oo 13

@ 32 Herstellung .............c i 4 .

o] 383 Werkstoffe ... 4 6 Begehbarkeit .................................. 14

5 3.3.1 Ausgangswerkstoffe ......................... 4 . —

< 3.3.2 Technologische Werte ....................... 4 7 Uberwachung (Giiteiiberwachung) .............. 14

a8l 333 GrenzabmaBe der Nennblechdicke ............ 4 g KennzeichnUng ...............ooovoieoiil 15

2 3.34 GrenzabmaBe der Profilgeometrie ............ 4

] 3.3.5 Korrosionsschutz ............................ 4 Zitierte Normen und andere Unterlagen ............ 16

E

2

g 1 Anwendungsbereich Profiltafel Lieferform eines Stahltrapezprofils,

g Diese Norm regelt die Verwendung von korrosionsge- siehe Bild 1

= schiitzten Stahltrapezprofilen im Hochbau unter vorwie- Léangsrand Rand einer Profiltafel parallel zur

g gend ruhender Belastung (nach DIN 1055 Teil 3/06.71, Ab- Spannrichtung

:_ s?hmtt1.4) fiir Dacher,Decken, Wiande, Wandbekleidungen. Querrand Rand einer Profiltafel quer zur Spann-

2 Fur die Unterkonstruktion von Wandbekleidungen siehe richtung

2 b

§ auch DIN 18516 Teil 1 (Z’Z_' Entwurf). . Rippe Trapezprofilabschnitt von Mitte Unter-

5| Das Tragverhalten perforierter Trapezprofile und anderer (Ober-)gurt bis Mitte Unter-(Ober-)gurt

F Profilformen, z.B. Kassettenprofile oder Stehfalzprofile, . . . .

§| wird mit dem hier beschriebenen Berechnungsverfahren ~Sicke Vertiefung/Versatz in Gurt/Steg; die

s] nicht erfaBt. Das Tragverhalten darf in diesen Fillen nach MaBe des Sickenquerschnitts sind

€] DIN 18807 Teil 2 durch Versuche bestimmt werden. gegentiber denen der Rippe kiein

2| Stahltrapezprofile, bei denen eine Verbundwirkung mit Baubreite b Rechnerische Verlegebreite einer Pro-

£l anderen Baustoffen (z. B. Kunststoff, Beton) oder Bauteilen filtafel als Vielfaches der Rippenbreite

§

>

&

i 2 Beg""e’ Formelzeichen Stahlkerndicke ¢ Dicke des Stahlkerns, maBgebend fiir

§ Stahltrapezprofile Aus ebenem Stahlblech durch Kaltum- die Berechnung der Querschnittswerte
formung hergestellte Profiltafeln mit in und der Tragfédhigkeit

Tragrichtung parallelen,trapezformigen
Rippen, z.B. nach Bild 2a) bis Bild 2f)
Kassettenprofile Aus ebenem Stahlblech durch Kaltum-
Stehfalzprofile‘ formung hergestelite Profiltafeln mit in

Nennblechdicke ¢t Dicke des Stahlblechs (Stahlkern mit
Verzinkung) ohne Beriicksichtigung
der Toleranzen

Tragrichtung parallelen, senkrecht ste- LangsstoB StoB von zwei Profiltafeln am Lings-
henden Stegen, z.B. nach den Bildern rand
2g), 2h) und 2i) QuerstoB StoB von zwei Profiltafeln am Querrand
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Seite 2 DIN 18807 Teil 1

Schubfeld Flachenbereich, der in der Lage ist, Schubkréfte in seiner Ebene abzutragen
Spannrichtung Richtung der Rippen (Haupttragrichtung)
Querverteilung Verteilung der Lasten quer zur Spannrichtung der Profiltafeln

Verbindungs- Verbindungselemente haben die Aufgabe, Verbindungen der Profiltafeln untereinander oder mit anderen

elemente Blechteilen (z. B. durch Blindniete, Bohrschrauben oder Verkropfungen), oder Verbindungen der Profilta-
feln mit der Unterkonstruktion herzustellen (z. B.durch Setzbolzen, Gewindeschneidschrauben, gewinde-
furchende Schrauben)

Verbindungselement fir Langsstol}
Blindniet, Schraube

Profiltafel
Verbindungselement fir Auflager

\
Verbindungselement §'
fur Langsrand &
Blindniet, d}b
Schraube

Uberdeckung
am Querstof

Randver-
steifung

Obergurt Profilhéhe h

O .
Nennblechdicke #y
(Stahlkern mit Verzinkung)

Untergurt ebener Langsrand

Rippen- | Uberdeckung Obergurtsicke

_b.feii’\ebﬂ am Langsstof

W Stegsicke
R
Langsstof
Tafelbreite

aufgekanteter Langsrand

Untergurtsicke

Bild 1. Stahltrapezprofil-Konstruktion
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DIN 18807 Teil 1

Trapezprofil

Trapezprofil mit Gurtsicken

Trapezprofil mit Stegsicken

Trapezprofil mit Gurt-
und Stecksicken

Schwalbenschwanzprofil

Schwalbenschwanzprofil
mit Gurt- und Stegsicken

Kassettenprofil

Kassettenprofil mit
Gurtsicken

Stehfalzprofil

Bild 2. Beispiele fiir Profilformen (ebene Flachen konnen durch Quersicken ausgesteift sein)
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Seite 4 DIN 18807 Teil 1

Die am haufigsten verwendeten Formelzeichen sind nach-
folgend angegeben. Weitere Formelzeichen sind in den ein-
zelnen Abschnitten erlautert.

Ag Flache des nicht reduzierten Querschnitts des Trapez-
profils

Aef mitwirkende (effektive) Querschnittsflache des Tra-
pezprofils unter Wirkung einer Druckkraft

A; Querschnittsflache einer Sicke zuziiglich eines Strei-
fens der Breite bes/2 auf jeder Seite der Sicke

As nicht reduzierte Querschnittsfliche eines Verstei-
fungselementes im Steg, bestehend aus einer Sicke
und den benachbarten mitwirkenden ebenen Quer-
schnittsteilen

E  Elastizitatsmodul
G Schubmodul

1 Flachenmoment 2. Grades des nicht reduzierten
Querschnitts des Trapezprofils

Iy Flichenmoment 2. Grades der mitwirkenden Quer-
schnittsflachen des Trapezprofils

Wg Widerstandsmoment der nicht reduzierten Quer-
schnittsflache

Wt Widerstandsmoment der mitwirkenden Querschnitts-
flachen

br Rippenbreite

bes mitwirkende Breite zur Berechnung des aufnehmba-
ren Biegemoments

betqa mitwirkende Breite des fiir die Berechnung von Durch-
biegungen anzusetzenden I

b, Obergurtbreite

bp Breite der ebenen Teile des Druckgurtes zwischen Sik-
ken und Steg

bn Breite der ebenen Teile des Druckgurtes zwischen Sik-
ken

b, Gurtsickenbreite

b, Untergurtbreite

b, geometrisch abgewickelte Breite des Druckgurtes
(Uber b,)

h  Profilhohe

r Innenradius der Eckausrundungen

Sefi Mitwirkende Breiten von Teilen des Steges in der
Druckzone

Sefn Mitwirkende Breite des an die Schwerachse angren-
zenden Stegteils in der Druckzone

sy halber Umfang der Gurtsicke

sw Stegbreite (direkte Verbindung des oberen und unte-
ren Eckpunktes)

sy geometrische Stegabwicklung

zq | Abstédnde der Spannungsnullinie von den Druck- und
Z, | Zuggurten

Bs Streckgrenze
¢; Stegneigungen gegen die Horizontale

3 Anforderungen

3.1 Bautechnische Vorlagen

Zu den bautechnischen Vorlagen gehoren die fiir die Beur-
teilung der Standsicherheit, Bauausflihrung und der Bau-
liberwachung erforderlichen Unterlagen, insbesondere
Verlegepldne und statische Berechnung.

3.2 Herstellung

Die Stahltrapezprofile werden durch Kaltumformung von
Stahlblechen zu Profiltafeln mit in Tragrichtung parallelen
Rippen gefaltet. Gurte und Stege konnen durch Sicken oder
ahnliches versteift werden.

Full document details: DIN 18807-1:1987-06

3.3 Werkstoffe

3.3.1 Ausgangswerkstoffe

Als Ausgangswerkstoff ist feuerverzinktes Stahlblech nach
DIN 17162 Teil 2 zu verwenden.

3.3.2 Technologische Werte

Das unverformte verzinkte Blech muB mindestens aus Stahl
der Sorte StE280—2Z nach DIN 17162 Teil 2/09.80, Ta-
belle 2, bestehen.

3.3.3 GrenzabmaBe der Nennblechdicke

Fir die GrenzabmaBe der Nennblechdicke gelten die Tole-
ranzen nach DIN 59232/07.78, Tabelle 1, fiir die unteren
GrenzabmaBe jedoch nur die halben Werte.

Nach DIN 59232/07.78, Tabelle 1, bleiben die FuBnoten 2
und 3 dann auBer Betracht.
3.3.4 GrenzabmaBe der Profilgeometrie

(siehe Bilder 3 und 4) 1)

TR 2mm

ProfilhGhe: & —001-h<2mm

., +0,01-b bei Profithohe h < 55mm
Baubreite: b3 /0o . bei Profithéhe / > 56 mm

+4mm
—1mm

+2mm
—1mm

Innenradien (rq, ry): 7 + 2mm

Obergurtbreite: b,

Untergurtbreite: b,

beziglich Lage: by + 3mm
Gurtsicken +3mm
beziiglich Héhe: A, _ 1mm

beziglich Lage: A, Ay + 3mm
Stegsicken beziiglich Lange: A, hg, + 3mm

+2mm

beziiglich Versatz: vg,, vy —015-v<1.0mm

3.3.5 Korrosionsschutz

Die Profiltafeln sind durch Bandverzinkung der Zinkaufla-
gegruppe 275 nach DIN 17 162 Teil 2 und, falls erforderlich,
durch eine zusatzliche Beschichtung nach den Festlegun-
gen in den Tabellen 1 und 2 vor Korrosion zu schiitzen 2).
Die Priifung der Beschichtungen hat an Proben der laufen-
den Produktion in Anlehnung an DIN 55928 Teil 5, zu erfol-
gen. Beschichtungen fiir Korrosionsschutzklasse III miis-
sen folgende Anforderungen erfiillen:

— Prifung nach DIN 50018 im Kondenswasserklima
SFW 0,28, Prifdauer 30 Zyklen (Runden). Nach
AbschiuB der Priifdauer darf der Blasengrad den Wert
m2/g3 nach DIN 53209 nicht liberschreiten.

— Priifung nach DIN 53167 — Salzspriithnebelprifung:
Priifdauer 360 Stunden. Die Unterwanderung am
Schnitt darf max. 2,0 mm je Seite nicht liberschreiten.

— Prufung auf Dehnbarkeit: Tiefungswert 4mm nach
DIN ISO 1520. Bei der Prifung darf kein Ablosen der
Beschichtung eintreten.

Bei Beschichtung nach dem Kaltumformen darf die Prii-
fung auf Dehnbarkeit entfallen.

1) Fir andere Profilformen (siehe Bild 2) gelten die Grenz-
abmaBe sinngemas.

Entsprechend den fiir die verschiedenen Bausysteme
vorgeschriebenen Korrosionsschutzklassen sind die
Korrosionsschutzsysteme nach DIN 55928 Teil 8/03.80,
Tabelle 3, oder gleichwertig anzunehmen. Das Aufbrin-
gen von Korrosionsschutz-Beschichtungen auf der Bau-
stelle ist zuldssig, wenn Witterungs- und Baustellenbe-
dingungen eine ordnungsgemaéBe Ausfiihrung zulassen.
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Bild 3. Beispiel fiir die Querschnittsgeometrie einer Profiltafel

bo
by by,
& &
= ¥sar I | | Vsal ~
< ] £
] !
£ 4 -
3
<
<
3
<y o)
L &
v,
b - o~
. sb1 E .'Qn Vsbl
4
<<
by
Bild 4. Beispiel fiir die Querschnittsgeometrie einer Rippe
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