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Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich 08 “Stahlbau, Verbundbau, Aluminiumbau” des Normenausschusses Bauwesen (NABau) im

DIN erarbeitet.

Zu den Normen der Reihe DIN 18807 “Trapezprofile im Hochbau” gehéren:

— Teil 1: Stahltrapezprofile; Aligemeine Anforderungen, Ermittlung der Tragfahigkeitswerte durch Berechnung

— Teil 2: Stahltrapezprofile; Durchfiihrung und Auswertung von Tragfahigkeitsversuchen
— Teil 3: Stahltrapezprofile; Festigkeitsnachweis und konstruktive Ausbildung
— Teil 6: Aluminium-Trapezprofile und ihre Verbindungen; Ermittlung der Tragféhigkeitswerte durch Berechnung

— Teil 7: Aluminium-Trapezprofile und ihre Verbindungen; Ermittlung der Tragféhigkeitswerte durch Versuche

— Teil 8: Aluminium-Trapezprofile und ihre Verbindungen; Nachweise der Tragsicherheit und Gebrauchstauglichkeit

— Teil 9: Aluminium-Trapezprofile und ihre Verbindungen; Anwendung und Konstruktion

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt far die Verwendung von Aluminium-Trapez-
profilen im Hochbau unter vorwiegend ruhender Belastung
(nach 1.4 von DIN 1055-3:1971-06) fur Dacher, Dachdek-
kungen, Decken, nichttragende Wénde und AuBenwandbe-
kleidungen einschlieBlich ihrer Verbindungen.

Aluminium-Trapezprofile sind diinnwandige Querschnitte mit
trapezférmigen Rippen (siehe Bild 1 und Bild 2), die ihre
Belastung vorzugsweise in einer Richtung abtragen.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefihrt.
Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 571
Sechskant-Holzschrauben
DIN 1052-2
Holzbauwerke — Teil 2: Mechanische Verbindungen
DIN 1055-3 : 1971-06
Lastannahmen fir Bauten — Teil 3: Verkehrslasten
DIN 4074-1
Sortierung von Nadelholz nach der Tragfahigkeit — Teil 1:
Nadelschnittholz
DIN 4102-4 : 1994-03
Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 4:
Zusammenstellung und Anwendung klassifizierter Bau-
stoffe, Bauteile und Sonderbauteile
DIN 4102-7
Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen — Teil 7:
Bedachungen, Begriffe, Anforderungen und Prifungen
DIN 4108-2
Warmeschutz im Hochbau — Teil 2: Warmedammung und
Warmespeicherung, Anforderungen und Hinweise fir
Planung und Ausfiihrung
DIN 4108-3
Wérmeschutz im Hochbau — Teil 3: Klimabedingter
Feuchteschutz, Anforderungen und Hinweise fiir Planung
und Ausflihrung

DIN 17440
Nichtrostende Stéhle — Technische Lieferbedingungen fir
Blech, Warmband und gewalzte Stébe fir Druckbehélter,
gezogenen Draht und Schmiedestlicke

DIN 17743
Walzwerks- und Schmiedeerzeugnisse aus nichtrosten-
den Stahlen fur chirurgische Implantate; Technische
Lieferbedingungen

DIN 18807-1 : 1987-06
Trapezprofile im Hochbau — Teil 1: Stahltrapezprofile, All-
gemeine Anforderungen, Ermittlung der Tragfahigkeits-
werte durch Berechnung

DIN 18807-2
Trapezprofile im Hochbau — Teil 2: Stahltrapezprofile,
Durchfilhrung und Auswertung von Tragféhigkeits-
versuchen

DIN 18807-3 : 1987-06
Trapezprofile im Hochbau — Teil 3: Stahltrapezprofile,
Festigkeitsnachweis und konstruktive Ausbildung

DIN 18807-6 : 1995-09
Trapezprofile im Hochbau — Teil 6: Aluminium-Trapezpro-
file und ihre Verbindungen, Ermittlung der Tragfahigkeits-
werte durch Berechnung

DIN 18807-7 : 1995-09
Trapezprofile im Hochbau — Teil 7: Aluminium-Trapezpro-
file und ihre Verbindungen, Ermittlung der Tragféhigkeits-
werte durch Versuche

DIN 18807-8 : 1995-09
Trapezprofile im Hochbau — Teil 8: Aluminium-Trapezpro-
file und ihre Verbindungen, Nachweise der Tragsicherheit
und Gebrauchstauglichkeit

DIN 55928-8
Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen
und Uberziige — Teil 8: Korrosionsschutz von tragenden
dinnwandigen Bauteilen

DIN EN 485-2
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bander, Bleche
und Platten — Teil 2. Mechanische Eigenschaften;
Deutsche Fassung EN 485-2 : 1994

DIN EN 485-4
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche
und Platten - Teil 4: GrenzabmaBe und Formtoleranzen
fur kaltgewalzte Erzeugnisse; Deutsche Fassung
EN 485-4 :1993

DIN EN 573-3
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 3:
Chemische Zusammensetzung
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DIN EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigun-
gen (enthalt Anderung A1 :1995); Deutsche Fassung
EN 10204 :1991 + A1 :1995
ALZ-Merkblatt A 7
Richtlinie fur die Verlegung von Aluminium-Profiltafeln 1)
ALZ-Merkblatt A 9
Verbindungen von Profiltafeln und diinnwandigen Bautei-
len aus Aluminium 1)
VBG 37
Unfallverhiitungsvorschrift “Bauarbeiten” der Bauberufs-
genossenschaften 2)
ZH 1/166
Regeln fir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der
Montage von Profiltafeln 2)
Priifgrundsatze fur den Ubereinstimmungsnachweis fiir Ver-
bindungselemente im Metalleichtbau 3)

3 Begriffe und Formelzeichen

3.1 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Defini-
tionen (siehe Bilder 1 und 2, siehe auch DIN 18807-1):

3.1.1 Profiltafel: Lieferform eines Aluminium-Tra-

pezprofils.

Rand einer Profiltafel parallel zur
Spannrichtung.
[DIN 18807-1 : 1987-06]

Rand einer Profiltafel quer zur
Spannrichtung.
[DIN 18807-1:1987-06]

3.1.2 Langsrand:

3.1.3 Querrand:

3.1.4 Rippe: Trapezprofilabschnitt von Mitte
Unter-(Ober-)gurt bis Mitte Unter-
(Ober-)gurt.
[DIN 18807-1 : 1987-06]

3.1.5 Sicke: Vertiefung oder Versatz im Gurt

oder Steg; die MaBe des Sicken-
querschnitts  sind  gegenuber
denen der Rippe klein.

[DIN 18807-1 :1987-06]

Rechnerische Verlegebreite einer
Profiltafel als Vielfaches der Rip-
penbreite. [DIN 18807-1 : 1987-06)

Systemhdhe des Trapezprofils,
gemessen von Oberkante Unter-
gurt bis Oberkante Obergurt.

[DIN 18807-1 : 1987-06]

3.1.8 Nennblechdicke: Dicke des Aluminiumblechs ohne
Beruicksichtigung der Toleranzen.
StoB von zwei Profiltafeln am

Langsrand.
[DIN 18807-1 : 1987-06]

3.1.6 Baubreite b:

3.1.7 Profilhdéhe £:

3.1.9 LéangsstoB:

1) Zu beziehen durch: Aluminiumzentrale e.V., Am Bonnes-
hof 5, 40474 Disseldorf

2) Zu beziehen durch: Carl Heymanns Verlag KG, Luxem-
burger Str. 449, 50939 KdIn.

3) Zu beziehen durch: Deutsches Institut far Bautechnik,
Kolonnenstra3e 306, 10829 Berlin.

4) Fur andere Werkstoffe kann die Eignung z.B. Uber eine
bauaufsichtliche Zulassung nachgewiesen werden.

5) Bundesanstalt fir Materialforschung und -prifung (BAM)
in Berlin, Staatliches Materialprifungsamt Nordrhein-
Westfalen in Dortmund-Aplerbeck, Versuchsanstalt fir
Stahl, Holz und Steine, Universitat Fridericiana in Karlsruhe,
Landesmaterialprifamt Sachsen-Anhalt in Magdeburg.
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3.1.10 QuerstoB: StoB von zwei Profiltafeln am
Querrand. [DIN 18807-1 : 1987-06]

Flachenbereich, der in der Lage
ist, Schubkréfte in seiner Ebene
abzutragen.

3.1.12 Spannrichtung: Richtung der Rippen (Haupttrag-
richtung).

3.1.11 Schubfeld:

3.1.13 Verbindungselemente:
Verbindungselemente (z.B. Blind-
niete, Gewindeformschrauben)
haben die Aufgabe, Verbindungen
der Profiltafeln miteinander, mit
anderen Blechteilen oder mit der
Unterkonstruktion herzustellen.

3.1.14 Kalotte: VergroBerte Dichtscheibe in Profil-

form.

3.2 Formelzeichen

Es gelten die Formelzeichen nach DIN 18807-1 bis
DIN 18807-3, DIN 18807-6 und DIN 18807-7.

4 Werkstoffe, MaBe und Anforderungen

4.1 Ausgangswerkstoffe

Ausgangswerkstoffe fir Aluminium-Trapezprofile sind Bleche
und Bénder nach DIN EN 485-2. Ohne besonderen Nach-
weis gelten die Legierungen EN AW 3103 (AlMn1),
EN AW 3004 (AIMn1Mg1), EN AW 3104 (AlMni1MgiCu),
EN AW 3005 (AIMn1Mg0,5) und EN AW 5005 A (AlMg1(C)) mit
einem Mindestwert der 0,2 %-Dehngrenze von 165 N/mm?2.4)
Plattierungen mit einer Dicke < 5 % der Blechdicke gelten als
Teil des Grundwerkstoffes.

Fur die Verbindungselemente gilt 4.1 von DIN 18807-6 : 1995-09.

4.2 Mindestblechdicken
Als Mindestwerte fir die Nennblechdicken gelten:

— 0,7mm far Aluminium-Trapezprofile, die durch
Schnee belastet werden, mit Stltzweiten > 1 500 mm;

— 0,5mm fur Aluminium-Trapezprofile, die durch
Schnee belastet werden, mit Stutzweiten < 1 500 mm;

— 0,5mm fur andere Anwendungen von Aluminium-Tra-
pezprofilen, z.B. Wande, AuBenwandbekleidungen,
Unterdecken;

— 0,7 mm fur Zubehorteile, jedoch mindestens die Nenn-
blechdicke des angeschlossenen Aluminium-Trapez-
profils.

4.3 GrenzabmaBe (Toleranzen) der Nennblechdicke
Fir die Grenzabmafe der Nennblechdicke gelten die Werte
nach DIN EN 485-4, fir die unteren GrenzabmaBe jedoch
nur die halben Werte.

4.4 GrenzabmaBe der Profil- und Tafelgeometrie
beziglich der Fertigung
Siehe Anhang A.

4.5 Korrosionsschutz

4.5.1 Profiltafeln

Das Aluminiumband ist durch die Bildung einer naturlichen
Oxidschicht bei ublicher Bewitterung in See-, Land- oder
Industrieluft gegen Korrosion geschiitzt. In Anwendungsfal-
len, bei denen eine erhdhte Korrosionsbelastung besteht,
z.B. in unmittelbarer Nahe von Betrieben, die gréBere Men-
gen von aggressiven Stoffen emittieren (z. B. Kupferhutten),
sind die Profiltafeln zusétzlich durch eine geeignete Kunst-
stoffbeschichtung mit einer Nenndicke von mindestens 25 um
zu schitzen. Die Eignung der Kunststoffbeschichtung ist durch
ein Prifungszeugnis einer anerkannten PrifanstaltS) nachzu-
weisen (siehe DIN 55928-8).
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Auflagerbreife

Untergurt-
breite

breite

breite

Querstol}

Obergurtverbindung
mit Kalotte

Langsrand

Uberstand

Pfette
Riegel

Bild 1: Begriffe fiir eine Konstruktion aus Aluminium-Trapezprofilen

S

Trapezprofil

\ ’ \ ’ \ ’ Trapezprofil mit Gurtsicken

\ AN AW4

\SUASUASY 4

Trapezprofil mit Stegsicken

Trapezprofil mit Gurt- und Stegsicken

Bild 2: Beispiele fiir Profilformen

4.5.2 Verbindungselemente

Der Korrosionsschutz der Verbindungselemente muf3 dem
erforderlichen Korrosionswiderstand der Profiltafeln entspre-
chen. Verbindungselemente, die (ganz oder teilweise) tber-
wiegend der AuBenluft ausgesetzt sind, mulssen aus
nichtrostendem Stahl (z. B. Werkstoff-Nr. 1.4301 oder 1.4303
nach DIN 17440) oder Aluminium nach DIN EN 573-3 oder
NiCu 7030 (Werkstoff-Nr. 2.4360) nach DIN 17743 mit Zink-
Uberzug bestehen.

Ausgenommen sind solche Teile der Verbindungselemente,
die nach dem Einbau keine Funktion mehr haben, z.B. Bor-
spitzen.

4.5.3 Unterkonstruktionen
Anforderungen an die Unterkonstruktion siehe 7.4.3.

5 Ubereinstimmungsnachweis und
Kennzeichnung

5.1 Aligemeines

In jedem Herstellwerk ist die Einhaltung der nach Abschnitt 4
geforderten Werkstoff- und Bauteileigenschaften durch einen
Ubereinstimmungsnachweis, bestehend aus einer werks-
eigenen Produktionskontrolle durch den Hersteller und einer
Fremduberwachung, nachzuweisen. Als Herstellwerk gilt die-
jenige Produktionsstatte, in der die Aluminium-Trapezprofile
geformt bzw. die Verbindungselemente hergestellt werden.
Es gelten die Festlegungen in 5.2 und 5.3.
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5.2 Werkseigene Produktionskontrolle durch den
Hersteller

5.2.1 Aligemeines

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktions-
kontrolle der Werkstoffeigenschaften und der MaBBe durchzu-
fahren.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind
aufzuzeichnen, auszuwerten und mindestens fiinf Jahre auf-
zubewahren. Sie sind dem Fremdlberwacher vorzulegen.

5.2.2 Nachweis der Werkstoffeigenschaften

Von jedem Hauptcoil sind die 0,2 %-Dehngrenze, die Zug-
festigkeit, die Bruchdehnung Ag oder Ay an Querproben zu
ermitteln; an den Profiltafeln sind auch Langsproben zuléssig.

Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften darf auch durch
ein Werksprifzeugnis 2.3 nach DIN EN 10204 erbracht
werden.

5.2.3 Nachweis der ProfilmaBe und der Tafelgeometrie

Wahrend der laufenden Produktion sind folgende MaBe zu
prafen:

a) Bei jedem Profilwechsel
— die Blechdicke;

— die Profilhdhe, und zwar bei 3-Rippen-Profilen an
der Mittelrippe, bei 4- und Mehr-Rippen-Profilen an
der Mittelrippe und an einer Randrippe;

— die Baubreite an beiden Tafelenden;
b) Beijeder Anderung der Blechdicke
— die Blechdicke;
— die Baubreite an beiden Tafelenden;
¢) Zweimal im Kalenderjahr von jedem gefertigten Profil
— die Innenradien;
— die Gurt- und Stegsicken.

5.3 Fremdiiberwachung der
Aluminium-Trapezprofile
5.3.1 Aligemeines

Die Fremdiberwachung besteht aus einer Erstprifung und
aus Regelprufungen. Sie ist durch eine hierfiir anerkannte
Uberwachungsgemeinschaft oder eine anerkannte Prif-
stelle durchzufihren.

5.3.2 Erstpriifung
5.3.2.1 Umfang
Die Erstpriifung besteht aus:
— Prifung der Herstellungsbedingungen;
— Prifung der Werkstoffeigenschaften;
— Prifung der ProfilmaBe.
Die Prifungen sind fir jedes Herstellwerk zu erbringen.

5.3.2.2 Prifung der Herstellungsbedingungen

Bei der Prufung der Herstellungsbedingungen ist festzu-
stellen, ob

— die Produktionsstatte zur Herstellung von Aluminium-
Trapezprofilen geeignet ist;
— geeignete Prifeinrichtungen verfligbar sind;

— das Prifpersonal des Werkes mit den Prifeinrich-
tungen vertraut ist;

— die werkseigene Produktionskontrolle sachgeméaB
durchgefihrt werden kann.

5.3.2.3 Prufung der Werkstoffeigenschaften

Mafgebend sind die Werkstoffeigenschaften nach der Profi-
lierung.
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Die Aluminium-Trapezprofile missen auf den fir die lau-
fende Herstellung vorgesehenen Anlagen gefertigt worden
sein. Die Prufungen muissen den Blechdickenbereich erfas-
sen, der fir die Herstellung vorgesehen ist.

Die Proben sind als Zufallsproben aus den zum Zeitpunkt der
Probenahme vorliegenden Trapezprofilen zu entnehmen.
Fir die Erstprifung sind Proben drei verschiedener Blech-
dicken (kleinste, mittlere und groBte Blechdicke) von jeweils
drei verschiedenen Hauptcoils zu entnehmen.

Es sind die 0,2 %-Dehngrenze, die Zugfestigkeit, die Bruch-
dehnung Ag oder A4y und die Blechdicke Uber die Profil-
breite zu ermitteln.

5.3.2.4 Prifung der ProfiimaBe

Die Prufung der MaBe hat an allen fir die Fertigung vorgese-
henen Profiltypen zu erfolgen. Von den Blechdicken sind
jeweils drei Profiltafeln auf Einhaltung der in Anhang A fest-
gelegten GrenzabmaBe zu prifen.

5.3.2.5 Beurteilung der Prifergebnisse

Bei der Erstprifung missen alle Einzelwerte innerhalb der
GrenzabmaBe liegen. Uber das Ergebnis der Erstprifung ist
ein Prufbericht zu erstellen.

5.3.3 Regelpriifung

6.3.3.1 Art, Umfang, Haufigkeit

Die Regelprifung ist mindestens zweimal im Jahr durchzu-
fuhren. Im Rahmen der Regelprifung ist eine werkseigene
Produktionskontrolle bezlglich der Probenahme, des Prif-
vorgangs, der Ergebnisse und deren Auswertung zu kontrol-
lieren. AuBerdem sind vom Fremdiberwacher Werkstoff-
kennwerte (0,2 %-Dehngrenze, Zugfestigkeit, Bruchdehnung
Ag oder Ayp) jahrlich an mindestens 20 verschiedenen Pro-
ben zu ermitteln.

Dicken- und Profilabweichungen nach Anhang A sind an
allen im Jahr gefertigten Profiltypen zu prifen, und zwar far
jedes Profil zwei Profiltafeln der Blechdicken ¢ < 0,7 mm,
t=1,0mm und #> 1,1 mm, sofern diese Blechdicken gefer-
tigt werden.

Im Rahmen der Regelpriifungen ist die werkseigene Produk-
tionskontrolle auch auf systematische Fehler bei Probe-
nahme, Prifvorgang und Auswertung zu kontrollieren.

6.3.3.2 Beurteilung der Prifergebnisse
Die bei der Ermittlung der Tragféhigkeit nach DIN 18807-6

oder DIN 18807-7 zugrunde gelegten Werte sind mindestens
einzuhalten, jedoch

— durfen die Einzelwerte der 0,2 %-Dehngrenze den
Nennwert der jeweiligen Giliteklasse um nicht mehr als
5 N/mm2 unterschreiten;

— mussen die ermittelten ProfiimaBe innerhalb der in
Anhang A angegebenen Grenzabmafe liegen.

Uber jede Regelprifung ist ein Priifbericht zu erstellen und
dem Herstellwerk zuzuleiten.

Die Ergebnisse der Fremdiiberwachung sind statistisch aus-
zuwerten.

Die Prifberichte sind mindestens flinf Jahre aufzubewahren.

5.4 Kennzeichnung

An jedem Profilpaket muB ein Schild angebracht sein,
welches folgende Angaben enthalt:

— Herstellwerk;

— Herstelljahr,

— Profilbezeichnung;

— Nennblechdicke;

— 0,2 %-Dehngrenze (Mindestwert);

— Korrosionsschutzsystem (falls erforderlich);
- Einheitliches Uberwachungszeichen.
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5.5 Verbindungselemente

Der Ubereinstimmungsnachweis fir die Verbindungs-
elemente ist nach den “Zulassungsgrundsatzen fiir den
Ubereinstimmungsnachweis fiir Verbindungselemente im
Metalleichtbau” zu fuhren.

6 Planung und Nachweise
6.1 Grundlagen

Bei der Planung von Déchern, Dachdeckungen, Wénden und
AuBenwandbekleidungen mit Aluminium-Trapezprofilen sind
folgende Punkte zu bericksichtigen bzw. zu beachten:

— Standort des Gebaudes, Gebaudeform, Geb&ude-
nutzung;

— Unterkonstruktion;

— Lasten aus Ausbau;

— Werkstoffe, Korrosionsschutz;

— Wand- bzw. Dachdurchbriiche;

— Warme- und Feuchteschutz;

— Begehbarkeit, Sonderlasten;

— Festlegung der Schutzvorrichtungen fiir die Montage;

— bleibende Vorrichtungen far UnfallverhGtungsmaf-
nahmen;

— Bauteiltransport und Lagerung.

6.2 Standsicherheit und Gebrauchstauglichkeit

Die Standsicherheit und die Gebrauchstauglichkeit sind nach
DIN 18807-8 nachzuweisen. Bezlglich der Tragféhigkeit von
Schrauben siehe auch ALZ-Merkblatt A 9.

6.3 Bauphysikalische Anforderungen und
Brandschutz

6.3.1 Allgemeines

Die erforderlichen Nachweise fiir den Wéarme-, Feuchte-,
Schall- und Brandschutz sind unter Berlcksichtigung des
Zusammenwirkens aller Baustoffe und Bauteile des jewei-
ligen Systems nach den einschlagigen Regeln (Normen,
Zulassungen und Richtlinien) zu fuhren.

6.3.2 Tauwasserschutz
6.3.2.1 Allgemeines

Bei Verwendung der Profiltafeln fiir warmegeddmmte Dacher
und Wénde ist in jedem Einzelfall ein ausreichender Schutz
gegen Tauwasser nachzuweisen, dabei sind Dampfdiffusion
(z.B. nach DIN 4108-3) und Luftstrdmungen zu bericksich-
tigen.

6.3.2.2 Tauwasserbildung auf Oberflachen von Bauteilen
Werden die Mindestwerte des WarmedurchlaBwiderstandes
nach DIN 4108-2 eingehalten, ist ein Nachweis zum Schutz
vor Tauwasserbildung in nichtklimatisierten Aufenthaltsrau-
men, z. B. Wohn- und Blrordumen, bei ublicher Nutzung und
dementsprechender Heizung und Liftung im allgemeinen
nicht erforderlich.

In Sonderfallen, z.B. bei dauernd hoher Luftfeuchte, ist der
erforderliche erhohte WarmedurchlaBwiderstand zur Vermei-
dung von Tauwasserbildung auf Oberflachen von Bauteilen
unter den jeweiligen raumklimatischen Bedingungen zu
ermitteln.

6.3.2.3 Tauwasserbildung im Inneren von mehrschaligen
Konstruktionen
Zur Verhinderung des Eindiffundierens von Wasserdampf
aus feuchter Innenraumluft in die Konstruktion sollte eine
Dampfsperre mit einer ausreichenden wasserdampfdiffu-
sionséquivalenten Luftschichtdicke (im Normalfall s4 = 100 m)
angeordnet werden. In Wandkonstruktionen sind Dampf-
sperren im allgemeinen nicht erforderlich.
Zur Verhinderung des Einstromens von feuchter Innen-
raumluft in die Konstruktion ist eine in sich sowie an den St6-
Ben und an den Anschlissen zu benachbarten Bauteilen
luftdichte Schicht anzuordnen, es sei denn, es wird ein Nach-
weis des ausreichenden Tauwasserschutzes infolge Luftstro-
mungen geflhrt.
Luftdichte Schichten sind in der gleichen Art und Weise aus-
zubilden wie wasserdichte Schichten. Diese Bedingung ist
tiblicherweise erfillt far:

— Kunststoffbahnen, die heiBluft- oder quellverschweil3t
sind;

— Bitumenbahnen, die bitumenverklebt oder flamm-
geschweift sind;

1 innere Schale (Aluminium-Trapezprofil)

2 Dampfsperrschicht (mit s4=100m). Sie
ist an den StéBen sowie an den Ré&ndern
zu benachbarten Bauteilen so auszubil-
den, daB eine Luftkonvektion verhindert
wird (Verkleben, VerschweiBen, Anflan-
schen usw.)

3 Wérmedammung (mit eventuell thermisch
entkoppelter Zwischenkonstruktion)

4 &uBere Schale (Aluminium-Trapezprofil,
traufseitig durch Profilfiller oder &hn-
lichem geschlossen, unmittelbar auf der
Wéarmeddmmung angeordnet. Der First
ist so auszubilden, daB eine Entllftung
des Raumes zwischen den Schalen statt-
findet.)

Bild 3: Beispiel fur einen zweischaligen Dachaufbau (Pfettendach)
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