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Laminate aus textilglasverstarkten ungesattigten
Polyester- und Phenacrylatharzen fir tragende
} Bauteile (GF-UP, GF-PHA)

Prifung und Gitetberwachung

Laminates of textile glass-reinforced unsaturated polyester and phenacrylic resins for load-bearing structural members
(GF-UP, GF-PHA); tests and quality control

Résines polyesters et phénacryliques non saturées armées au verre textile pour les éléments porteurs (GF-UP, GF-
PHA); essais et contrdle di qualité

Zu den Normen der Reihe DIN 18820 gehdren:

DIN 18820 Teil 1 Laminate aus textilglasverstérkten ungesattigten Polyester- und Phenacrylatharzen fiir tragende
Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Aufbau, Herstellung und Eigenschaften

Laminate aus textilglasverstarkten ungeséttigten Polyester- und Phenacrylatharzen fir tragende
Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Physikalische Kennwerte der Regellaminate

Laminate aus textilglasverstarkten ungeséttigten Polyester- und Phenacrylatharzen fir tragende
Bauteile (GF-UP, GF-PHA); SchutzmaBnahmen fiir das tragende Laminat

Laminate aus textilglasverstirkten ungeséttigten Polyester- und Phenacrylatharzen fir tragende
Bauteile (GF-UP, GF-PHA); Priifung und Gltelberwachung
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2 Anforderungen
2.1 Aligemeines
Die Einhaltung der charakteristischen Werte entscheidet

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Glteuberwachung und Kenn-
zeichnungen von Bauteilen aus textilglasverstarkten

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

ungeséttigten Polyester- und Phenacrylatharzen im Bau-

wesen nach DIN 18820 Teil 1 bis Teil 3.

Diese Norm ist anzuwenden

— fir die Nachweise der charakteristischen Werte von

Laminaten nach DIN 18820 Teil 2 (siehe Abschnitt 2)

— flr die Art und Anzahl der Prifungen bei der Gute-

uberwachung der Herstellung (siehe Abschnitt 3)
— zur Uberpriifung einzelner mechanischer Eigenschaf-
ten (siehe Abschnitt 4)

Sofern nachfolgend keine abweichenden Festlegungen

getroffen werden, ist flir die Prifverfahren DIN 16944

anzuwenden.

Anmerkung: Textilglasverstérkte ungesattigte Polyester-
und Phenacrylatharze fir tragende Bauteile wer-
den nach DIN 7728 Teil 2 auch mit UP-GF bzw.
PHA-GF bezeichnet.

dariber, ob das Laminat der Norm DIN 18820 Teil 2 ent-
spricht und die dort aufgeflihrten Eigenschaften zu-
grunde gelegt werden kénnen.

Charakteristische Werte sind:

— der in DIN 18820 Teil 2 vorgeschriebene Verstér-
kungsaufbau nach Art, Lage und Menge

— der Verformungsmodul, der den Biege-E-Modul und
das Kriechverhalten beinhaltet

2.2 Verstarkungsaufbau und Nenndicke

Der Verstérkungsaufbau und die -menge werden nach
Abschnitt 3.2.3.1 bestimmt. Hierbei sind Uberschreitungen
der Laminatdicke gegeniiber der Nenndicke zuléssig.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Fir die Kennwerte nach DIN 18820 Teil 2 ist jeweils der
nominelle Massenanteil der Textilglasverstarkungen
maBgebend.

2.3 Verformungsmodul

Der Verformungsmodul E. wird nach Abschnitt 3.2.3.2
bestimmt.

Als Mindestwert fiir den Verformungsmodul E Gyep; ist flr
das jeweilige Laminat
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einzuhalten.
Der Biege-E-Modul Ey ist DIN 18820 Teil 2/03.91, Tabel-
len 2 und 4 und der Kriechfaktor ¢, DIN 18820 Teil 2/
03.91, Tabellen 6, 7 und 8 fur den zugehdrigen Laminat-
aufbau und Glasanteil zu entnehmen.

3 Giteliberwachung der Herstellung
3.1 Allgemeines

Die Einhaltung der charakteristischen Werte nach
Abschnitt 2 ist in jedem Herstellwerk durch eine Gite-
{berwachung, bestehend aus Eigen- und Fremduber-
wachung, zu prufen. Grundlage fur das Verfahren der
Gltedberwachung ist DIN 18 200.

Die Fremdiberwachung ist von einer fir die Fremdiber-
wachung von Laminaten geeigneten Uberwachungsge-
meinschaft (Giteschutzgemeinschaft) oder einer hierfir
anerkannten Priifstelle aufgrund eines Uberwachungsver-
trages durchzufihren.

Im Rahmen der Glteliberwachung ist bei der Erstpriifung
nach DIN 18200 nachzuweisen, daB3 der E-Modul und die
Tragkréfte bzw. -momente nach DIN 18820 Teil 2 erreicht
werden.

Fir Umfang, Art und Haufigkeit der Eigen- und der
Fremdlberwachung sind die in Tabelle 1 und in den
Abschnitten 3.2 bis 3.4 enthaltenen Festlegungen maBge-
bend.

3.2 Eigeniiberwachung

Der Hersteller hat die Eigenschaften der tragenden Lami-
nate in jedem seiner Herstellwerke zu (iberwachen. Die
Prifungen haben sich auf die Einzelheiten nach den
Abschnitten 3.2.1 bis 3.2.4 zu erstrecken.

3.2.1 Eingangskontrolle

Der Hersteller hat sich beim Eingang der einzelnen Kom-
ponenten fiir die Laminate zu (iberzeugen, daB sie den in
DIN 18820 Teil 1 geforderten Baustoffen entsprechen
und daB auf den Liefergebinden oder aus den Begleitpa-
pieren das Lieferdatum zu ersehen ist.

Der Nachweis darf durch Bescheinigung DIN 50049 — 2.2
fir die einzelnen Baustoffe erfolgen.

3.2.1.1 Harz

Die Bescheinigung DIN 50049 — 2.2 fiir das Harz muB
folgende Angaben enthalten:

a) Angabe des Harztyps nach DIN 16946 Teil 2

b) Viskositat nach DIN 16945

¢) Feststoffgehalt

d) Reaktivitat

Der Schubmodul, die Dampfungskurve und die Glas-

ibergangstemperatur ~ sind  durch  Bescheinigung
DIN 50049 — 2.1 zu belegen.

3.2.1.2 Textiiglasverstérkung

Fir Textilglasrovings ist ein Werkszeugnis mit den Anga-
ben in DIN 61855 Teil 1/04.87, Anhang B, vorzulegen.

Fiir Textilglasmatten ist ein Werkszeugnis mit den Anga-
ben in DIN 61853 Teil 1/04.87, Anhang B, vorzulegen.

Fiir Textilglas-Filamentgewebe und Textilglas-Rovingge-
webe ist ein Werkszeugnis mit den Angaben in
DIN 61854 Teil 1/04.87, Anhang C, vorzulegen. Es muB
zusatzlich der maximale Feuchtegehalt der Gewebe
angegeben werden.

3.2.2 Lagerbuch

Der Hersteller hat Aufzeichnungen zu fiihren, aus denen
hervorgeht, zu welchem Zeitpunkt die einzelnen Kompo-
nenten der Harzrezeptur und die verschiedenen Textil-
glasverstarkungen eingegangen sind und wann sie verar-
beitet wurden.

3.2.3 Priifung an Laminaten aus dem Bauteil
3.2.3.1 Fiir jedes Bauteil ist nachzuweisen:

a) die verarbeiteten Verstarkungsmaterialien nach ihrer
Art, Menge, Lagenanzahl und Anordnung durch ein
Herstellungsprotokoll fir jede Abstufung, ferner sind
an mindestens 3 Prufkérpern die Veraschungen nach
DIN EN 60 durchzuftihren

Tabelle 1. Eigeniliberwachung
nach . P
Kontrolle Abschnitt Priifung Haufigkeit Anzahl
Eingangskontrolle far 3.21 Werkbescheinigung jede Lieferung —
Harz und Verstérkung Werkszeugnis
Glasverarbeitung 322 Lagerzeiten laufend —
Art, Menge, durch Protokol! jedes Bauteil —
Aufbau der 3.2.341
Verstarkung und nach DIN EN 60 jedes Bauteil 3
Laminatdicke 3231 Messen jede Abstufung 10
Verformungsmodul 3232 siehe DIN EN 63 jedes Bauteil,
mindestens 1mal 3 .
arbeitstaglich
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