DK 621.914.2 DEUTSCHE NORM April 1989

Gesenkfraser DIN

zylindrisch 1 889

mit Zylinderschaft Teil 1

Cylindrical die-sinking cutters with parallel shank Ersatz fiir Ausgabe 12.83
Fraises a matrices, cylindriques, a queue cylindrique

MaBe in mm
1 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Toleranzen siehe auch DIN 1889 Teil 5

Form AA mit flacher Stirn und Form AB mit flacher Stirn und mit
glattem Zylinderschaft seitlicher Mitnahmeflache
Zylinderschaft Form A Zylinderschaft Form B
nach DIN 1835 Teil 1 nach DIN 1835 Teil 1

\

&)
( MaBe wie bei Form AA
1
Form AD mit flacher Stirn und mit Anzugsgewinde Form AE mit flacher Stirn und mit geneigter Spannfliche
Zylinderschaft Form D Zylinderschaft Form E
nach DIN 1835 Teil 1 nach DIN 183§ Teil 1
@ \ @
MaBe wie bei Form AA MaBe wie bei Form AA
Form BA mit runder Stirn und Form BB mit runder Stirn und mit
glattem Zylinderschaft seitlicher Mitnahmeflache

r=0,5dj;

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

MaBe und Angaben wie bei Form AA MaBe und Angaben wie bei Form AA, AB, BA
Form BD mit runder Stirn und mit Anzugsgewinde Form BE mit runder Stirn und mit geneigter Spannfliche

MaBe und Angaben wie bei Form AA, AD und BA MaBe und Angaben wie bei Form AA, AE und BA

Bezeichnung eines zylindrischen Gesenkfrasers mit flacher Stirn und glattem Zylinderschaft (AA) mit Durchmesser
dy = 20 mm, lange Ausfiihrung (L), Werkzeug-Anwendungsgruppe H:

Fraser DIN 1889-AA 20 L-H

Fortsetzung Seite 2

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

NormenausschuB Schmiedetechnik (NASchmied) im DIN
s
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Seite 2 DIN 1889 Teil 1

Kurze Gesenkfraser (K) Lange Gesenkfraser (L)
a dz I I2") b )
js18 js18
6 6 57 13
8 69 19
10
10 72 22 95 45
12 12 83 26 110 53
16 16 92 32 123 63
20 20 104 38 141 75
25 25 121 45 166 90
32 32 133 53 186 106
(40) 40 155 63 217 125
(50) 50 177 75 252 150
Eingeklammerte GroBen gelten nur fiir die Formen AA, AB, BA und BB. Sie sind moglichst zu vermeiden.
1) GrenzabmaBe wie bei [

2 Werkstoff
3 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1889 Teil 5
4 Kennzeichnung

Zitierte Normen

DIN 1835 Teil 1 Zylinderschéfte fir Fraser, MaBe
DIN 1889 Teil 5 Gesenkfraser; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen

DIN 1889 Teil 2 Gesenkfriser, zylindrisch, mit Morsekegelschaft
DIN 1889 Teil 3 Gesenkfraser, kegelig, mit Zylinderschaft

Frithere Ausgaben
DIN 1889 Teil 1: 05.47, 06,57, 12.83

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1983 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Erganzung mit Frasern Form AD, AE, BD und BE mit Zylinderschaft mit Anzugsgewinde, bzw. geneigter Spannflache
b) Aufnahme der kurzen Gesenkfraser (K) fiir alle Fraserformen

Erlduterungen

Die MaBe der Gesenkfriser stimmen mit denen der Schaftfriser mit Zylinderschaft nach DIN 844 Teil 1 - und damit
1SO 1641/1 : 1978 - iberein; nur die Toleranz des Schneidendurchmessers d1 und die in DIN 1889 Teil 5 aufgefiihrten Technischen
Lieferbedingungen sind unterschiedlich.
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