DK 621.914.2 : 621.73.073 DEUTSCHE NORM Dezember 1983

Gesenkfraser DIN
zylindrisch 1889
mit Morsekegelschaft Teil 2
Cylindrical die-sinking cutters with Morse taper shank Mit DIN 1889 T 5/12.83
Fraises & matrices, cylindriques, & queue cone Morse Ersatz fir

DIN 1889 T 2/02.57

MaRe in mm

1 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Toleranzen nach DIN 1889 Teil 5
Form C mit flacher Stirn

ohne Bund, fiir Durchmesser d; bis 25 mm Morsekegelschaft Form A nach DIN 228 Teil 1
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. . Werkzeugschaft
mit Bund, fiir Durchmesser d, ab 32 mm nach DIN 2207

|
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Form D mit runder Stirn
ry =05 d,

iibrige MaRe und Angaben wie Form C

Bezeichnung eines zylindrischen Gesenkfrasers mit flacher Stirn mit Morsekegelschaft (C) mit Durchmesser dq = 20 mm,
kurze Ausfihrung (K), Werkzeug-Anwendungsgruppe H:

Fraser DIN 1889 —C20 K —H

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Kurze Lange
d, Gesenkfraser (K) Gesenkfraser (L) | Morsekegel
I l2 Iy Iy GroRe

10 92 22 115 45 1

12 96 26 123 53

16 117 32 148 63 )

20 123 38 160 75

25 147 45 192 90 3

32 201 53 254 106 .

40 211 63 273 125

2 Werkstoff
3 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1889 Teil 5
4 Kennzeichnung
Fortsetzung Seite 2

Normenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenausschuR Schmiedetechnik (NASchmied) im DIN

Documents
Alleinverkaut der Normen durch Beuth Vertag GmbH, Berlin 30 DIN 1889 Teil 2 Dez 1983 Preisgr. 6u

12.83
Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 1889-2:1983-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-1889-2-1983-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-1889-2-1983-12

Seite 2 DIN 1889 Teil 2

Zitierte Normen

DIN 228 Teil 1 Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte

DIN 1889 Teil 5 Gesenkfraser; Technische Lieferbedingungen

DIN 2207 Werkzeugschafte; AnschluBmaRBe fiir Frasspindelkdpfe nach DIN 2201

Weitere Normen
DIN 1889 Teil 1 Gesenkfraser, zylindrisch, mit Zylinderschaft
DIN 1889 Teil 3 Gesenkfraser, kegelig, mit Zylinderschaft

Friihere Ausgaben
DIN 1889 Teil 2: 02.57

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Februar 1957 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Gesenkfraser mit d4 bis 25 mm ohne Bund, d. h. mit Morsekegelschaft nach DIN 228 Teil 1 festgelegt.
b) Gesenkfraser von Durchmesser d4 = 10, 12, 16, 20 und 25 mm aufgenommen.

c} Gesenkfraser von Durchmesser d, = 50 mm weggelassen.

d) Die Reihenfolge in der Bezeichnung entsprechend DIN 820 Teil 27 umgestellt.

e) Angaben iiber Werkstoff, Ausfilhrung und Kennzeichnung durch Hinweise auf die Technischen Lieferbedingungen
DIN 1889 Teil 5 ersetzt.

f) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Erlauterungen

Mit DIN 1889 Teil 5 sind Technische Lieferbedingungen fiir Gesenkfraser erstelit worden. Bei der daraus folgenden
Uberarbeitung der Norm DIN 1889 Teil 2 wurde eine Reihe von Umstellungen vorgenommen. Diese Anderungen be-
ziehen sich vor allem auf die Festlegung, daR Fraser bis d; = 25 mm mit Morsekegelschaft nach DIN 228 Teil 1 und
nicht mit Werkzeugschaft nach DIN 2207 ausgefiihrt werden.

Die MaRe der Gesenkfraser stimmten mit denen der Schaftfraser mit Morsekegelschaft nach DIN 845 Teil 1 — und da-
mit mit SO 1641/II — iiberein; nur die Toleranz des Schneidendurchmessers dq und die Technischen Lieferbedingungen
{siehe DIN 1889 Teil 5) sind unterschiedlich.
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