DK 621.914.2 DEUTSCHE NORM April 1989

Gesenkfraser DIN

kegelig 1 889

mit Zylinderschaft Teil 3

Tapered die-sinking cutters with parallel shank Ersatz fiir Ausgabe 12.83
Fraises a matrices coniques, a queue cylindrique

Zusammenhahg mit def von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm SO 3940 : 1977 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm
1 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.
Toleranzen siehe auch DIN 1889 Teil 5

Form EA mit flacher Stirn und glattem Zylinderschaft Form EB mit flacher Stirn und
mit seitlicher Mitnahmeflache

Zylinderschaft Form A Zytinderschaft Form B
nach DIN 1835 Teil 1 nach DIN 1835 Teil 1
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"é ly MaBe wie bei Form EA

3

S Form ED mit fiacher Stirn und mit Anzugsgewinde Form EE mit flacher Stirn und mit geneigter Spannfliche
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S Zylinderschaft Form D Zylinderschaft Form E

5 nach DIN 1835 Teil 1 nach DIN 1835 Teil 1
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;5: MaBe wie bei Form EA MaBe wie bei Form EA
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3 Form FA mit runder Stirn und glattem Zylinderschaft Form FB mit runder Stirn und

g mit seitlicher Mitnahmeflache
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§» ibrige MaBe und Angaben wie Form EA MaBe und Angaben wie bei Form EA, EB, FA

% Form FD mit runder Stirn und mit Anzugsgewinde Form FE mit runder Stirn und mit geneigter Spannflache
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3 MaBe und Angaben wie bei Form EA, ED und FA MaBe und Angaben wie bei Form EA, EE und FA
-y

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches institut fiir Normung e.V.

NormenausschuB Schmiedetechnik (NASchmied) im DIN
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Seite 2 DIN 1889 Teil 3

Bezeichnung eines kegeligen Gesenkfrésers mit flacher Stirn und glattem Zylinderschaft (EA) mit Neigung 1: 10, mit Durchmesser
dy = 8 mm, kurze Ausfiihrung (K), Werkzeug-Anwendungsgruppe H:

Fraser DIN 1889-EA1:10-8 K-H

Schneidteil- Kurze Gesenkfraser (K) Mittellange Gesenkfraser (M)1) Neigungs-
Neigung dq do ds I I3 do ds I 13 r2) winkel
(Nennwert) js18 js18 al2
25 12 13 85 31,5 - - - - 148
4 16 16 93 36 20 227 120 56 2,36
1:6 6 20 20 106 42 25 27 135 63 3,54 9° 28
8 25 25 120 50 32 31,7 145 71 472
12 32 33 135 63 - - - - 7,08
25 10 10 85 37,5 - - - - 1,38
4 10 12 90 40 16 16,6 125 63 2,21
6 12 14 95 40 16 18,6 125 63 3,31
1:10 5° 4%
8 16 17 103 45 20 22,2 135 71 442
12 20 21 106 45 25 26,2 140 71 6,63
16 25 26 120 50 - - - - 8,84
4 8 8 90 40 10 10,3 115 63 2,10
6 10 10 95 40 10 12,3 115 63 3,15
8 12 12,5 105 45 16 16 138 80 4,20
1:20 2° 52
12 16 17 109 50 20 20 140 80 6,31
16 20 21,6 120 56 25 25 160 90 8,41
20 25 26,3 135 63 25 30 170 100 10,51
® Diese GroBe ist in ISO 3940 : 1977 nicht enthalten.
1) Siehe Erlduterungen
2 = dq co§ al2
2 (1 -sinal?2)
3) GrenzabmaBe wie bei [

2 Werkstoff
3 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1889 Teil 5
4 Kennzeichnung
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