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Gewinde-Scheibenfriser DIN

fiir Metrisches ISO-Trapezgewinde 1893
MaBe Teil 1
Disc type thread milling cutters for 1SO metric trapezoidal threads — Dimensions Teilweise Ersatz fir DIN 1893

Fraises-disque & fileter pour filetages métriques trapezoidales ISO — Dimensions

. Mage i
1 Geltungsbereich aBe in mm

Gewinde-Scheibenfriser nach dieser Norm sind fiir die Herstellung von eingangigen Metrischen 1SO-Trapezgewinde, die
in DIN 103 Teil 1 bis Teil 4, Ausgaben April 1977, genormt sind, bestimmt.

Gewinde-Scheibenfraser fiir mehrgiangige Trapezgewinde kénnen nach Vereinbarung mit den BaumaRen nach dieser
Norm — jedoch mit dem entsprechenden Profil — hergestelit werden.
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.. 8 2 Mitgeltende Normen
§ (L?j DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer Boh-
3 rung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30
oy
é & DIN 1893 Teil 2 {z. Z. noch Entwurf) Gewinde-Scheibenfraser, fir Metrisches ISO-Trapezgewinde; Technische
o o Lieferbedingungen
a T
< .
;E § 3 Make, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
fiir Steigung fiir Steigung
P=2bis 10 P =12 bis 24
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-1 MaRe wie Bohrung und Ldngsnut
_‘, b, u_ nebenstehendes Bild nach DIN138
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Bezeichnung eines Gewinde-Scheibenfrasers fiir eingangiges Metrisches ISO-Trapezgewinde von Steigung P = 3 mm, aus
Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Fraser DIN 1893 — 3 — HSS

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

g °§"’§ Tabelle 1. Steigung P = 2 bis 10 Tabelle 2. Steigung P = 12 bis 24
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So3 2 0,75 1,25 12 10 35 6,5
335 3 8 | 5 71 22 |1 1,75 14 80 | 22 | 45 8
’;gg 4 1,25 | 2.25 16 12 5 9
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Erlauterungen Seite 2
NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 1893 Teil 1

4 Werkstoff
5 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 1893 Teil 2 (z. Z. noch Entwurf)

6 Kennzeichnung

Weitere Normen

DIN 103 Teil 1 Metrisches 1ISO-Trapezgewinde; Grundprofile

DIN 103 Teil 2 Metrisches ISO-Trapezgewinde; Gewindereihen

DIN 103 Teil 3 Metrisches 1SO-Trapezgewinde; AbmaRe und Toleranzen fiir Trapezgewinde allgemeiner Anwendung
DIN 103 Teil 4 Metrisches ISO-Trapezgewinde; Nennmale

Erlauterungen

Gegeniiber DIN 1893, Ausgabe August 1962, ist die Norm in Teil 1 fiir die BaumaRe und
in Teil 2 fiir die Technischen Lieferbedingungen aufgeteilt worden.

Die MaRe fiir e und die Frasertiefen wurden entsprechend den Neuausgaben der Normen
fiir Trapezgewinde DIN 103 Teil 1 bis Teil 4, Ausgaben April 1977, geandert.

Im ibrigen wurde die Norm redaktioneil iiberarbeitet, wobei die Bezeichnung entspre-
chend DIN 820 Teit 27, Ausgabe Dezember 1976, umgesteltt wurde.

Gleichzeitig mit dieser Norm wird DIN 1893 Teil 2 — Gewinde-Scheibenfraser fir Metrisches
ISO-Trapezgewinde; Technische Lieferbedingungen — als Norm-Entwurf verdffentlicht.
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