DK 621.951.4-181.48 November 1973

Kleinstbohrer DIN

Spiralbohrer Gerade genutete Bohrer Spitzbohrer 1899

Smal drills, twist drills, lipping drills, single-point-drills
Mage in mm

Die Bohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; die angegebenen Mafe sind einzuhalten.

Form A Spiralbohrer
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Bezeichnung eines Kleinstbohrers Form A von Durchmesser d; = 0,25 mm: £B_E
] T —+ B
Kleinstbohrer A 0,25 DIN 1899
Durchmesser- Durchmesser-
d, bereich 1) dy 12) dy bereich 1) dy 12)
- 8.004 iiber bis h8 - 8.004 iiber bis h8
0,1 0,31
0,11 0,09 0,12 1 0,7 0,32
0,12 0,33
0,13 0,34 0,30 0,38 1 2,8
0,14 0,12 0,15 1 1 0,35
0,15 0,36
0,37
0,16 0,38
g,:; 0,15 0,19 1 1,4 0,39
0,19 0,4
0,41
0,2 0,42
0,21 0,43
0,22 0,19 0,24 1 1,8 0,44 0,38 0,48 1 3,6
0,23 0,45
0,24 0,46
0,25 0,47
0,26 0,48
0,27 0,49
0.28 0,24 0,30 1 2,2 0.5
0,29 0,51 0,48 0,53 1 4,0
0,3 0,52
0,53

1) Durch die Durchmesserbereiche sind die Liangen [ fiir Bohrer mit Zwischendurchmessern festgelegt.

2) Die Linge ! ist nicht identisch mit der Nutldnge, welche bei Spiralbohrern kiirzer, bei gerade genuteten Bohrern
linger als ! sein kann.

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschu (Dmcu m ent
B WHub
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Seite 2 DIN 1899

Durchmesser- Durchmesser-
d, bereich 1) dq 12) dy bereich 1) dy 12)
0
—3.oo4 iiber bis B8 — 0,004 iiber bis 8
0,54 0,86
0,85 0,87
0,56 0,88
0,57 0,63 0,60 1 4,5 3,29
0,58 3 71
059 091 0,85 0,95 1,6 ,
0,6 0,92
0,61 0,93
0,94
0,62 0.95
0,63 y
0,64 0,60 0,67 1 5,0 0,96
0,65 0,:;
0,66 0, 0,95 1,08 1,5 8,0
0:67 0’99 ’ ) 1) )
1
0,68
0,69 1,05
g’;l ﬂs 1,06 1,18 1,6 9,0
012 0,67 0,75 1 5,6 4
’ 1,2
0,73 1,25 1,18 1,32 1,6 10,0
0,74 18
0,75 id
1,35
0,76 1,4 s 1
0,77 0,75 0,79 1 6,3 1,45 1,82 1,60 L 2
0,78 L5
0,79
0,8
0,81
0,82
083 0,79 0,85 1,6 6,3
0,84
0,85

Werkstoff: Schnellarbeitsstahl. Legierungsgruppe nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Ausfithrung: Rechtsschneidend, Werkzeugtyp N nach DIN 1836
Der Ubergang vom Schaft zum schneidenden Teil soll hpyerbolisch und moglichst lang sein.

Kleinstbohrer mit Zwischendurchmessern sind Sonderwerkzeuge. Sie diirfen jedoch nach dieser Norm be-
stellt werden. Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir einen Kleinstbohrer Form A von Zwischendurchmes-

serd; = 1,02 mm: Kleinstbohrer A 1,02 DIN 1899
Sonstige Einzelheiten nach DIN 1414.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 1412 Spiralbohrer, Begriffe

DIN 1414 Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl, Richtlinien fiir Ausfiihrung und Anwendung
DIN 1836 Anwendungsgebiete der Werkzeugtypen N, Hund W

Erlduterungen

In Anlehnung an die in letzter Zeit veroffentlichten Normen fiir Spiralbohrer, sind die Durchmesser der Kieinstbohrer in

der vorliegenden Neufassung von DIN 1899 in Durchmesserbereiche mit gleichen Baumaen zusammengefat, um da-

durch fertigungsmiiBig eine Vereinfachung herbeizufiihren. Im gleichen Sinn wurde auf die zweite Nutzlinge fiir Durch-

messer von 0,2 bis 0,6 mm verzichtet. Die Werte dieser Liinge wurden auf die Normzahlen der Reihe R 40 nach DIN 323

geiindert. Vereinheitlicht wurde auch die Toleranz des Durchmessers d, fiir den gesamten Bereich dedﬁgakttohnr
, WU

Da fiir groere Durchmesser die meist beniitzten Spiralbohrer nach DIN 338 zur Verfiiguns i‘cain rulgln;!s

bohrer mit Durchmesser d; = 1,5 mm und groBer gestrichen. Document Sharing Hub
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