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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 092-00-06 AA , Darstellung und Begriffe (DVS AGI14)“ im
DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS) erarbeitet.

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem DVS - Deutscher Verband fiir Schweifden und verwandte Ver-
fahren e. V. aufgestellt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die Uberarbeitung der DIN 1910-3 war notwendig geworden, da in der Praxis zahlreiche Schwei3prozesse zu
finden sind, deren Benennungen bisher nicht oder nicht einheitlich festgelegt waren.

Jeder Prozess ist durch eine vereinfachte, beispielhafte Prinzipskizze dargestellt. Die Prozesse sind nach Art
des Energieeintrags gegliedert, um fiir alle Fertigungsprozesse ein weitgehend einheitliches Ordnungssystem

bereitzustellen. Unberticksichtigt bleibt die Bedeutung der einzelnen Prozesse fiir die Praxis.

Die in diesem Dokument verwendeten Abkirzungen sind die gebrauchlichen Abkiirzungen aus der Praxis und
sind sowohl aus deutschen und englischen Begriffen abgeleitet.

Die schematischen Bildbeispiele dienen der Erlduterung der Schweifdprozesse. Teilweise sind die Ausgangs-
form und die Endform des Fiigeteils in einem Bild dargestellt.

In den Darstellungen bedeuten:
|l Bewegungsrichtung;

— Bewegungsrichtung;

@ Einwirkung der dufderen Kraft.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 1910-3:1977-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 2, Normative Verweisungen“ aufgenommen;

b) Abschnitt 3 ,Begriffe” aufgenommen;

c) Beriicksichtigung neuer Prozesse;

d) neue Zeichnungen;

e) Aktualisierung bestehender Prozesse;

f) Zuordnung der Prozesse je nach Art des Energie-Eintrags;

g) Literaturhinweise aufgenommen;
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h) Dokument redaktionell iiberarbeitet.
Friihere Ausgaben

DIN 1910-3:1954-08, 1967-03, 1977-09
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument listet die Prozesse fiir das Schweifden von Kunststoffen auf und klassifiziert diese. Die einzel-
nen Schweifdprozesse werden beschrieben und bildlich dargestellt.

Daneben sind fiir die Schweifdprozesse Kurzzeichen festgelegt. Das Dokument enthélt zudem ein Verzeichnis
der Prozesse in deutscher, englischer und franzoésischer Sprache.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DINISO/TR 25901-1, Schweifsen und verwandte Verfahren — Terminologie — Teil 1: Allgemeine Begriffe

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN ISO/TR 25901-1.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfligbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Schweifden durch Warmeleitung

4.1 Allgemeines

Die Fiigeteile werden an den Stof3flichen mit einem Heizelement oder mehreren Heizelementen erwarmt
und unter Anwendung von dufderer Kraft ohne oder mit Schweif3zusatz geschweifst. Die dufdere Kraft wird
von Hand, mechanisch bzw. maschinell oder iiber Presssitz bzw. infolge Warmedehnung der Fiigeteile
aufgebracht. Je nach Lage des Heizelements zu den Stof3flaichen wird zwischen direktem und indirektem
Heizelementschweifden unterschieden.

4.2 Direktes Heizelementschweif3en

4.2.1 Allgemeines

Das Heizelement ist auf der Seite der Stof3flichen der Fiigeteile angeordnet.
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4.2.2 Heizelement-Stumpfschweifden (HS)
Die Fligeteile werden an den Stof3flichen mit einem Heizelement oder mehreren Heizelementen erwarmt und

unter Anwendung von dufderer Kraft ohne Schweif3zusatz geschweifdt (siehe Bild 1). Die dufiere Kraft wird von
Hand oder mechanisch (hydraulisch, pneumatisch bzw. servo-elektrisch) aufgebracht.
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Legende

1 Fligeteil
2 Heizelement
3 Schweifdnaht

Bild 1 — Heizelement-Stumpfschweif3en

4.2.3 Heizelement-Nutschweif3en (HN)

Die Fiigeteile werden an den Stofdflichen mit Heizelementen gleichzeitig erwdrmt. Dabei entsteht im Allge-
meinen im Fiigeteil ein nutférmiger Eindruck (siehe Bild 2). Die duf3ere Kraft wird von Hand oder mechanisch

aufgebracht.
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a) Wirmen b) Warmeindriicken c) Schweifden
Legende
1 Figeteil

2 Heizelement
3 Schweifdnaht

Bild 2 — Heizelement-Nutschweifden
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4.2.4 Heizelement-Schwenkbiegeschweifden (HB)

Mit einem Kkeilférmigen Heizelement wird eine Nut in das Fiigeteil eingedriickt und dieses anschlieféend
schwenkgebogen und dadurch geschweifdt (siehe Bild 3).

Die Bewegungskraft des Werkzeugs sowie die Bewegungskraft beim Schwenkbiegen werden von Hand oder
mechanisch aufgebracht.

: Zha

1

1

a) Heizelement eindriicken b) Schwenkbiegen und Schweifden

Legende

1 Figeteil
2 Heizelement
3 Schweifdinaht

Bild 3 — Heizelement-Schwenkbiegeschweifden
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4.2.5 Heizelement-Muffenschweifden (HD)

Die Fiigeteile werden mittels Heizelement angewarmt und anschlief3end zusammengefiihrt. Heizelemente und
Formstiicke sind so aufeinander abgestimmt, dass beim Fligen ein Fligedruck aufgebaut wird (siehe Bild 4).
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a) Ineinanderschieben
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b) Schweifen

Legende

1 Fiigeteil (Rohr)
2 Heizelement
3 Flgeteil (Muffe)
4 Schweifdnaht

Bild 4 — Fiigeteil (Muffe) — Heizelement-Muffenschweifden
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