DK 621.791.754 DEUTSCHE NORM April 1991

SchweiB3en DIN
SchutzgasschweiBen 1910
Verfahren Teil 4
Welding; gas-shielded welding, processes Ersatz fir Ausgabe 08.79

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestellt.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
ISO 4063 : 1990 siehe Erlduterungen.

Zusammenhang mit DIN 8580 (z.Z. Entwurf) siehe DIN 1910 Teil 1.
SchutzgasschweiBverfahren sind dem Energietréger ,Elektrische Gasentladung* zugeordnet (siehe DIN 1910 Teil 2).

Fremdsprachige Benennungen sind nicht Bestandteil dieser Norm; fur ihre Richtigkeit kann keine Gewahr uber-
nommen werden.

Die schematischen Bildbeispiele dienen der Erlauterung der SchweiBverfahren. In den Darstellungen bedeutet:
—> Bewegungsrichtung des Werkzeugs

1 Schutzgasschwei3en

Kurzzeichen: SG

Das SchweiBbad entsteht durch Einwirken eines Lichtbogens oder mehrerer Licht-
bégen. Der Lichtbogen brennt sichtbar zwischen einer Elektrode und dem Werkstiick
oder zwischen zwei Elektroden. Elektrode, Lichtbogen und SchweiBbad werden gegen
die Atmosphadre durch ein eigens zugeflihrtes inertes, aktives oder reduzierendes
Schutzgas (siche DIN 32526) abgeschirmt. Geschweifit werden kann auch mit magne-
tisch bewegtem Lichtbogen (siehe DIN 1910 Teil 2).

Die SchweiBverfahren werden nach der Art von Elektrode und Schutzgas eingeteilt sowie
nach der Art des Lichtbogens unterschieden.

1.1 Einteilung nach der Art von Elektrode und Schutzgas
1.1.1  Metall-Schutzgasschwei3en
Kurzzeichen: MSG

Der Lichtbogen brennt zwischen einer mechanisch transportierten abschmelzenden
Elektrode, die gleichzeitig SchweiBzusatz ist, und dem Werkstlick (siehe Bild 1). Das
Schutzgas ist inert oder aktiv.

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.
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Bild 1. Metall-Schutzgasschwei3en Fortsetzung Seite 2 bis 8
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Bild 3. Wolfram-InertgasschweiBen

Metall-Schutzgas-EngspaltschweiBen (Kurzzeichen: MSGE) ist eine Variante des Metall-SchutzgasschweiBens, bei der
eine Steilflankennaht mit relativ zur Werksttickdicke geringer Fugenbreite geschweiBt wird.

ElektrogasschweiBen (Kurzzeichen: MSGG) ist eine Variante des Metall-Schutzgasschweiens in SchweiBposition s, bei
der das Schutzgas lber nahtformende Gleitschuhe zugefiihrt wird (siehe Bild 2).

Plasma-Metall-SchutzgasschweiBen (Kurzzeichen: MSGP) ist eine Kombination von Metall-Schutzgas- und Plasma-
schweiBen.

1111 Metall-InertgasschweiB3en
Kurzzeichen: MIG
Das Schutzgas ist inert wie Argon, Helium oder ihre Gemische.

1.1.1.2 Metall-AktivgasschweiBen
Kurzzeichen: MAG

Das Schutzgas ist aktiv. Es besteht z.B. beim CO,-SchweiBen (Kurzzeichen: MAGC) aus Kohlendioxid oder beim Misch-
gasschweiBen (Kurzzeichen: MAGM) aus Gasgemischen mit inerten und aktiven (oxidierenden) Bestandteilen.Docu ments
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Bild 4. Plasmastrahlschwei3en
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Bild 5. PlasmalichtbogenschweiBen

1.1.2 Wolfram-SchutzgasschweiBen
Kurzzeichen: WSG

Der Lichtbogen brennt frei oder eingeschniirt zwischen einer nichtabschmelzenden Elektrode (Dauerelektrode), im allge-
meinen aus Wolfram, und dem Werkstliick bzw. der Innenwand einer Dise oder zwischen zwei nichtabschmelzenden
Elektroden. Etwaiger SchweiBzusatz wird vorwiegend stromlos zugefihrt. Das Schutzgas ist im allgemeinen inert und
kann geringe Anteile reduzierender Gase enthalten.

1.1.21 Wolfram-InertgasschweiBen
Kurzzeichen: WIG

Der Lichtbogen brennt frei zwischen Wolframelektrode und Werkstuick (siehe Bild 3). Das Schutzgas ist inert wie Argon,
Helium oder ihre Gemische. Zusétzlich kann es reduzierende Anteile von Wasserstoff enthalten.

WIG-EngspaltschweiBen (Kurzzeichen: WIGE) ist eine Variante des WIG-SchweiBens, bei der eine Naht mit relativ zur
Werkstickdicke geringer Fugenbreite geschweiBt wird. D ocum ents
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