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Welding; welding of metals; resistance welding; processes

Ersatz fir Ausgabe 09.80

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.
Zusammenhang mit DIN 8580 (z.Z. Entwurf) siehe DIN 1910 Teil 1.

WiderstandsschweiBverfahren sind dem Energietrager ,Elektrischer Strom“ zugeordnet (siehe DIN 1910 Teil 2).
Fremdsprachige Benennungen (in der Reihenfolge Englisch, Franzdsisch) sind nicht Bestandteil dieser Norm; fiir ihre

Richtigkeit kann keine Gewahr Ubernommen werden.

Die schematischen Bildbeispiele dienen der Erlduterung der Schweiiverfahren.

In den Bildern bedeuten:

¥ Bewegungsrichtung des Werkzeugs
\l] Bewegungsrichtung des Werkstlicks

@ Richtung der Kraft
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1 WiderstandsschweiBen
Kurzzeichen: R

Die zym SchweiBen erforderliche Warme wird durch
StromfluB liber den elektrischen Widerstand der SchweiB-
zone erzeugt (Widerstandswiarme, joulesche Warme). Ge-
schweiBt wird mit oder ohne Kraft und ohne oder mit
SchweiBzusatz. Die Verfahren konnen nach der Art der
Stromibertragung und dem Ablauf des SchweiBens, nach
der Art des Stromes sowie nach dem zeitlichen Verlauf
von Strom und Kraft eingeteilt werden.

1.1 Einteilung nach der Art der Stromiiber-
tragung und dem Ablauf des SchweiB3ens

1.1.1 WiderstandspreBschweiBen

Der Strom fiir die Widerstandserwarmung wird konduk-

tiv Uber Elektroden zugefiihrt oder induktiv durch Induk-

toren ubertragen. Die Werkstiicke werden unter Anwen-
dung von Kraft geschweiBt.
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Konduktives PreBschweiBen

(Widerstands-)PunktschweiBen
Kurzzeichen: RP

Die Werkstiicke werden an den StoBflachen erwarmt
und unter Anwendung von Kraft punktférmig (genauer
linsenférmig) geschweit. Strom und Kraft werden durch
PunktschweiBelektroden iibertragen (siehe DIN iSO 5184
und DIN 44 753). Es kann ein Punkt (Einzelpunktschwei-
Ben) oder es konnen gleichzeitig zwei (Doppelpunkt-
schweiBen) oder mehr Punkte (VielpunktschweiBen) ge-
schweiBt werden. Je nach Art der Stromzufiihrung
unterscheidet man zwischen zweiseitigem Punktschwei-
Ben (Kurzzeichen: RPZ) (der Strom wird durch sich
unmittelbar gegeniiberstehende Elektroden von beiden
Werkstiickseiten zugefiihrt, siehe Bild 1) und einseitigem
PunktschweiBen (Kurzzeichen: RPE) (der Strom wird durch
nebeneinanderstehende Elektroden von einer Werkstick-
seite zugefiihrt, siehe Bild 2).
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1.1.1.1.2 BuckelschweiBen
Kurzzeichen: RB
Die Werkstiicke berihren sich an den StoBflachen am
vorgefertigten Buckel; sie werden an dieser Stelle erwarmt
und unter Anwendung von Kraft geschweiflit. Der Buckel
wird wihrend des SchweiBens ganz oder teilweise ein-
geebnet. Statt der verschiedenartigen Buckelformen
kénnen z.B. auch Kanten oder entsprechend geformte
Beilagen vorkommen (z. B. SchweiBen mit drahtférmigen
Einlegestiicken). Strom und Kraft werden durch Elektro-
den lbertragen (siehe DIN 44 753 und DIN ISO 865 (z.Z.
Entwurf). Es kann ein Buckel (EinzelbuckelschweiBen) oder
es kdnnen gleichzeitig zwei (DoppelbuckelschweiBen) oder
mehr Buckel (VielbuckelschweiBen) geschweit werden. Je
nach Art der Stromzufiihrung unterscheidet man zwischen
zweiseitigem BuckelschweiBen (Kurzzeichen: RBZ) (der
Strom wird durch sich unmittelbar gegeniberstehende
Elektroden von beiden Werkstiickseiten zugefiihrt, siehe
Bild 3) und einseitigem BuckelschweiBen (Kurzzeichen:
RBE) (der Strom wird durch nebeneinanderstehende
Elektroden von einer Werkstiickseite zugefiihrt, siehe
Bild 4).
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WiderstandsbolzenschweiBen (Kurzzeichen: RBO) st
eine Variante des BuckelschweiBens, bei der bolzen- oder
stiftformige Teile - ohne Lichtbogen - aufgeschweiBt
werden (siehe Bild 5).
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1.1.1.1.3 RollennahtschweiBen
Kurzzeichen: RR

Die Werkstiicke werden an den StoBflaichen erwarmt
und unter Anwendung von Kraft geschweiBt (siehe Bild 6).
Strom und Kraft werden von beiden Werkstiickseiten
(zweiseitig) durch ein Rollenelektrodenpaar oder durch
eine Rollenelektrode und einen Dorn iibertragen (siehe
DIN 44 753 und DIN 1SO 693).
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Bild 6. RollennahtschweiBen

FoliennahtschweiBen (Kurzzeichen: RF) ist eine Variante
des Rollennahtschweiiens, bei der der SchweiBstoB ein-
oder beidseitig durch bandformige Kontaktfolie abgedeckt
wird. Es konnen Stumpf- (FolienstumpfnahtschweiBen
(Kurzzeichen: RFS), siehe Bild 7) oder Liniennahte (Folien-
liniennahtschweiBen (Kurzzeichen: RFL), siehe Bild 8)
geschweiBt werden.

Full document details: DIN 1910-5:1986-12

Stromquelle
o3

Werkstuck

Kontaktfolie

Schweifnaht ﬁ
Rollenelektrode
Bild 8. FoliennahtschweiBen

1.1.1.1.4 Rolltransformatorschweien
Kurzzeichen: RT

Die Werksticke werden an den StoBflichen erwarmt
und kontinuierlich unter Anwendung von Kraft geschweiBt
(siehe Bild 9). Der Strom wird von einer Werkstiickseite
(einseitig) durch Rollenelektroden (die gleichzeitig den
Transformator tragen), die Kraft durch Druckrollen iiber-
tragen.
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Bild 9. Rolltransformatorschweien
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