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DIN
1912

Teil 1

Zeichnerische Darstellung

SchweiBen, Loten
Begriffe und Benennungen fir SchweiBstoBe, -fugen, -nahte

Mit DIN 1912 Teil 5 und Teil 6 Ersatz fir
DIN 1911 und mit DIN 1912 Teil 5,

Teil 6 und DIN 8563 Teil 3 Ersatz fir
DIN 1912 Teil 1, Ausgabe Juli 1960

Graphical representation of welds, soldering and brazing joints;
notions and designations of weldings

Weitere bisher erarbeitete Teile von DIN 1912 enthalten:

Teil 2 Zeichnerische Darstellung, SchweiBen, Léten; SchweiBpositionen, Nahtneigungswinkel, Nahtdrehwinkel
(Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf)

MetallschweiBen; SchmelzschweiBen, AuftragschweiBen
Zeichnerische Darstellung, SchweiBen, Loten; Grundsitze fiir SchweiB- und Létverbindungen, Symbole
Zeichnerische Darstellung, SchweiBen, Loten; Grundsatze fiir die BemaBung

Teil 3
Teil §
Teil 6

Zusammenhang mit entsprechenden Vereinbarungen in der International Organization for Standardization (ISO)
siehe Erlauterungen.

Die dargesteliten Bilder dienen lediglich der Erlauterung der Begriffe; die umrahmten Benennungeq be‘gieher) sich auf
Flachen. In den einzelnen Darstellungen werden die bereits festgelegten Benennungen nur teilweise wiederholt.

1 GeschweiBte Teile

Tabelle 1. StoBarten

Zu schngBende TeiI.e werden am S_chweiBstoB durch StoBart | Lage der Teile Beschreibung
SchweiBndhte zu einem SchweiBteil vereinigt. Eine
SchweiBgruppe entsteht durch SchweiBen von Die Teile liegen in einer
SchweiBteilen. 21 Sttu[;npf- osmmes mmmmm  |Ebene und  stoBen
Das fertige Bauteil kann aus einer oder mehreren Sl stumpf gegeneinander.
SchweiBgruppen bestehen.
29 Parallel- | e—— Die Teile liegen parallel
. | stoB — aufeinander.
2 SchweiBstoB S———
Der SchweiBstoB ist der Bereich, in dem die Teile mit- Uber- O Die Teile liegen pgrallel
einander durch SchweiBen vereinigt werden. 23 aufeinander und Uber-
lappsias S— lappen sich
Die StoBart wird durch die konstruktive Anordnung der _— == PP ’
gﬁl:\Z) g\::;ri\:r:rier (Verlangerung, Verstarkung, Abzwei Die Tsile stoBen tacht
' 2.4 | T-StoB | winklig (T-férmig) auf-
— einander.
3 SchweiBnaht A
Zwei in einer Ebene
Die SchweiBnaht vereinigt die Teile am SchweiBstoB. 1 liegende Teile stoBen
25 ?céppgl- —_— rechtwinklig  (doppel-
3.1 Nahtart -Sto i T-formig) auf ein dazwi-
Die Nahtart wird bestimmt z. B. durch schenliegendes  drittes.
@) Art des SchweiBstoBes ‘ 26 | Schrég- / Ein Teil stéBt schrag
b) Art und Umfang der Vorbereitung, z.B. Fugenform © [ stoB gegen ein anderes.
c) den Werkstoff — :
d) das SchweiBverfahren | / \ Zwei  Teile  stoBen
2.7 | EckstoB — e | UNter beliebigem Winkel
3.1.1 Stumpfnaht | / aneinander (Ecke).
Die Teile liegen in einer Ebene, bilden eine Fuge und — 1 K Drei oder mehr Teile
i inigt. 5
we-rdt?n dutch Schwel?en ve.relmg. . 28 ;we:rt . | / \ stoben unter bellebiger
Beispiele fir Stumpfnahte siehe Bilder 1 bis 6. achsto / Winkel aneinander.
29 Kreu- Zwei Teile liegen kreu-
"~ | zungsstoB zend iibereinander.

Fortsetzung Seite 2 bis 11

Erlauterungen Seite 11

NormenausschuB SchweiBtechnik (FNS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

FachnormenausschuB Zeichnungen (FZ) im DIN :
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Bild 1. Wulstnaht
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Bild 2. Gratnaht
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Bild 3. Foliennaht

Bild 4. Bordelnaht

ittty NN

Bild 5. I-Naht

Bild 6. V-Naht

3.1.2 Kehinaht

Die Teile liegen in zwei Ebenen rechtwinklig zueinander,
bilden eine Kehl-Fuge und werden durch SchweiBen ver-
einigt. Man unterscheidet zwischen Kehlnaht und Doppel-
kehlnaht.

Beispiele fir Kehinahte siehe Bilder 7 und 8

Bild 7. Kehlnaht

l‘ .

Bild 8. Doppelkehinaht

3.1.3 Sonstige Nédhte

Néahte, die weder der Stumpfnaht noch der Kehlnaht zu-
geordnet werden kénnen oder Kombinationen aus beiden
sind, werden als sonstige Nahte bezeichnet.

Full document details: DIN 1912-1:1976-06

Beispiele fiir sonstige Nahte siehe Bilder 9 bis 13

Bild 9. Doppel-HY-Naht mit Doppelkehinaht
(K-Stegnaht mit Doppelkehinaht)

Bild 10. HV-Naht mit Kehinaht am T-StoB

Bild 11. HY-Naht mit Kehindhten am SchragstoB
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Bild 12. Liniennaht am UberlappstoB (Rollennaht)

Bild 13. Buckelnaht (Vorbereitung) und
Punktnaht am UberlappstoB

3.2 Formen der Nahtvorbereitung

3.2.1 Fuge, Spalt
3.2.1.1 Die Fuge ist die Stelle, an der die Teile am
SchweiBstoB durch SchweiBen vereinigt werden sollen.

Sie kann sich ohne Bearbeitung ergeben, z.B. I- oder
Kehl-Fuge, oder kann bearbeitet sein, z.B. V-, U- oder
Y-Fuge.

3.2.1.2 Der Spaltist der Bereich zwischen zwei parallelen
Flachen oder Kanten. Je nach Fugenform wird der Spalt
durch Stirnflachenabstand und Werkstiickdicke oder
durch Stegabstand, Kantenabstand, Stirnseitenabstand

und Steghohe (siehe Bilder) bestimcu ments
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3.2.2 Fugenformen
Beispiele siehe Bilder 14 bis 18.

Die obere Werkstickflache des SchweiBstoBes ist die Flache, die der ersten SchweiBoperation zugewandt ist. Die Werk-
stiick-Gegenflache liegt der ,Oberen Werkstiickflache“ gegeniiber.

Werkstuck-
Seitenkante

Q
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tirn —Seitenkante | Werkst(ick - Seitenflache | g
Sf/mf/dchenZEstond

Bild 14. Fugenform fiir I-Naht (I-Fuge) ¢

| Obere Werkstdckfldche |

Stirnflache

Werkstuckdicke =
Fugenhohe

Beilage: ist nach dem Schweililen
der Naht unlosbar
Unterlage :ist nach dem Schweiflen

der Naht losbar

Bild 15. Fugenform fiir Sondernaht
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Flankenwinkel
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Bild 16. Fugenform fiir Sondernaht?)
Stirnflache
Stirn-
Ldngskanten

Offnungswinkel
(Kehlwinkel)

Stirnflachenabstand

Werkstuck-
dicke

Bild 17. Fugenform fiir Kehinihte (Kehl-Fuge)

1) Die Darstellung dient der Erlauterung der Benennungen und ist nicht als Ausfihrungsiorm einpﬂgmts
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