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Graphical representation of welds, soldering and brazing joints;
welding positions, slope, rotation

Weitere bisher erarbeitete Teile von DIN 1912 enthalten:

Teil 1: Zeichnerische Darstellung, SchweiBen, Léten; Begriffe und Benennungen fir SchweiBstoBe, -fugen, -nédhte
Teil 3: MetallschweiBen; SchmelzschweiBen, AuftragschweiBen

Teil 5: Zeichnerische Darstellung, SchweiBen, Léten; Grundsétze fir SchweiB- und Létverbindungen, Symbole

Teil 6: Zeichnerische Darstellung, SchweiBen, Léten; Grundsétze fiir die BemaBung

Zusammenhang mit entsprechenden Vereinbarungen in der International Organization for Standardization (ISO), siehe
Erlduterungen.

1 Arbeitsposition

Die Arbeitsposition, d. h. die SchweiB- oder Lotposition, wird durch die Lage der Naht im Raum und durch die Arbeits-
richtung bestimmt.

2 Beschreibung

Alle Arbeitspositionen von geraden und gekrimmten Nahten, d. h. Haupt- und Zwischenpositionen sowie deren Tole-
ranzen, werden durch den Nahtneigungswinkel v (Ny) und den Nahtdrehwinkel o (Rho) beschrieben.

2.1 Nahtneigungswinkel v (Ny)

Der Nahtneigungswinkel v ist bei geraden Nahten der Winkel zwischen der Mittellinie der Nahtwurzel und der positiven
X-Achse (siehe Bild 1). Er ist in mathematisch positivem Sinn, also entgegen dem Uhrzeigerdrehsinn, zu messen. Das
Koordinatensystem ist so anzuordnen, daB die Mittellinie der Nahtwurzel in der vertikalen Bezugsebene (X-Z-Ebene,
siehe Bild 1) liegt und die Arbeitsrichtung vom Koordinaten-Nullpunkt weggerichtet ist.
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Bild 1. Nahtneigungswinkel v

Bei gekrimmten Nahten gilt die gleiche Festlegung, wobei der Nahtneigungswinkel aus der Tangente an die Mittellinie
der Nahtwurzel - im jeweils betrachteten Nahtquerschnitt - und der X-Achse gebildet wird.

Fir jede Naht ist ein ihr zugeordnetes Koordinatensystem festzulegen; gegebenenfalls ist fiir jeden betrachteten Naht-
querschnitt einer gekriimmten Naht ein ihm zugeordnetes Koordinatensystem festzulegen (z. B. Rundnaht am Rohr mit
waagerechter und geneigter Achse, siehe Beiblatt 1 zu DIN 1912 Teil 2.
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2.2 Nahtdrehwinkel o (Rho)
Der Nahtdrehwinkel g ist der Winkel zwischen der Nahtmittellinie (das ist die Verbindungslinie zwischen den Mitten der Naht-
wurzel und der Decklage senkrecht zur Arbeitsrichtung) und einer Parallelen zur Y-Achse, gemessen in mathematisch
positivem Sinn in der Ebene des betrachteten Nahtquerschnittes. Der Nahtquerschnitt ist in Richtung des Koordinaten-
Nullpunktes, d. h. entgegen der Arbeitsrichtung, zu betrachten, siehe Bild 2. Bei den Nahtneigungswinkeln v = 90° und
v = 270° kann der Nahtdrehwinkel nicht bestimmt werden. Beispiele zur Bestimmung des Nahtdrehwinkels von symme-
trischen und unsymmetrischen Stumpf- und Kehinahten siehe Bild 3 bis Bild 5.
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