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Graphical representation of welds, soldering and brazing joints; notions and designations of soldered and brazed joints
Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir SchweiBtechnik (DVS) aufgestelit.

1 Allgemeines
Fiir das Loten gelten erganzend die Begriffe nach DIN 8505 Teil 1 und Teil 2.

2 Gelotete Teile

Zu l6tende Teile werden am LotstoB durch Létndhte zu einem L otteil verbunden. Eine LOtgruppe entsteht
durch das Léten von Létteilen (nach DIN 8505 Teil 1). Das fertige Bauteil kann aus einem Lotteil oder aus einer oder
mehreren Lotgruppen bestehen.

3 LéotstoB

Der LétstoB kennzeichnet durch Art und Form den Bereich, in dem die Teile durch Léten verbunden werden (nach
DIN 8505 Teil 1).

3.1 Art des LotstoBles
Die Art des LotstoBes wird durch die Anordnung der Teile zueinander bestimmt (siehe Tabelle 1).

Tabelie 1. StoBarten

StoBart Lage der zu I6tenden Teile Beschreibung

3.1.1 StumpfstoB Die Teile liegen in einer Ebene und
stoBen stumpf gegeneinander

Die Teile liegen paralle! aufeinander
(Fiachenlotung)

3.1.2 ParallelstoB

i Die Teile liegen parallel aufeinander und
3.1.3 UberlappstoB — — liberlappen teilweise oder volistandig
(Flachenidtung)

Die Teile stoBen rechtwinklig (T-formig)

3.1.4 T-StoB .
aufeinander

Zwei in einer Ebene liegende Teile stoBen
3.1.5 Doppel-T-StoB ——— rechtwinklig (doppel-T-formig) auf ein
dazwischenliegendes drittes

3.1.6 SchragstoB / Ein Teil stoBt schrdag gegen ein anderes
3.1.7 EckstoB I I / /\ i:;inzii(ljzf’igliig)unter beliebigem Winkel
sis fwentacnsos | | N N | o ese sioben unter et
3.1.9 KreuzungsstoB —|— X Zwei Teile liegen kreuzend tibereinander
3.1.10 FalzstoB ____,‘ | Die Teile stoBen falzartig gegeneinander
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3.2 Form des LotstoBes

3.2.1 Lotspalt
Der Létspalt ist ein zwischen den zu I6tenden Teilen befindlicher enger, weitgehend paralleler Spalt, der vorzugsweise
durch kapillaren Fiilldruck mit Lot gefiillt wird (nach DIN 8505 Teil 1). (Beispiele siehe Bild 1 und Bild 2)

Lotspaltlange
Lotspaltlange

Werkstiickdicke

4 e
Létspaltbreite Uberlappungsmah
(enger Spalt) (Breite bzw. Lange)
Bild 1. Stumpfsto mit Lotspalt Bild 2. UberlappstoB mit Lotspalt

3.2.2 Lotfuge
Die Lotfuge ist ein zwischen den zu 16tenden Teilen befindlicher breiter Spalt (Fuge), der vorwiegend mit Hilfe der Schwer-
kraft mit Lot gefullt wird (nach DIN 8505 Teil 1). (Beispiele siehe Bild 3 und Bild 4)

Lotfugenbreite

Lotfugentange

Lotfugenlange

Werkstiickdicke Werkstiickdicke
Lotfugenbreite i
(breiter Spalt) Offnungswinkel
Bild 3. StumpfstoB mit Lotfuge (I-Fuge) Bild 4. StumpfstoB mit Lotfuge (V-Fuge)
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