DK 681.121.842 : 532.575 DEUTSCHE NORM Juli 1985

DurchfluBmeBtechnik b‘l—N‘
Steckblenden zum Einbau zwischen Flansche -
~ Nennweite 50 bis 2000  Nenndruck 1 bis 100 19 206
Dichtungsart glatt Teil 1
Flow measurement; orifice plates for insertion between flanges, Ersatz fiir Ausgabe 04.76

nominal diameter 50 to 2000, nominal pressure 1 to 100, sealing surface raised face

An die Konstruktion der Steckblenden fiir eichfiahige MeBanlagen (zur Verwendung im geschaftlichen Verkehr) werdenvon
der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) besondere Anforderungen gestellt.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir glatte Steckblenden zum Einbau zwischen Flansche Dichtungsart glatt
mit AnschluBmaBen nach DIN 2501 Teil 1 fiir aligemeine Anwendung. Steckblenden dieser
Norm werden ferner zwischen MeBflansche nach DIN 19 214 Teil 1 eingebaut.

2 Begriffe
Es gelten Begriffe und Geratemerkmale nach DIN 19201.

3 MabBe, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen DIN 7168 -m
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d Offnungsdurchmesser der Blende nach DIN 1952

Bezeichnung einer Steckblende Form G fiir Flansche Nennweite 800, Nenndruck 10:

Steckblende DIN 19206 —G 800—10

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Primére MeBgerite und -einrichtungen (NPM) im DIN Deutsches institut fiir Normung e. V.

Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 19 206 TeilF0C)UINo8s Slpréisgi. lBub
07.85 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 19206-1:1985-07


http://avadocuments2026.com/doc/din-19206-1-1985-07
http://avadocuments2026.com/doc/din-19206-1-1985-07

Seite 2 DIN 19206 Teil 1

mch Dicke
’ der Lasche
Nenn- fiir Flansche mit Nenndruck Blende
weite PN
DN
! 2”2" 6 10 i 16 25 40 64 100 s I I
50 96 107 113 119 2,5
65 116 wie PN 40 127 138 144 3
80 . 132 142 148 154
wie
100 PN 6 152 162 168 174 180
125 182 wie 192 194 210 217
150 207 PN16 218 224 247 257
(175) 248 254 265 277 287 160 80
200 262 273 273 284 290 309 324 4
250 317 328 329 340 352 364 391
300 373 378 384 400 417 424 458
350 423 438 444 457 474 486 512
400 473 489 495 514 546 543 572
450 . 528 539 555 571
wie
so0 | PN® | 578 | s04 | 617 | 624 | 628 | 657 | 704
6
600 679 695 734 731 747 764 813
700 784 810 804 833 852 879 950 200 100
800 890 917 911 942 974 988 8
900 990 1017 1011 1042 1084 1108
1000 1090 1124 1128 1154 1194 1220 /
10
1200 1290 1307 1341 1342 1364 1398 1452 -
1400 1490 1524 1548 1542 1578 1618
12 220 120
1600 1700 1724 1772 1764 1798 1830
1800 1900 1931 1972 1964 2000
15
2000 2100 2138 2182 2168 2230
Eingeklammerte Nennweite vermeiden.
GroBen in den durch Raster gekennzeichneten Fachern sind nicht genormt.
dy Lochkreisdurchmesser minus Schraubenlochdurchmesser des genormten Flansches.
Bei Steckblenden, deren MaBe denen einer hbheren Druckstufe entsprechen,istin der Bezeichnung die hdhere Druckstufe
anzugeben.
DN 50 bis 175 fiir allgemeine Zwecke in der Verfahrenstechnik; fir MeBaufgaben sind Steckblenden nach DIN 19206 Teil 2
anzuwenden. Steckblenden fiir DN 10 bis 40 siehe DIN 19 206 Teil 2 oder Teil 3.

4 Anforderungen

Fiir die Herstellung und Anwendung der Steckblenden nach dieser Norm gilt DIN 1952 und die diese Norm erganzenden Richt-
linien VDI/VDE 2040 Blatt 1 (z. Z. Entwurf), VDI/VDE 2040 Blatt 4 (z. Z. Entwurf), VDI/VDE 2040 Blatt 5 (z. Z. Entwurf) sowie VDI/

VDE 2041 (z.Z. Entwurf).

Zusdtzlich zur Lasche, die nur zur Kennzeichnung dient, sind fiir den Transport geeignete Halterungen vorzusehen.
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