DK 681.121.842:532.575 DEUTSCHE NORM Juli 1985

DurchfluBmeBtechnik _D_IN
Steckbienden zum Einbau zwischen Flansche J1IN
R Nennweite 10 bis 400  Nenndruck 10 bis 100 19 206
Dichtungsart Vor- und Ricksprung Teil 2
Flow measurement; orifice plates for insertion between flanges, Ersatz fiir Ausgabe 04.77
nominal diameter 10 to 400, nominal pressure 10 to 100, sealing surface projection and

recess

An die Konstruktion der Steckblenden fiir eichfahige MeBanlagen (zur Verwendung im geschéftlichen Verkehr) werden von
der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) besondere Anforderungen gestelit.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

g Diese Norm gilt fiir Steckblenden mit Riicksprung zum Einbau zwischen MeBflansche Dichtungsart Vorsprung nach
£1 DIN 19214 Teil 2.
5
% 2 Begriffe
:, Es gelten Begriffe und Gerdatemerkmale nach DIN 19 201.
®
2] 3 MabBe, Bezeichnung
El Allgemeintoleranzen DIN 7168-m -
H
- 5| FormR DN +95
2 407
E , 10 34,5
3 T Feld fur K 15 39,5
3 Kennzeichnung T & 20 50,5 8 3
8 Ruckseite B - 25 575 130 2
8 i 32 65,5
o
> s ! 4 | 755 4
El  stromungs- | 50 | 88 10 | 375 ”s
2l richtung d 3
1] i 5| S : - J - 65 110 3,5
e !
5| stirnseite A_| 8o | 121 160
g s
b : 100 150
5 125 | 176
8 b 150 204
s b
S (175) 234 12 4 4
- 3 g 200 260
g’ 250 313
2l 4  Offnungsdurchmesser der Blende nach DIN 1952 200
% dy, = dy +10mm 300 364
= 350 422
;: Bezeichnung einer Steckblende Form R fiir Flansche 400 474
3] Nennweite 200, Nenndruck 40: Eingekl N - Salich -
T Steckblende DIN 19 206 — R 200 — 40 ingeklammerte Nennweite mdglichst vermeiden.
3 Die Blendendicke ist nach DIN 1952 mit 0,056D als
3 GroBtmaB festgelegt. Bei DN 10 bis DN 32 fiihrt das zu
sehr diinnen Blenden. Aus Griinden der Festigkeit wird
bei diesen Nennweiten das MaB s auf 2mm erhéht.
Da diese Blendendicke von den Regeln nach DIN 1952
1) Breite der Lasche bei Steckblenden DN 10 und DN 15 im abweicht, ist die DurchfluBzahl a durch Kalibrieren zu
Bereich der Flanschverbindungen verjiingt. ermittein.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 19206 Teil 2

4 Anforderungen

Fiir die Herstellung und Anwendung der Steckblenden nach dieser Norm gilt DIN 1952 und die diese Norm ergénzenden Richt-
linien VDI/VDE 2040 Blatt 1 (z. Z. Entwurf), VDI/VDE 2040 Blatt 4 (z. Z. Entwurf), VDI/VDE 2040 Blatt 5 (z. Z. Entwurf) sowie VDI/
VDE 2041 (z.Z. Entwurf).

Zusatzlich zur Lasche, die nur zur Kennzeichnung dient, sind fiir den Transport geeignete Halterungen vorzusehen.

4.1 Werkstoff

Nach Vereinbarung.

Anmerkung: Die Dicke der Blendenscheibe ist fiir einen maximalen Wirkdruck Ap = 1000 mbar und eine Werkstoff-Streck-
grenze Rpo2 > 220 N/mm2 festgelegt. Der Werkstoff ist so auszuwéhlen, daB bei den gegebenen mechanischen und
thermischen Beanspruchungen die Kantenscharfe innerhalb der vorgesehenen Einsatzzeit erhalten bleibt.

4.2 Oberflichen
Nach DIN 1952 (im Bereich von d bis D); im Bereich der Dichtflache entsprechend der Festlegung fiir Farm R in DIN 2513.

5 Kennzeichnung

Auf der Anstromseite (Stirnseite A) der Steckblende ist auf der Lasche dauerhaft anzugeben:
+ als Kennzeichnung der Strdmungsrichtung.

Im Feld fiir Kennzeichnung:

— Nr Nummer des Drosselgerétes

— PN Nenndruck

- D nach DIN 1952 ermittelter Rohr-Innendurchmesser
- d Offnungsdurchmesser der Steckblende

— WNr Werkstoffnummer

Zitierte Normen und andere Uﬁterlagen

DIN 1952 DurchfluBmessung mit Blenden, Diisen und Venturirohren in voll durchstrdmten Rohren mit Kreis-
querschnitt (VDI-DurchfluBmeBregeln)

DIN 2513 Flansche; Vor- und Riicksprung, Nenndriicke 10 bis 100, KonstruktionsmaBe

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe

DIN 19201 DurchfluBmeBtechnik; Begriffe, Geratemerkmale fiir DurchfluBmessungen nach dem Wirkdruckver-
fahren

DIN 19214 Teil 2 DurchfluBmeBtechnik; Drosselgerdte mit Flansch-Druckentnahme, Nennweite 10 bis 400, Nenn-

druck 10 bis 100, Dichtungsart Vor- und Riicksprung

VDI/VDE 2040 Blatt 1 (z.Z. Entwurf) Berechnungsgrundlagen fiir die DurchfluBmessung mit Drosselgeréten; DurchfluB-
zahlen und Expansionszahlen genormter Drosselgerédte und Abweichungen von den Normvorschriften

VDI/VDE 2040 Blatt 4 (z.Z. Entwurf) Berechnungsgrundlagen fiir die DurchfluBmessung mit Drosselgeréten; Stoffwerte

VDI/VDE 2040 Blatt 5 (z.Z. Entwurf) Berechnungsgrundlagen fiir die DurchfluBmessung mit Drosselgerdten; MeBun-
sicherheiten

VDI/VDE 2041 (z.Z. Entwurf) Drosselgeréte fiir Sonderfélle -

Weitere Normen

DIN 2501 Teil 1 Flansche; AnschiuBmaBe

DIN 19206 Teil 1 DurchfluBmeBtechnik; Steckblenden zum Einbau zwischen Flansche, Nennweite 50 bis 2000, Nenn-
druck 1 bis 100, Dichtungsart glatt

DIN 19206 Teil 3 DurchfluBmeBtechnik; Steckblenden zum Einbau zwischen Flansche, Nennweite 10 bis 400, Nenn-
druck 64 bis 400, Dichtungsart Linse

DIN 19214 Teil 4 DurchfluBmeBtechnik; Drosselgeriate mit Flansch-Druckentnahme; MeBstrecken, Nennweite 10 bis 200

Frilhere Ausgaben
DIN 19206 Teil 2: 04.77

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe April 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Dichtungsart Nut und Feder in Vor- und Riicksprung geéndert.
b) Nennweiten 10, 15, 20, 25, 32 und 40 aufgenommen.
¢) Norm iiberarbeitet und bestehenden Normen angepaBt.
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