DK 681.121.842: 532.575 DEUTSCHE NORM Juli 1985

DurchfluBmeBtechnik ljm
Steckblenden zum Einbau zwischen Flansche -
_ Nennweite 10 bis 400  Nenndruck 64 bis 400 19 206
Dichtungsart Linse Teil 3
Flow measurement; orifice plates for insertion between flanges, Ersatz fiir Ausgabe 06.78

nominal diameter 10 to 400, nominal pressure 64 to 400, sealing surface lens-shape

An die Konstruktion der Steckblenden fiir eichféhige MeBanlagen (zur Verwendung im geschéftlichen Verkehr) werden von
der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) besondere Anforderungen gestellt.

MaBe in mm
£l 1 Anwendungsbereich
g Diese Norm gilt fiir Steckblenden in Form von Linsen zum Einbau zwischen MeBflansche nach DIN 19 214 Teil 3 mit Ein-
£ drehungen fiir Linsendichtungen.
3 .
5| 2 Begriffe
§ Es gelten Begriffe und Gerdtemerkmale nach DIN 19 201.
g
g| 3 MaBe, Bezeichnung
5| Aligemeintoleranzen DIN 7168 -m
:'Z Form L
2 40 Nenn-
5 weite a b dy 1 r s
£ . DN max.
3 A Feld fiir "g}
a 4 \r— - [
z Kennzeichnung - 1] 8 10 25 21 21 25
? — 15 27 21,8 28 32
s o 25 | 28 | 2 a3 | 180 | 50| 2
5, 40 28 17,8 62 70
E
‘§ Riickseite B 50 29 16,8 78 88 2,5
S uckoeire 65 | 28 | 121 | 102 112 | 3
z 80 27,6 | 103 116 129 4
s rb\ E : 200
€ \ 100 323 | 14 143 170 5
vg g
3 g1 125 | 292 | 6 180 218 | 8,
g Sfrb'mungs_ 6 150 32,6 6 210 250 7,5
2| richtung o« )
§ ©l® (175) | 35,6 243 296 8
g| stirnseite A~ 200 40,8 6 276 329 10
~ 3 e LAY 250 43,8 332 406 12
] 240
ES 300 46,2 385 473 15
s 350 41,7 6 425 538 17
2 b gedreht 400 | 40 475 610 | 18
E a \}/= \V4 RZ 6'3 .
5 Eingeklammerte Nennweite moglichst vermeiden.
t| d Offnungsdurchmesser der Blende nach DIN 1952 a FertigungshilfsmaB, ist errechnet in Abhéngigkeit
gl 4, nach DIN 1952 ermittelter Rohr-Innendurchmesser von dy, dy, rund b.
3 D +1,2mm Die Blendendicke ist nach DIN 1952 mit 0,05D als
GroBtmaB festgelegt. Bei DN 10 bis DN 32 fiihrt das zu
Bezeichnung einer Steckblende Form L fiir Flansche sehr diinnen Blenden. Aus Griinden der Festigkeit wird
Nennweite 200, Nenndruck 100: bei diesen Nennweiten das MaB s auf 2mm erhdht.
Steckblende DIN 19206 —L 200—-100 Da diese Blendendicke von den Regeln nach DIN 1952
abweicht, ist die DurchfluBzahl & durch Kalibrieren zu
ermitteln.
1) Breite der Lasche bei Steckblenden DN 10 und 15 im
Bereich der Flanschverbindungen verjingt. Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 19206 Teil 3

4 Anforderungen

Fur die Herstellung und Anwendung der Steckblenden nach dieser Norm gilt DIN 1952 und die diese Norm ergédnzenden Richt-
linien VDI/VDE 2040 Blatt 1 (z. Z. Entwurf), VDI/VDE 2040 Blatt 4 (z. Z. Entwurf), VDI/VDE 2040 Blatt & (z. Z. Entwurf) sowie VDI/
VDE 2041 (z.Z. Entwurf).

Zusétzlich zur Lasche, die nur zur Kennzeichnung dient, sind fiir den Transport geeignete Halterungen vorzusehen.

4.1 Werkstoff
Nach Vereinbarung.
Vorzugsweise warmfeste Stéhle mit R,g2 > 270 N/mm2

4.2 Oberflachen
Nach DIN 1952 (im Bereich d bis d4); Dichtflachen der Steckblende entsprechend den Festlegungen in DIN 2696.

5 Kennzeichnung

Auf der Anstromseite (Stirnseite A) der Steckblende ist auf der Lasche dauerhaft anzugeben:
+ als Kennzeichnung der Stromungsrichtung.

Im Feld fiir Kennzeichnung:

— Nr Nummer des Drosselgerates

— PN Nenndruck

- D nach DIN 1952 ermittelter Rohr-Innendurchmesser
- d Offnungsdurchmesser der Steckblende

— WNr Werkstoffnummer

Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN 1952 DurchfluBmessung mit Blenden, Diisen und Venturirohren in voll durchstrémten Rohren mit Kreis-
querschnitt (VDI-DurchfluBmeBregeln)

DIN 2696 Dichtlinsen und Linsendichtungen fiir Flanschverbindungen ND 64 bis ND 400

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe

DIN 19201 DurchfluBmeBtechnik; Begriffe, Gerdtemerkmale fiir DurchfluBmessungen nach dem Wirkdruckver-
fahren

DIN 19214 Teil 3 DurchfluBmeBtechnik; Drosselgerdte mit Flansch-Druckentnahme, Nennweite 10 bis 400, Nenn-

druck 64 bis 400, Dichtungsart Linse

VDI/VDE 2040 Blatt 1 (z.Z. Entwurf) Berechnungsgrundlagen fiir die DurchfluBmessung mit Drosselgeréten; DurchfiuB-
zahlen und Expansionszahlen genormter Drosselgerate und Abweichungen von den Normvorschriften

VDI/VDE 2040 Blatt 4 (z.Z. Entwurf) Berechnungsgrundiagen fiir die DurchfluBmessung mit Drosselgeréaten; Stoffwerte

VDI/VDE 2040 Biatt 5 (z.Z. Entwurf) Berechnungsgrundlagen fiir die DurchfluBmessung mit Drosselgerédten; MeBun-
sicherheiten

VDI/VDE 2041 (z.Z. Entwurf) Drosselgeréte fiir Sonderfélle

Weitere Normen

DIN 2501 Teil 1 Flansche; AnschluBmaBe

DIN 19206 Teil 1 DurchfluBmeBtechnik; Steckblenden zum Einbau zwischen Flansche, Nennweite 50 bis 2000, Nenn-
druck 1 bis 100, Dichtungsart glatt

DIN 19206 Teil 2 DurchfluBmeBtechnik; Steckblenden zum Einbau zwischen Flansche, Nennweite 10 bis 400, Nenn-
druck 10 bis 100, Dichtungsart Vor- und Riicksprung

DIN 19214 Teil 4 DurchfluBmeBtechnik; Drosselgerdte mit Flansch-Druckentnahme; MeBstrecken, Nennweite 10 bis 200

Friihere Ausgaben
DIN 19206 Teil 3: 06.78

Anderungen
Gegenliiber der Ausgabe Juni 1978 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Nennweiten 10, 15, 25 und 40 aufgenommen.
b) Norm liberarbeitet und bestehenden Normen angepaft.
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