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strichen. In Klammern gesetzte GroBen gestrichen. In

Titel geaéndert; Hinweise auf DIN 1921 Beiblatt 1 ge-
Form A zwei GroBen, in Form B vier Gréfien, in Form C
alle Grélen, in Form F zwei Gréfien, in Form G vier
GroBen in Klammern gesetzi. In Form D vier Werte fiir
die Schneidenbreite gedndert.

DK 681.26 DEUTSCHE NORMEN

September 1964

Schneiden, Achsen und Pfannen
fir Handels- und Prézisionswaagen

Normprofile

knives and blocks for commercial and precision balances; standard cross-sections
Herausgegeben im Einvernehmen mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt

Mafle in mm

Schneiden und Achsen aus Stahl
Form A Dreikantprofile fir Stahlschneiden

N

Ausfilhrung gezogen 1):
Dreikantprofil A 16 DIN 1921 — gezogen

Bezeichnung eines Dreikantprofils fiyr Stahlschneiden (A) von Breite b = 16 mm,

Breite Héhe Gewicht 2)
Zul. Abw. kg/m
b gewalzi gezogen h =~
(8) +0,5 +0,1 69 0,22
(10) +0,5 +0,1 846 0,34
12 +0,6 +0,15 10,4 0,53
16 +0,6 +0,15 137 0,87
20 +0,7 +0,2 17,3 1,4
25 +0,7 +0,2 21,2 2,
32 +0,8 +0,2 275 35
40 +1 +0,25 34,3 54

Eingeklommerte Gréf3en sind mdglichst zu vermeiden.
Form B Birnenprofile fiir Stahlachsen

Bezeichnung eines Birnenprofils fir Stahlachsen (B) von Breite b = 16 mm, Aus-

fohrung gezogen 1}:

Birnenprofil B 16 DIN 1921 — gezogen

Breite Héhe Gewicht 2)
b Zul. Abw. b Zul. Abw. kg/m
gewalzt gezogen gewalzt gezogen =
(6) +0,4 +0,1 9 +0,4 +0,1 0,27
(8) +0,5 +0,1 12 +0,5 +0,1 0,48
10 +0,5 +0,1 15 +0,5 +0,1 0,75
12 +0,6 +0,15 18 +0,6 +0,15 117
16 +0,6 +0,15 24 +0,6 +0,15 1,92
(20) +0,7 +0,2 30 +0,7 +0,2 3,00
(25) +0,7 +0,2 37,5 +0,7 +0,2 4,69

Eingeklammerte Gréf3en sind mdglichst zu vermeiden.

Werkstoff: Stahl, in Wasser oder Ol hértbar.
Mindesthdrte der gehdrteten Stiicke nach Eichvorschrift (Hérte mindestens HRC = 61).

1) Ausfilhrung (bei Bestellung angeben): gewalzt oder gezogen.
2) Gewicht (Masse): gerechnet mit 7,85 kg/dm3.

Fachnormenausschu3 Waagenbau im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Alleinverkauf der Normblétter durch Beuth-Yertrieb GmbH, Berlin 15 und K&In
9.64

Full document details: DIN 1921:1964-09
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Seite 2 DIN 1921

Form C GroBprofile fiir Stahlschneiden

N <& Bezeichnung eines geschmiedeten Grofiprofils fiir Stahlschneiden (C) von Breite
< / b = 32 mm, Ausfiihrung roh geschmiedet 3):
@ Grof3profil C 32 DIN 1921 —roh geschmiedet
904,
[
Breite Profilhhe h, Hahe Schneidenbreite | Gewicht 2)
e roh kg/m
b Zul. Abw roh Zul. Abw. | bearbeitet *) h, R ~
(32) +1,2 36 +08 35 27 2,5 6,0
(40) +12 45 +028 44 33 3 93
(45) +1,2 50 +038 49 37 35 11,6
(50) +1,2 56 +0,8 55 41 4 14,4
(56) +1,2 43 +0,8 62 47 45 18,2
(63) +1,5 71 +1 70 53 5 23,1
*} Im Bild durch — - — angedeutet.
Eingeklammerte Gréf3en sind mdglichst zu vermeiden.
Form D Flachprofile fir Stahlachsen und -schneiden
b 80°
"]
%// Profil D
bearbeitet
/
<
: 90°
80% Bezeichnung eines Flachprofils fir Stahlschneiden (D) von Breite b = 16 mm,
Ausfihrung gewalzt 3):
NN Flachprofil D 16 DIN 1921 — gewalzt
a
Breite Héhe Schneidenbreite Gewicht 2)
b Zul. Abw. A Zul. Abw. a kg/m
gewalzt gezogen gewalzt gezogen =~
8 +1 +0,1 16 +1 +0,1 03 1,00
10 +1 +0,1 20 +1 +0,1 03 1,57
12 +1 +0,1 25 +1 +0,1 0,5 2,36
16 +1 +0,1 32 +1,5 +0,2 0,5 3,53
20 +2 +0,1 40 +1,5 +0,2 1 6,28
25 +2 +0,1 50 +1,5 +0,2 1 9,81
32 +2 +0,2 63 +2 +0,3 1 1413
40 +2 +0,2 80 +2 +0,3 1 25,1
50 +2 +0,2 100 +2 +03 1 39,2
63 +2 +0,2 120 +2 +0,3 1 56,5

Werkstoff: Stahl, in Wasser oder Ol hértbar.
Mindestharte der gehdrteten Stiicke nach Eichvorschrift (Hérte mindestens HRC = 61).

2) siehe Seite 1

3) Ausfilhrung (bei Bestellung angeben): geschmiedet. Form C: geschmiedet, roh oder bearbeitet, Form D und E: gewalzt
oder gezogen.

Full document details: DIN 1921:1964-09
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