DK 681.121.845:532.575 DEUTSCHE NORM Juli 1985

DurchfluBmeBtechnik 'D—IN
Drosselgerate mit Flansch-Druckentnahme ——
~ Nennweite 50 bis 500  Nenndruck 10 bis 100 19 214
Dichtungsart glatt Teil 1
Flow measurement; differential pressure devices with flanges taps, nominal Ersatz fiir Ausgabe 07.77

diameter 50 to 500, nominal pressure 10 to 100, sealing surface raised face

An die Konstruktion der Drosselgeréte in MeBstrecken fiir eichfédhige MeBanlagen (zur Verwendung im geschéftlichen Ver-
kehr) werden von der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) besondere Anforderungen gestellt.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Drosselgerite mit Flansch-Druckentnahme fiir den Einbau in Rohrleitungen, Dichtungsart glatt.

2 Begriffe
Es gelten Begriffe und Gerdtemerkmale nach DIN 19 201.

3 MaBe, Bezeichnung
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 —f

3.1 Drosselgerét

Form A Entnahmestutzen

z.B. Gewindestutzen G2 A, Form V nach
DIN 19 207, bevorzugtes Rohr 213x6,3
(Lage versetzt dargestellt)

Steckblende Form G
nach DIN 19206 Teil1

Einzelheit Z
! Schweifverbindung
Stromungs - 5illz562 nach DIN 8558 Teil1
richtung = ’
— -TAQ -
(R3S Schweif3naht
iSnc:ev:‘EIEl"iur}agfe innen auf ®87
nachgearbeitet \ nachgearbeitet
. Mefflansch Form FG
U : - nach DIN 19 214 Teil1
|
- Dichtung Schraubenverbindung nach DIN 2507 Teil 2
Nenndruck 10 bis 40: 2 dick nach DIN 2690 Zentrierung der Blende durch Zentrierbolzen

Nenndruck 64und 100: & dick nach DIN 2697

Bezeichnung eines Drosselgerétes der Form A, Nennweite 100, Nenndruck 40, fiir Einbau in Rohrleitung 114,3 X 3,6 mm:
Drosselgerat DIN 19214 —A100—-40—114,3X 3,6

1) Bestimmung des MaBes D nach DIN 1952. Dieses MaB ist zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren. Werden vom

Besteller keine Angaben {iber D gemacht, ist D < dq — 2 (s + 1) der entsprechenden Nenndruckstufe der VorschweiB-
flansche. Fiir (s + 1) gelten die zuldssigen Abweichungen fiir s nach DIN 2519. Fiir diesen Fall geniigt die Rauhtiefe mit
R, =160. Der Anwender muB MaB D nach DIN 1952 mit R, =100 nacharbeiten.
Drosselgerite mit MeBflanschen werden haufig fiir Rohrleitungen aus nichtrostenden Stéhlen gefertigt. Bei den Vor-
schweiBflanschen nach DIN 2632 bis DIN 2637 sind nichtrostende Stahle nicht als Regelwerkstoffe vorgesehen. Beiglei-
chen Rohr-AuBendurchmessern sind bei den einzelnen Nenndruckstufen andere Wanddicken der Rohre nach DIN 2463
Teil 1 zu erwarten als bei den Stahlrohren, z. B. nach DIN 2448. Deshalb muB das MaB s nach den nichtrostenden Rohren
zugrunde gelegt werden, um Durchmesserspriinge zu vermeiden.

2) Toleranz nach DIN 1952,

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Primare MeBgerite und -einrichtungen (NPM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIiN 19 214 Teildociuno8s SPHB‘@. dub
07.85 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 19214-1:1985-07


http://avadocuments2026.com/doc/din-19214-1-1985-07
http://avadocuments2026.com/doc/din-19214-1-1985-07

Seite 2 DIN 19214 Teil 1

3.2 MesBflansch
Nicht angegebene MaBe und Angaben der Flansche fiir Nenndruck

10 nach DIN 2632 25 nach DIN 2634 64 nach DIN 2636
16 nach DIN 2633 40 nach DIN 2635 100 nach DIN 2637
Form FG
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@87 d @
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&=
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der Lécher d alle Locher
by 2 ¢t|A-B

Bezeichnung eines MeBflansches Form FG, Nennweite 100, Nenndruck 25, RohranschluB 114,3 X 3,6, Werkstoff C 22.8 (Werk-
stoffnummer 1.0460):

MeBflansch DIN 19214 —-FG 100—40—114,3 X 3,6 — 1.0460

Tabelle 1. MaBe

Nennweite Nenndruck Nenndruck
PN10 PN 16 PN 25 PN 40 PN 64 PN 100

DN ds |ty | | a | o | o || o || b n|ale|n|b]|mn

50 63,5 64,5 70 74

65 4 63,5 66,5 76 | 34 | 80

0,5 34
80 66,5 70,5 78 80
wie PN 16 wie PN 40 -
100 68,5 77,5 82
0,2 36,5
125 69,5 78,5
150 69,5 83,5
- 21,5
(175) 36,5(725 83,5 86,5
6 e e nach
200 74,5 74,5 86,5 90,5 DIN 2637
36,5 nach
250 0.8 78,5 80,5 92,5 DIN 2636
300 78,5 86,5 94,5
36,5
350 0,5 78,5 88,5 nach
DIN 2635 e

400 82,5 89,5 nach { -
500 83,5 92,5 - .-

Eingeklammerte Nennweite méglichst vermeiden
GroBen in den durch Raster gekennzeichneten Féchern sind nicht genormt

1) Siehe Seite 1
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