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DurchfluBmeBtechnik mﬁ
Drosselgerate mit Flansch-Druckentnahme -_—
- Nennweite 10 bis 400  Nenndruck 64 bis 400 19 214
Dichtungsart Linse Teil 3
Flow measurement; differential pressure devices with flanges taps, nominal Ersatz fiir Ausgabe 06.78

diameter 10 to 400, nominal pressure 64 to 400, sealing surface lens-shape
An die Konstruktion der MeBflansche in MeBstrecken fiir eichfahige MeBanlagen (zur Verwendung im geschéftlichen Ver-
kehr) werden von der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) besondere Anforderungen gestelit.

' MaBe in mm
1 Anwendungsbereich
Diese Norm giit fiir Drosselgerite mit Flansch-Druckentnahme fiir den Einbau in Rohrleitungen, Dichtungsart Dichtlinse.
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€ innen auf O - , Einzelheit Z
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g 2 Schweif3verbindung
° nach DIN 8558 Teil1
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§ Der zentrische Einbau der Steckblende zwischen den MeB- nac eilz
£ flanschen ist zu kontrollieren. Zuldssige Exzentrizitéat siehe
- 2] DIN 1952 SchweiBnaht

g innen auf 9,8
2 nachgearbeitet
i__!; Bezeichnung eines Drosselgerétes der Form C, Nennweite 100, Nenndruck 160, fiir Einbau in Rohrleitung 114,3 X 8 mm:
§ Drosselgerat DIN 19214 —-C 100—-160—114,3 X8
sl
] * Eingeklammerte Nennweite mdglichst vermeiden.
§ 1) Bestimmung des MaBes D nach DIN 1952, Dieses MaB ist zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren. Werden vom

Besteller keine Angaben iiber D gemacht, ist D < dy — 2(s+ 1) der entsprechenden Nenndruckstufe der VorschweiB-
flansche.

Fiir (s + 1) gelten die zuldssigen Abweichungen fiir snach DIN 2519. Fiir diesen Fall geniigt die Rauhtiefe mit R, = 160.Der
Anwender muB MaB D nach DIN 1952 mit R, =100 nacharbeiten.

Drosselgerite mit MeBflanschen werden hiufig fiir Rohrleitungen aus nichtrostenden Stihlen gefertigt. Bei den Vor-
schweiBflanschen nach DIN 2627 bis DIN 2629 und DIN 2636 bis DIN 2638 sind nichtrostende Stédhle nicht als Regel-
werkstoffe vorgesehen. Bei gleichen Rohr-AuBendurchmessern sind bei den einzelnen Nenndruckstufen andere Wand-
dicken der Rohre nach DIN 2463 Teil 1 zu erwarten als bei den Stahlrohren, z. B.nach DIN 2448.Deshalb muB das MaB sin
diesem Fall mit der Wanddicke der nichtrostenden Rohre tibereinstimmen, um Durchmesserspriinge zu vermeiden.

? Toleranz nach DIN 1952. Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 19214 Teil 3

3.2 MesBflansch
Nicht angegebene MaBe und Angaben der Flansche fiir Nenndruck:
64 nach DIN 2636 160 nach DIN 2638 320 nach DIN 2629
100 nach DIN 2637 250 nach DIN 2628 400 nach DIN 2627

Eindrehung fiir Linsendichtung nach DIN 2696.

Form FL b

VorschweiBflansch mit 998
Eindrehung fur Dichtlinse
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Bezeichnung eines MeBflansches Form FL, Nennweite 100, Nenndruck 400, RohranschiuB 139,7 X 22,2 mm, Werkstoff
13 CrMo 44 (Werkstoffnummer 1.7335):
MeBflansch DIN 19214 — FL 100 —400—139,7 X 22,2—1.7335

1} Siehe Seite 1
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