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DurchfiuBmeBtechnik
EinschweiB-Drosselgerate —

EinbaumaBe 19 21 5
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1 Geltungsbereich

In dieser Norm sind die EinbaumaBe der Drosselgerate festgelegt, die in Rohrleitungen
eingeschweiBt werden. Fir die Herstellung und Anwendung der Drosselgeréte nach dieser
Norm gelten die VDI-DurchfluBmeBregeln nach DIN 1952 und die diese Norm ergédnzenden
Richtlinien VDI/VDE 2040, VDI/VDE 2041 und VDE/VDI 3512 Teil 1.
EinschweiB-Drosselgerate diirfen gemaB den Anforderungen der Physikalisch-Techni-
schen Bundesanstalt nicht in eichfahigen MeBanlagen (im geschéftlichen Verkehr) ver-
wendet werden.

Begriffe, Geratemerkmale nach DIN 19 201.

2 Mitgeltende Normen und Unterlagen

DIN 1952 DurchfluBmessung mit genormten Diisen, Blenden und Venturidiusen
(VDI-DurchfluBmeBregein)

DIN 2559 Teil 1 SchweiBnahtvorbereitung; Richtlinien fir Fugenformen, Schmelz-
schweiBen von StumpfstéBen an Stahirohren

DIN 2559 Teil 2 SchweiBnahtvorbereitung; Anpassen der Innendurchmesser fiir
Rundnahte an Rohren aus ferritischem Stahl

DIN 19 201 DurchfluBmeBtechnik; Begriffe, Geratemerkmale fiir DurchfluB-
messungen nach dem Wirkdruckverfahren

VDI/VDE 2040 Berechnungsgrundlagen fiir die DurchfluBmessung mit Drossel-
geraten

VDI/VDE 2041 Drosselgeréte fir Sonderfélle

VDE/VDI 3512 Teil 1 MeBanordnungen, DurchfluBmessungen mit Drosselgerédten

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlauterungen Seite 4

NormenausschuB Primare MeBgerate und -einrichtungen (NPM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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3 EinschweiB-Drosselgerat

Die EinschweiB-Drosselgerate brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe
sind einzuhalten.
Die Lage eines Entnahmestutzens in den Bildern ist versetzt dargestellt, siehe DIN 19 205, Ausgabe Februar 1972, Tabelle 6.
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Bezeichnung eines EinschweiB-Drosselgerates mit Normblende (BI), Nennweite 200, Bauart B mit Einzelanbohrung:

Drosselgerat DIN 19 215-BI200B

Bezeichnung eines EinschweiB-Drosselgerates mit Normventuridiise (Vd), Nennweite 200:
Drosselgerat DIN 19 215 -Vd 200

1y Bei z. B. Ultraschall-Priifung der SchweiBnihte an Wanddicken > 10 mm oder dariiber hinausgehende Anforderungen
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